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ES / EU Prohlaseni o shodé

(PGvodni ES/EU prohlaseni o shodé / Original EC/EU Declaration of conformity / Urspringliche EG-/EU-Konformitatserkldrung)

EC/ EU Declaration of conformity / EG-/EU-Konformitétserklarung

(Pfeklad piivodniho ES/EU prohlaseni o shodé / Translation original EC/EU Declaration of conformity / Ubersetzung der urspriinglichen EG-/EU-Konformitétserkldrung)

Originalni ES/EU prohlaseni o shodé je dodané s dokumenty béhem expedice stroje. / The original EC/EU Declaration of Conformity is supplied with documents during
expedition of machine. / Das Original der EG-/EU-Konformitatserklarung wird mit den Unterlagen wahrend des Versands der Maschine mitgeliefert.

Vyrobce / Manufacturer / Hersteller:
Adresa / Address / Adresse:
1€ / Identification Number / Ident.-Nr:

Jméno a adresa osoby povérené sestavenim technické dokumentace
podle 2006/42/ES a jméno a adresa osoby, ktera uchovava technickou
dokumentaci podle 2000/14/ES / Name and address of the person
authorised to compile the technical file according to 2006/42/EC and name
and address of the person, who keeps the technical documentation according
to 2000/14/EC / Name und Adresse der mit der Zusammenstellung der
technischen Dokumentation beauftragten Person gemal8 2006/42/EG und
Name und Adresse der mit der Aufbewahrung der technischen
Dokumentation beauftragten Person gemal3 2000/14/EG:

Popis strojniho zatizeni / Description of the machinery / Beschreibung der
Maschineneinrichtung:

Oznaceni / Designation / Bezeichnung:

Typ/ Type/ Typ:
Verze / Version / Version:
Product Identification Number:

Motor / £Engine / Motor:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje vSsechna pfislusna ustanoveni
uvedenych smérnic/ We declare, that the machinery fulfils all the relevant
provisions mentioned Directives / Wir erkldren, dass diie
Maschineneinrichtung sémtliche entsprechenden Bestimmungen
aufgefiihrter Richtlinien erfiillt:

Harmonizované technické normy a technické normy pouzité k posouzeni
shody / The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Harmonisierte technische Normen
und fiir die Beurteilung der Konformitat verwendete Normen:

Osoby zticastnéné na posouzeni shody / Bodjes engaged in the conformity
assessment / An der Konformitéatsbeurteilung beteiligte Personen:

Pouzity postup posouzeni shody / 7o the conformity assessment applied
procedure / Verwendetes Vorgehen der Konformitatsbeurteilung:

Namérena hladina akustického vykonu / Measured sound power level /
Gemessener Schallleistungspegel:

Garantovana hladina akustického vykonu / Guaranteed sound power level
/ Garantierter Schallleistungspeqel:

Ammann Czech Republic a.s.
Néchodska 145, CZ-549 01 Nové Mésto nad Metuji, Czech Republic
00008 753

Ing. Radek Ostry
Ammann Czech Republic a.s.
Nachodské 145, CZ-549 01 Nové Mésto nad Metuji, Czech Republic

Tandemovy vélec / Tandem roller / Tandemwalze

ARX 36-2

Kubota D1803-CR-TE5B, vznétovy, jmenovity vykon (SAE J1995): 32,8 kW, jmenovité otacky:
2400 min™'. / Kubota D1803-CR-TE5B, Diesel, nominal power (SAE J1995): 32,8 kW, rated
speed: 2400 RPM. / Kubota D1803-CR-TE5B, Dieselmotor, Nennleistung (SAE J1995): 32,8
kW, Nenndrehzahl: 2400 min™.

Strojni zafizeni - smérnice 2006/42/ES / Machinery Directive 2006/42/EC /
Maschineneinrichtung - Richtlinie 2006/42/EG

Elektromagneticka kompatibilita — smérnice 2014/30/EU / Electromagnetic Compatibility
Directive 2014/30/EU / Elektromagnetische Kompatibilitat - Richtlinie 2014/30/EU

Emise hluku - smérnice 2000/14/ES / Noise Emission Directive 2000/14/EC /
Larmemissionen - Richtlinie 2000/14/EG

CSN ENISO 12100, €SN EN 500-1+A1, CSN EN 500-4, CSN EN ISO 4413.

Notifikovana osoba ¢. 1016 / Notified Body No.: 1016 / Notifizierte Stelle Nr.: 1016

Statni zkugebna strojli a.s., Tranovského 622/11, 163 04 Praha 6-Repy, CR./ The
Government Testing Laboratory of Machines J.S.C., Tfanovského 622/11, 163 04 Praha
6-Repy, Czech Republic / Staatliche Priifstelle fiir Maschinen AG,

Tranovského 622/11, 163 04 Praha 6—Repy, Tschechische Republik.

Na zékladé smérnice 2000/14/ES pfiloha VI / Pursuant to the Noise Emission Directive
2000/14/EC, Annex VI / Aufgrund der Richtlinie 2000/14/EG, Anlage VI

Lwa= 99 dB

Lua= 101 dB

Misto a datum vydani / Place and date of issue / Ort und Datum der Ausgabe:

Nové Mésto nad Metuji,

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce / Signed by the person entitled to deal in the name of manufacturer / Zeichnungsberechtigter fiir den Hersteller:

Jméno / Name / Name:
Funkce / Grade / Stelle:
Podpis / Signature / Unterschrift:

Jiti Sychra
Logistics Manager

CZ/EN/DE







ES / EU Prohlaseni o shodé

(PGvodni ES/EU prohlaseni o shodé / Original EC/EU Declaration of conformity / Urspringliche EG-/EU-Konformitatserkldrung)

EC / EU Declaration of conformity / EG-/EU-Konformitétserklarung

(Pieklad piivodniho ES/EU prohlaseni o shodé / Translation original EC/EU Declaration of conformity / Ubersetzung der urspriinglichen EG-/EU-Konformitétserkldrung)

Originalni ES/EU prohlaseni o shodé je dodané s dokumenty béhem expedice stroje. / The original EC/EU Declaration of Conformity is supplied with documents during
expedition of machine. / Das Original der EG-/EU-Konformitatserkldarung wird mit den Unterlagen wahrend des Versands der Maschine mitgeliefert.

Vyrobce / Manufacturer / Hersteller:
Adresa / Address / Adresse:
1€ / Identification Number / Ident.-Nr:

Jméno a adresa osoby povérené sestavenim technické dokumentace
podle 2006/42/ES a jméno a adresa osoby, ktera uchovava technickou
dokumentaci podle 2000/14/ES / Name and address of the person
authorised to compile the technical file according to 2006/42/EC and name
and address of the person, who keeps the technical documentation according
to 2000/14/EC / Name und Adresse der mit der Zusammenstellung der
technischen Dokumentation beauftragten Person gemdals 2006/42/EG und
Name und Adresse der mit der Aufbewahrung der technischen
Dokumentation beauftragten Person gemdal§ 2000/14/EG:

Popis strojniho zafizeni/ Description of the machinery / Beschreibung der
Maschineneinrichtunag:

Oznaceni / Designation / Bezeichnung:

Typ/ Type/ Typ:
Verze / Version / Version:
Product Identification Number:

Motor / Engine / Motor:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje vSechna pfislusna ustanoveni
uvedenych smérnic/ We declare, that the machinery fulfils all the relevant
provisions mentioned Directives / Wir erkldren, dass die
Maschineneinrichtung simtliche entsprechenden Bestimmungen
aufgefiihrter Richtlinien erfiillt:

Harmonizované technické normy a technické normy pouzité k posouzeni
shody / The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment /Harmonisierte technische Normen
und fiir die Beurteilung der Konformitat verwendete Normen:

Osoby ziicastnéné na posouzeni shody / Bodjes engaged in the conformity
assessment / An der Konformitatsbeurteilung beteiligte Personen:

Pouzity postup posouzeni shody / 7o the conformity assessment applied
procedure / Verwendetes Vorgehen der Konformitatsbeurteilunag:

Nameérena hladina akustického vykonu / Measured sound power level /
Gemessener Schallleistunqgspegel:

Garantovana hladina akustického vykonu / Guaranteed sound power level
/ Garantierter Schallleistunqgspegel:

Ammann Czech Republic a.s.
Nachodské 145, CZ-549 01 Nové Mésto nad Metuji, Czech Republic
00008 753

Ing. Radek Ostry
Ammann Czech Republic a.s.
Néchodska 145, CZ-549 01 Nové Mésto nad Metuji, Czech Republic

Tandemovy vélec / Tandem roller / Tandemwalze

ARX 40-2

Kubota D1803-CR-TE5B, vznétovy, jmenovity vykon (SAE J1995): 32,8 kW, jmenovité otacky:
2400 min™./ Kubota D1803-CR-TE5B, Diesel, nominal power (SAE J1995): 32,8 kW, rated
speed: 2400 RPM. / Kubota D1803-CR-TE5B, Dieselmotor, Nennleistung (SAE J1995): 32,8

kW, Nenndrehzahl: 2400 min ™.

Strojni zafizeni - smérnice 2006/42/ES / Machinery Directive 2006/42/EC /
Maschineneinrichtung — Richtlinie 2006/42/EG

Elektromagnetickd kompatibilita — smérnice 2014/30/EU / Electromagnetic Compatibility
Directive 2014/30/EU / Elektromagnetische Kompatibilitdt - Richtlinie 2014/30/EU

Emise hluku - smérnice 2000/14/ES / Noise Emission Directive 2000/14/EC /
Larmemissionen - Richtlinie 2000/14/EG

CSN EN 1SO 12100, €SN EN 500-1+A1, CSN EN 500-4, CSN EN 1SO 4413.

Notifikovana osoba ¢. 1016 / Notified Body No.: 1016 / Notifizierte Stelle Nr.: 1016

Statni zkugebna strojti a.s., Tfanovského 622/11, 163 04 Praha 6-Repy, CR./ The
Government Testing Laboratory of Machines J.5.C, Tranovského 622/11, 163 04 Praha
6-Repy, Czech Republic / Staatliche Priifstelle fiir Maschinen AG,

Tranovského 622/11, 163 04 Praha 6-Repy, Tschechische Republik.

Na zakladé smérnice 2000/14/ES pfiloha VI / Pursuant to the Noise Emission Directive
2000/14/EC, Annex VI / Aufgrund der Richtlinie 2000/14/EG, Anlage VI

Lwa= 99 dB

Lwa= 101dB

Misto a datum vydani / Place and date of issue / Ort und Datum der Ausgabe:

Nové Mésto nad Metuji,

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce / Signed by the person entitled to deal in the name of manufacturer / Zeichnungsberechtigter fiir den Hersteller:

Jméno / Name / Name:
Funkce / Grade / Stelle:
Podpis / Signature / Unterschrift:

Jiti Sychra
Logistics Manager

CZ/EN/DE







ES / EU Prohlaseni o shodé

(PGvodni ES/EU prohlaseni o shodé / Original EC/EU Declaration of conformity / Urspringliche EG-/EU-Konformitétserkldrung)

EC / EU Declaration of conformity / EG-/EU-Konformitéatserklarung

(Pfeklad pavodniho ES/EU prohlaseni o shodé / Translation original EC/EU Declaration of conformity / Ubersetzung der urspriinglichen EG-/EU-Konformitétserkldrung)

Originalni ES/EU prohlaseni o shodé je dodané s dokumenty béhem expedice stroje. / 7he original EC/EU Declaration of Conformity is supplied with documents during
expedition of machine. / Das Original der EG-/EU-Konformitétserkldrung wird mit den Unterlagen wéahrend des Versands der Maschine mitgeliefert.

Vyrobce / Manufacturer / Hersteller:
Adresa / Address / Adresse:
IC / Identification Number / Ident.-Nr:

Jméno a adresa osoby povéiené sestavenim technické dokumentace
podle 2006/42/ES a jméno a adresa osoby, ktera uchovava technickou
dokumentaci podle 2000/14/ES / Name and address of the person
authorised to compile the technical file according to 2006/42/FEC and name
and address of the person, who keeps the technical documentation according
to 2000/14/EC / Name und Adresse der mit der Zusammenstellung der
technischen Dokumentation beauftragten Person gemdal§ 2006/42/EG und
Name und Adresse der mit der Aufbewahrung der technischen
Dokumentation beauftragten Person gemal$ 2000/14/EG:

Popis strojniho zatizeni / Description of the machinery / Beschreibung der
Maschineneinrichtunq:

Oznaceni/ Designation / Bezeichnung:

Typ/ Type/ Typ:
Verze / Version / Version:
Product Identification Number:

Motor / £Engine / Motor:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje vSechna pfFislusna ustanoveni
uvedenych smérnic/ We declare, that the machinery fulfils all the relevant
provisions mentioned Directives / Wir erkléren, dass die
Maschineneinrichtung sdmtliche entsprechenden Bestimmungen
aufgefiihrter Richtlinien erfiillt:

Harmonizované technické normy a technické normy pouzité k posouzeni
shody / The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Harmonisierte technische Normen
und fiir die Beurteilung der Konformitat verwendete Normen:

Osoby zicastnéné na posouzeni shody / Bodies engaged in the conformity
assessment / An der Konformitétsbeurteilung beteiligte Personen:

Pouzity postup posouzeni shody / 7o the conformity assessment applied
procedure / Verwendetes Vorgehen der Konformitatsbeurteilung:

Nameérena hladina akustického vykonu / Measured sound power level /
Gemessener Schallleistungspeqel:

Garantovana hladina akustického vykonu / Guaranteed sound power level
/ Garantierter Schallleistungspeqel:

Ammann Czech Republic a.s.
Nachodska 145, CZ-549 01 Nové Mésto nad Metuji, Czech Republic
00008 753

Ing. Radek Ostry
Ammann Czech Republic a.s.
Nachodska 145, CZ-549 01 Nové Mésto nad Metuji, Czech Republic

Tandemovy vélec / Tandem roller / Tandemwalze

ARX 45-2

Kubota D1803-CR-TE5B, vznétovy, jmenovity vykon (SAE J1995): 32,8 kW, jmenovité otacky:
2400 min™./ Kubota D1803-CR-TE5B, Diesel, nominal power (SAE J1995): 32,8 kW, rated
speed: 2400 RPM. / Kubota D1803-CR-TE5B, Dieselmotor, Nennleistung (SAE J1995): 32,8

kW, Nenndrehzahl: 2400 min’ .

Strojni zafizeni — smérnice 2006/42/ES / Machinery Directive 2006/42/EC /
Maschineneinrichtung - Richtlinie 2006/42/EG

Elektromagnetickd kompatibilita - smérnice 2014/30/EU / Electromagnetic Compatibility
Directive 2014/30/EU / Elektromagnetische Kompatibilitat — Richtlinie 20714/30/EU

Emise hluku - smérnice 2000/14/ES / Noise Emission Directive 2000/14/EC /
Ldrmemissionen - Richtlinie 2000/14/EG

CSN ENISO 12100, CSN EN 500-1+A1, CSN EN 500-4, CSN EN ISO 4413.

Notifikovana osoba ¢. 1016 / Notified Body No.: 1016 / Notifizierte Stelle Nr.: 1016

Stétni zkudebna stroji a.s., Tfanovského 622/11, 163 04 Praha 6-Repy, CR./ The
Government Testing Laboratory of Machines J.5.C, Tranovského 622/11, 163 04 Praha
6-Repy, Czech Republic / Staatliche Priifstelle fiir Maschinen AG,

Tranovského 622/11, 163 04 Praha 6-Repy, Tschechische Republik.

Na zakladé smérnice 2000/14/ES ptiloha VI / Pursuant to the Noise Emission Directive
2000/14/EC, Annex VI / Aufqgrund der Richtlinie 2000/14/EG, Anlage VI

Lwa= 99 dB

Lya= 101dB

Misto a datum vydani / Place and date of issue / Ort und Datum der Ausgabe:

Nové Mésto nad Metuiji,

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce / Signed by the person entitled to deal in the name of manufacturer / Zeichnungsberechtigter fiir den Hersteller:

Jméno / Name / Name:
Funkce / Grade / Stelle:
Podpis / Signature / Unterschrift:

Jifi Sychra

Logistics Manager

CZ/EN/DE







AMM=NN

Blahoptejeme Vam k zakoupeni hutnici techniky AMMANN. Tento moderni zhutriovaci stroj se vyznacuje snadnym ovlddanim a udrz-
bou a je vysledkem mnohaletych zkusenosti firmy AMMANN v oblasti hutnici techniky zejména silni¢nich valc. Abychom spole¢né
predesli porucham v disledku nespravného ovlddani a udrzby, zadame Vas, abyste si pozorné procetli tento navod k obsluze.

Se srde¢nym pozdravem,

ANMM=NN

Ammann Czech Republic a.s. | Nachodska 145 | CZ-549 01 Nové Mésto nad Metuji

7 + 420491 476 111 | Fax + 420 491 470 215 | info@ammann.com | www.ammann.com

590038

Tento navod je ,plvodni ndvod k pouzivani” ve smyslu odstavce 1.7.4.1, Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ze dne
17. kvétna 2006.

Tento navod k obsluze obsahuje:
. Specifikacni pfirucku Il. Provozni navod III. Pfirucku udrzby

Ucelem této prirucky je seznamit obsluhu s bezpe¢nym ovladanim vélce a poskytnout ji informace pro udrzbu. Proto je nezbytné pie-
dat obsluze tento ndvod a zajistit, aby si ho pfed pouzitim vélce pozorné procetla.

Spolec¢nost AMMANN nepfiebird zadnou odpovédnost v pfipadech, kdy je stroj nespravné obsluhovan, anebo je nespravnym zp(so-
bem pouzivan v provoznich rezimech, pfi kterych mize dojit ke zranéni, piipadné smrti, poskozeni stroje nebo znecisténi zivotniho
prostredi.

Dodrzovéni pokynd k udrzbé zvysuje spolehlivost, prodluzuje Zivotnost strojniho zafizeni, a snizuje naklady na opravy a délku prostoja.

Pro bezproblémovy provoz hutnici techniky AMMANN pouzijte p¥i opravach vyhradné originalni nahradni dily dodavané fir-
mou AMMANN.

Navod pro obsluhu musi byt ulozen ve stroji na misté k tomu uréeném.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f 1



Predmluva

Informace, specifikace a doporucené pokyny pro obsluhu a udrzbu obsazené v této publikaci jsou zékladnimi a kone¢nymi informa-
cemi v dobé tisku této publikace. Tiskové chyby, technické zmény a zmény vyobrazeni jsou vyhrazeny. Vsechny rozméry a hmotnosti
jsou pfiblizné a proto nezavazné.

Firma Ammann Czech Republic a.s. si vyhrazuje pravo provadét zmény kdykoliv bez povinnosti informovat uzivatele stroje. V pfipadé
zjisténi rozdill mezi vami pouzivanym strojem a informacemi uvedenymi v této publikaci je nutné se obratit na vaseho prodejce.

Pretisk a rozmnozovani jakéhokoliv druhu je podminéno pisemnym souhlasem Ammann Czech Republic a.s.

2 ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f



ZNACENI BEZPECNOSTNICH SDELENI

Sdéleni upozornuje na vazné nebezpeci ohrozeni ¢i poranéni osob.

Sdéleni upozoriuje na mozné poskozeni stroje nebo jeho casti.

Sdéleni upozornuje na nutnost ochrany zivotniho prostredi.

= > P

! UPOZORNENI !

V navodu jsou uzivany terminy vpravo, vlevo, vpiedu a vzadu, které oznacuji strany stroje z hlediska jizdy
vpied.

VPREDU

. B .
VLEVO \ i VPRAVO
— —

VZADU

590051

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f 3
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1 SPECIFIKACNI PRIRUCKA

ARX 36-2
ARX 40-2
ARX 45-2
(Kubota Tier 4 Final)




1.1 Zakladni udaje

Popis stroje

Tandemovy stroj s kloubovym rdmem a dvéma hladkymi bé-
houny. Oba béhouny jsou hydrostaticky pohanéné a vibrujici.
Vibrace zadniho béhounu je vypinatelna. Koncepce rdmu dovo-
luje hutnéni tésné u zdi a zvySenych obrubnik(i na obou stra-
nach stroje. Malymi rozméry a malym polomérem zataceni je
vhodny pro prace v omezenych prostorech. Stanovisté obsluhy
umoznuje dokonalou kontrolu obou okraji béhound.

Kombinované stroje maji pouze predni hladky vibrujici béhoun.
Zadni ndpravu tvofi pneumatiky s hladkymi plasti (compactor).

Popis predpokladaného pouziti stroje

Stroj je uréen pro hutnici prace malého rozsahu v dopravnim
stavitelstvi (stavba mistnich komunikaci, cyklistickych stezek,
chodnikd, parkovist a vjezdl do garazi) a pozemnim stavitelstvi
(mensi pramyslové plochy).

ARX 36-2 / ARX 40-2 / ARX 45-2 - Stroj je vhodny pro hutné-
ni asfaltovych smési do tloustky vrstvy (po zhutnéni) 150 mm
(5,9 in), smésnych zemin do tloustky vrstvy 200 mm (7,9 in)
nebo piscitych a Stérkovitych materidld do tloustky vrstvy
300 mm (11,8in).

ARX 40-2C / ARX 45-2C - Stroj je vhodny pro hutnéni asfalto-
vych smési do tloustky vrstvy (po zhutnéni) 120 mm (4,7 in),
smésnych zemin do tloustky vrstvy 180 mm (7,1 in) nebo pisci-
tych a Stérkovitych materidld do tloustky vrstvy 250 mm (9,8 in).
Stroj nenivhodny pro hutnéni rockfillu, hlinitych a jilovitych ma-
teriald.

Stroj je urcen pro provoz v aridnim, mirném a chladném typu
klimatu podle EN 60721-2-1:2014 s omezenym teplotnim roz-
sahem od -15 °C (5 °F) do +45 °C (113 °F) a nejvyssi absolutni
vlhkosti 25 g.m™. Skladovaci teplota od -25 °C (-12 °F) do 45 °C
(113 °F).

Standardni provedeni stroje neni uréeno pro provoz na pozem-
nich komunikacich. Pro vice informaci kontaktujte vaseho pro-
dejce.

Stroj, ktery splriuje pozadavky na ochranu zdravi a bezpec¢nost,
je opatien vyrobnim stitkem s oznacenim CE.

. Oznaceni - uvedeno vzdy pouze v anglické jazykové mutaci
- Typ

. Product identification number
. Jmenovity vykon

. Provozni hmotnost

. Maximalni hmotnost

. Prepravni hmotnost

. Verze

. Emise motoru

. Zatizeni pfedni napravy

. Zatizeni zadni napravy

. Modelovy rok

. Mésic/rok vyroby

0O NOULL A WN =

—_ m
w N = O Vv

Prosime, doplite nasledujici tdaje:
(viz vyrobni Stitek a Stitek motoru Kubota)

Typ stroje

Product Identification Number

Rok vyroby

Typ motoru

Vyrobni ¢islo motoru

Udaje uvedené v tabulce uvadéjte vzdy, kdyz kontaktujete dea-
lera nebo vyrobce.

ECH REPUBLIC as
5

45 UK
OVE MESTO NAD METUJI CA

I VERSION

NOMINAL POWER kW [ EnGINE EMISSIONS

OPERATING MASS kg [ FronTAXLE LOAD

@/7 MAXIMUM MASS kg | REARAXLE LOAD
SHIPPING MASS kg || MmoDEL YEAR
MONTH / YEAR OF CONSTRUCTION
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4149

—_
o

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f



SPECIFIKACNI PRIRUCKA

Umisténi vyrobniho $titku
Viyrobni stitek

Vyrobni ¢islo rdmu stroje

590052

Umisténi vyrobniho stitku ROPS
Stitek ramu ROPS

590039

Umisténi vyrobniho stitku motoru

Vyrobni ¢islo motoru Kubota

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f 11



Rozmérové schéma stroje
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1.2
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SPECIFIKACNI PRIRUCKA

3
|
588611
ARX36-2 ARX40-2 ARX40-2C ARX45-2 ARX45-2C
mm (in)
EU Stage V / U.S. EPA Tier 4f

A 1950 (76,8) 1950 (76,8) 2000 (78,7) 1950 (76,8) 2000 (78,7)

850 (33,5) 850 (33,5) 850/812 | (33,5/32,0) 850 (33,5) 850/812 | (33,5/32,0)
330 (13,0) 330 (13,0) 330 (13,0) 330 (13,0) 330 (13,0)
G1 605 (23,8) 605 (23,8) 605 (23,8) 605 (23,8) 605 (23,8)

H 2840 (111,8) 2840 (111,8) 2840 (111,8) 2840 (111,8) 2840 (111,8)
H1 1995 (78,5) 1995 (78,5) 1995 (78,5) 1995 (78,5) 1995 (78,5)
H2 2400 (94,5) 2400 (94,5) 2400 (94,5) 2400 (94,5) 2400 (94,5)
H3 2150 (84,6) 2150 (84,6) 2150 (84,6) 2150 (84,6) 2150 (84,6)

L 2915 (114,8) 2915 (114,8) 2915 (114,8) 2915 (114,8) 2915 (114,8)
L1 3000 (118,1) 3000 (118,1) 3000 (118,1) 3000 (118,1) 3000 (118,1)
L2 2820 (111,0) 2820 (111,0) 2820 (111,0) 2820 (111,0) 2820 (111,0)
w 1300 (51,2) 1300 (51,2) | 1300/1275 | (51,2/50,2) 1380 (54,3) | 1380/1275 | (54,3/50,2)
w1 1385 (54,5) 1385 (54,5) 1460 (57,5) 1460 (57,5) 1460 (57,5)

X 40 (1,6) 40 (1,6) - - 40 (1,6) - -

18 0,7 18 0,7 18 0,7 18 0,7) 18 0,7)
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1.3 Technické udaje

ARX 36-2

ARX 40-2

ARX 40-2C

ARX 45-2

ARX 45-2C

EU Stage V / U.S. EPA Tier 4f

Hmotnost

Provozni hmotnost EN 500-1+A1

(CECE) kg (Ib) 3785(8340) | 4200 (9260) | 4055 (8940) | 4405(9710) | 4185 (9230)
fC“E’Z‘E)Z'r‘"aZ;:Zj:: Eg‘u‘:’om A1 kg (Ib) 1815 (4000) | 2010 (4430) | 2130 (4700) | 2125 (4680) | 2235 (4930)
Fégé‘g';;zzjsmfy S00-T+AT kg (Ib) 1970 (4340) | 2190 (4830) | 1925(4240) | 2280 (5030) | 1950 (4300)
:a,";fr:?“t polovicniho objemu kg (Ib) 195 (430) 195 (430) 205 (450) 195 (430) 205 (450)
Provozni hmotnost ISO 6016 kg (Ib) 3810(8400) | 4225(9310) | 4080 (8990) | 4430(9770) | 4210 (9280)
m?3L?2L213£°t”°St > kg (Ib) 4075 (8980) | 4490 (9900) | 4355 (9600) | 4695 (10350) | 4485 (9890)
g"g;;mé'm Pfipustna hmotnost dle kg (Ib) 5100 (11240) | 5100 (11240) | 5100 (11240) | 5100 (11240) | 5100 (11240)
statické [inedmi zatizeni predni kg/cm (Ib/in) | 14,1(30) 15,6 (30) 16,5 (40) 15,5 (30) 16,3 (40)
béhoun

Statické linedrni zatizeni zadni béhoun | kg/cm (Ib/in) 16,5 (40) 18,2 (40) - 17,8 (40) -
Hmotnost stfisky Canopy kg (Ib) 35(80) 35(80) 35(80) 35 (80) 35 (80)
Hmotnost ofezdvace Ammann kg (Ib) 60 (130) 60 (130) 60 (130) 60 (130) 60 (130)
Jizdni vlastnosti

Maximalni rychlost transportni km/h (MPH) 10(6,2) 10(6,2) 10(6,2) 10 (6,2) 10 (6,2)
Stoupavost bez vibrace % 40 40 40 40 40
Stoupavost s vibraci % 30 30 30 30 30
Bocni statickd stabilita % 70 70 70 70 70
Boc¢ni stabilita pfi jizdé bez vibrace % 25 25 25 25 25
Boc¢ni stabilita pfi jizdé s vibraci % 15 15 15 15 15
Polomér zataceni stopovy vnitini mm (in) 2830(111,4) | 2830(111,4) | 2830(111,4) | 2830(111,4) | 2830(111,4)
Polomér zataceni obrysovy vné;jsi mm (in) 4300 (169,3) | 4300(169,3) | 4300(169,3) | 4300(169,3) | 4300 (169,3)
Druh pohonu - hydrostaticky | hydrostaticky | hydrostaticky | hydrostaticky | hydrostaticky
Pocet hnacich os - 2 2 2 2 2
Oscila¢ni uhel ° 9 9 9 9 9

Uhel Fizeni ° 35 35 35 35 35
Rizeni

Druh fizeni - kloub kloub kloub kloub kloub
Ovladani fizeni - hydraulické | hydraulické | hydraulické | hydraulické | hydraulické

Pfimocaré hydromotory

1

1

1

1

1
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ARX 36-2 ARX 40-2 ‘ ARX 40-2C ‘ ARX 45-2 ‘ ARX 45-2C
EU Stage V / U.S. EPA Tier 4f
Motor
Vyrobce - Kubota Kubota Kubota Kubota Kubota
Tvp i D1803-CR- D1803-CR- D1803-CR- D1803-CR- D1803-CR-
TE5B TE5B TE5B TE5B TE5B
Vykon dle SAE J1995 kw 32,8 32,8 32,8 32,8 32,8
Pocet valcd - 3 3 3 3 3
Zdvihovy objem cm? (cuin) 1826 (111) 1826 (111) 1826 (111) 1826 (111) 1826 (111)
Jmenovité otacky min™" (RPM) 2400 2400 2400 2400 2400
Maximalni kroutici moment Nm (ft Ib)/rpm | 150,5/1500 | 150,5/1500 | 150,5/1500 | 150,5/1500 | 150,5/1500
Spotieba paliva pfi bézném provozu | I/h (gal US/h) 3,6(1) 3,6(1) 3,6 (1) 3,6(1) 3,6(1)
EU StageV, EU StageV, EU StageV, EU StageV, EU StageV,
Motor splnuje emisni predpisy - U.S.EPATier4 | U.S.EPATier 4 | U.S. EPATier 4 | U.S. EPA Tier 4 | U.S. EPA Tier 4
Final Final Final Final Final
Chladici soustava motoru - kapalinova kapalinova kapalinova kapalinova kapalinova
Brzdy
Provozni - hydrostatickd | hydrostatickd | hydrostatickd | hydrostatickd | hydrostaticka
Parkovaci i mechanic!<é mechanic!«’l mechanic!<é mechanicl’(é mechaniclfé
lamelova lamelovd lamelova lamelova lamelova
Nouzova ) mechanické mechanické mechanic!<é mechanic!<é mechanic!«’a
lamelova lamelova lamelova lamelova lamelova
Vibrace
Frekvence | Hz (VPM) 41 (2460) 41 (2460) 41 (2460) 41 (2460) 41 (2460)
Frekvence Il Hz (VPM) 55 (3300) 55 (3300) 55 (3300) 55 (3300) 55 (3300)
Amplituda | mm (in) 0,6 (0,024) 0,6 (0,024) 0,6 (0,024) 0,6 (0,024) 0,6 (0,024)
Amplitudalll mm (in) 0,4 (0,016) 0,4 (0,016) 0,4 (0,016) 0,4 (0,016) 0,4 (0,016)
Odstrediva sila | kN 39,3 424 424 45 45
Odstrediva sila 1 velka excentricita kN 50,7 53,8 53,8 56,4 56,4
Odstrediva sila ll kN 51,9 55 55 57,6 57,6
Druh pohonu - hydrostaticky | hydrostaticky | hydrostaticky | hydrostaticky | hydrostaticky
Kropeni
Druh kropeni - tlakové tlakové tlakové tlakové tlakové
Pocet cerpadel - 1 1 2 1 2
Pocet filtraci - 2 2 2 2 2
Provozni naplné
Palivo I (gal US) 57 (15,1) 57 (15,1) 57 (15,1) 57 (15,1) 57 (15,1)
Voda na kropeni béhounl I (gal US) 340 (89,8) 340 (89,8) 340 (89,8) 340 (89,8) 340 (89,8)
Motor (olejova napln) I (gal US) 7(1,8) 7(1,8) 7(1,8) 6,8 (1,8) 7(1,8)
Chladici soustava I (gal US) 7,3(1,9) 7,3(1,9) 7,3(1,9) 6,7 (1,8) 7,3(1,9)
Hydraulicky systém I (gal US) 53,5(14,1) 53,5(14,1) 53,5(14,1) 53,5(14,1) 53,5(14,1)
Emulze kropent [ (gal US) - - 18 (4,8) - 18 (4,8)
ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f 15



1.3 Technické udaje

ARX 36-2 ARX 40-2 ARX 40-2C ARX 45-2 ARX 45-2C
EU Stage V / U.S. EPA Tier 4f
Elektricka instalace
Napéti Vv 12 12 12 12 12
Kapacita baterie Ah 77 77 77 77 77
Emise hluku a vibrace
Namérena ’hlaldma akustlckevzho tl;aku dB 82 82 82 82 82
A, L_, na misté obsluhy (plosina)
P

Nejistota KpA * dB 2 2 2 2 2
G,arantovana hladina akustického dB 101 101 101 101 101
vykonu A, Ly ™
Deklarovand nejvyssi vazena
efektivni hodnota zrychleni vibraci 5 >

Y e Cox Y m/s” (ft/s?) <0,5 (<1,6) <0,5 (<1,6) <0,5 (<1,6) <0,5 (<1,6) <0,5 (<1,6)
prendsenych na celé télo (plosina)
*%¥%
Deklarovana celkové hodnota
zrychleni vibraci pfenasenych na m/s? (ft/s?) <2,5(<8,2) <2,5(<8,2) <2,5(<8,2) <2,5(<8,2) <2,5(<8,2)
ruce (ploSina) ***

Vybava na prani

Pridavna svétla

Smérovd svétla

Pracovni svétla

Majak

Couvaci houkacka

Drzak registracni znacky
Jednobodové zavésné oko
Odpojovac akumulatoru
2. péka pojezdu

Podrucka

Zamek vodni nadrze
Infrateplomér

ACE Force

Mezinapravova uzavérka ATC
Orezavac

Pevné Skrabaky

Sklopné skrabaky

Sada filtrd 500 h

Platéna striska

Vyhtivéni sedacky
Specialni barevné reseni
Pfidavna sada dokumentace
Osvédceni o plivodu
Zvukova signalizace brzd
Zpétna zrcatka

Telematic

Majak LED zeleny

* méfeno podle EN 500-4
** méfeno podle DIRECTIVE 2000/14/EC
F.

*** mérfeno podle EN 1032+A1 za jizdy s vibraci na $térkovém podkladu
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Poznamky
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2 PROVOZNI NAVOD

ARX 36-2
ARX 40-2
ARX 45-2
(Kubota Tier 4 Final)




20

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f



2.1 Hlavni bezpecnostni opatieni

PROVOZNi NAVOD

2.1.1 Bezpecnostni opatieni pf¥i provozu
stroje

Bezpecnostni opatieni uvedena v jednotlivych kapitolach tech-
nické dokumentace dodavané se strojem musi byt doplnéna
o bezpecnostni opatieni platna v pfislusné zemi pouzivani stro-
je, na pracovisti s ohledem na organizaci prace, pracovni proces
a personal.

2.1.1.1 Pred zahajenim hutnicich praci

« Dodavatel stavebnich praci (provozovatel stroje) je povinen
vydat pokyny pro obsluhu a udrzbu, které obsahuji poza-
davky pro zajisténi bezpec¢nosti prace pfi provozu stroje.

» Pred zahajenim hutnicich praci musi ovéfit:
- vedeniinzenyrskych siti
- podzemni prostory (smér, hloubka)
- prosakovani nebo vyron Skodlivych latek
- Unosnost terénu, sklon pojezdové roviny

- dalsijiné prekazky a stanovit opatreni k zajisténi bezpec-
nosti prace.

S timto stavem musi sezndmit obsluhu stroje, kterd bude
zemni prace provadét.

«  Musi stanovit technologicky postup, jehoz ¢asti je pracovni
postup pro danou pracovni ¢innost, ktery mimo jiné stanovi:

- opatfeni pfi pracich za mimoradnych podminek (prace
v ochrannych pasmech, v extrémnich sklonech apod.)

- opatfeni pro pfipad ohroZeni pfirodnimi zivly

- pozadavky na provadéni praci pfi dodrzovéni zdsad bez-
pecnosti prace

- technické a organizacni opatreni k zajisténi bezpecnosti
pracovnikd, pracovisté a okoli.

S technologickym postupem musi prokazatelné seznamit
obsluhu stroje.

2.1.1.2 Prace v nebezpecném prostoru

Jakékoliv poskozeni inzenyrskych siti musi byt neprodlené
nahlaseno jejich provozovateli, sou¢asné musi byt vykonana
opatreni k zamezeni vstupu nepovolanych osob do ohrozeného
prostoru.

Pracovnik nesmi osamocené pracovat na pracovisti, kde neni
v dohledu nebo doslechu dalsi pracovnik, ktery v pfipadé ne-
hody poskytne nebo ptivold pomoc, pokud neni zajisténa jina
ucinna forma kontroly nebo spojeni.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f

21



2.1

Hlavni bezpecnostni opatieni

2.1.1.3 Zajisténi bezpecnostnich opatieni

provozovatelem

Musi zajistit, aby stroj byl provozovén jen v téch podminkéch
a pouze k tém uceldim, pro které je technicky zpUsobily dle
podminek stanovenych vyrobcem a pfislusnymi normami.

Musi zajistit pouZzivani stroje jen takovym zpldsobem a na
takovych pracovistich, kde nehrozi nebezpecné prendseni
vibraci a zplsobeni skod na blizkych objektech apod.

Musi zajistit pravidelnou kontrolu provozu, technického
stavu, pravidelnou udrzbu stroje v intervalech dle navodu
pro mazani a udrzbu.V pfipadé nevyhovujiciho technického
stavu stroje v takové mife, Ze ohrozuje bezpecnost provozu,
osob, majetku nebo poskozuje a znehodnocuje Zivotni pro-
stiedi, musi byt stroj do odstranéni zavad vyfazen z provozu.

Musi stanovit, kdo a jaké ukony smi provadét pfi provozu,
udrzbé a opravach stroje.

S pokyny uvedenymi v ndvodu k pouzivani stroje musi byt
seznamen kazdy, kdo fidi, provadi udrzbu a opravy stroje.

Musi zajistit, aby hasici pfistroj byl pravidelné kontrolovan.

Musi zajistit, aby "Navod k obsluze” byl umistén na ur¢eném
misté ve stroji.

Musi zajistit staly dozor uréenym pracovnikem pfi praci stro-
je za provozu na verejnych komunikacich a je zejména povi-
nen vydavat pokyny k zajisténi bezpecnosti prace.

Musi zajistit odstranéni nebezpecnych latek (palivo, oleje,
chladici kapalina apod.) z mist Uniku, a to podle jejich pova-
hy tak, aby se zabranilo jejich nepfiznivému vlivu na prostie-
di, bezpecnost provozu a zdravi osob.

2.1.1.4 Ochranny ram ROPS

Pfi pouziti ochranného ramu ROPS:

ram stroje nesmi byt poskozeny v misté pfipojeni (praskly,
ohnuty apod.)

samotny ochranny ram ROPS nesmi vykazovat stopy rezavé-
ni, poskozeni trhlinami nebo prasklinami

ochranny ram ROPS nesmi byt pfi provozu stroje uvolnény

vsechny Sroubové spoje musi odpovidat specifikaci a musi
byt dotazeny na pfedepsany moment

Srouby nesmi byt poskozené, deformované a nesmi vykazo-
vat stopy rzi.

Na ochranném ramu ROPS nesmi byt provedeny zadné dal-
i dodatec¢né Upravy bez souhlasu vyrobce, protoze mohou
zpUsobit snizeni jeho pevnosti (napf. otvory, svareni apod.).

Hmotnost stroje nesmi pfesdhnou maximalni pfipustnou
hmotnost dle ochranného rdmu ROPS.
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2.1.2 Pozadavky na kvalifikaci obsluhy stroje

Stroj smi fidit osoba, ktera byla vyskolena dle ISO 7130 a ostat-
nich mistnich a narodnich predpistd a norem urcenych pro ob-
sluhu této skupiny stroju.

Bez opravnéni smi fidit stroj jen ten, kdo se se souhlasem
provozovatele stroje uci fidit pod pfimym a stalym dohle-
dem odborného ucitele nebo 3kolitele za ucelem ziskani
predbézné praxe.

Drzitel opravnéni (priikazu) je povinen priikaz nélezité opat-
rovat a musi jej na pozadani predlozit kontrolnim organtm.

Drzitel opravnéni nesmi provadét zadné zapisy, zmény nebo
opravy v priikazu.

Ztratu prikazu je povinen ihned ohlasit tomu, kdo prikaz
vydal.

Samostatné fidit valec smi pracovnik dusevné a télesné zp-
sobily, starsi 18 let, ktery je:

a) povéren vyrobcem strojd, pro montaz, zkouseni a pred-
vadéni stroje, ptipadné pro zauceni fidicd, pficemz musi
byt seznamen s predpisy bezpecnosti prace platnymi na
pracovisti

nebo

b) urcen dodavatelem stavebnich praci k obsluze (4drzbé),
prokazatelné zaskolen a zacvi¢en, pripadné podle
zvlastnich predpist majici odbornou zpusobilost k ob-
sluze a fizeni (priikaz strojnika apod.).

Ridi¢ stroje musi byt nejméné 1x za 2 roky $kolen a prezkou-
sen z predpisl k zajisténi bezpecnosti prace.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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2.1.3

Povinnosti ridice

Pfed zahajenim provozu stroje je povinnosti obsluhy se se-
zndmit s pokyny uvedenymi v dokumentaci dodavané se
strojem, zejména s bezpecnostnimi opatfenimi a tato da-
sledné dodrzovat. Toto plati i pro personal povéreny udrz-
bou, sefizovanim a opravami stroje. (Jestlize nékteré casti
pfirucek nerozumite, kontaktujte nejblizsiho dealera nebo
vyrobce).

Ridit stroj, pouze pokud je plné sezndmen se véemi funkce-
mi stroje, pracovnimi a obsluznymi prvky a pfresné vi, jak se
stroj ovlada.

Ridit se bezpe¢nostnimi znatkami umisténymi na stroji
a udrzovat je v Citelném stavu.

Pfed zahdjenim prace se musi obsluha sezndmit s prostie-
dim pracovisté tzn. s prekazkami, se sklony, s inzenyrskou
siti, s nutnymi druhy ochrany pracovisté s ohledem na okoli
(hluk, vibrace apod.).

Obsluha musi byt pfi praci se strojem pfipoutdna bezpec-
nostnim pasem.

Bezpecnostni pas a jeho uchyty nesmi byt poskozeny.

Pri zjisténi nebezpedi ohrozeni zdravi, Zivota osob, majet-
ku, poruchy, pfi havérii technického zafizeni, pfipadné pfi
zjisténi ptiznakl takovych nebezpeci béhem provozu, musi
obsluha, pokud nemUze nebezpedi odstranit sama, prerusit
praci a zajistit stroj proti nezadoucimu spusténi, oznamit to
odpovédnému pracovnikovi a podle moznosti upozornit
vsechny osoby, které jsou timto nebezpecim ohrozeny.

Obsluha je povinna seznamit se pred zahajenim provo-
zu stroje se zdznamy a provoznimi odchylkami zjisténymi
v priibéhu predchozi pracovni smény.

Prohlédnout pred zahajenim prace stroj, pfislusenstvi, pre-
kontrolovat ovlddaci prvky, sdélovaci a bezpec¢nostni zafi-
zeni zda jsou funk¢né cinna podle ndvodu. Po zjisténi zava-
dy, kterd by mohla ohrozit bezpe¢nost préace a kterou neni
schopen odstranit, nesmi stroj uvést do chodu a zavadu
musi nahlasit odpovédnému pracovnikovi.

Zjisti-li obsluha zdvadu béhem provozu, musi stroj ihned za-
stavit, bezpecné zajistit proti nezddoucimu spusténi.

Pfi provozu musi obsluha sledovat chod stroje a zjisténé za-
vady zaznamenat do provozniho deniku.

Obsluha musi vést provozni denik, ktery je urcen k vedeni
zdznamu o prevzeti a pfeddni stroje mezi obsluhami, o za-
vadach a opraviach béhem provozu, k evidenci zavaznych
udalosti pfi pracovni sméné.

Pred zacatkem provozu stroje zkontrolovat funkci brzd a fi-
zeni.

Pfed uvedenim motoru do chodu musi byt oba ovladace po-
jezdu v poloze parkovaci brzdy (P) a v nebezpecném dosahu
stroje se nesmi nachdazet zadné osoby.

Zvukovym nebo svételnym znamenim oznamit kazdé uve-
deni stroje do chodu a to vzdy pfed startovanim motoru
stroje.

Po vystrazném znameni smi obsluha uvést stroj do chodu
az tehdy, kdyz vsichni pracovnici opustili ohrozeny prostor.
PFi provozu stroje dodrzovat bezpecnostni pfedpisy, nepro-
vadét zadnou cinnost, kterd by ohrozila bezpecnost prace,
plné se vénovat fizeni stroje. PFi fizeni stroje vzdy sedét na
sedadle.

Respektovat technologicky postup praci, nebo pokyny od-
povédného pracovnika.

Pfi provozu stroje, dbat na spravné nastaveni spinace rege-
nerace do polohy AUTO. Neprovozovat stroj s pfepnutym
spinacem regenerace do polohy regenerace vypnuta. Hrozi
zniceni filtru pevnych &astic (DPF).

Pfi pojizdéni stroje na pracovisti se musi rychlost jizdy pfi-
zpUsobit stavu terénu, provadéné praci a povétrnostnim
podminkam. Trvale pozorovat prijezdny profil, aby nedoslo
k stfetu s prekazkou.

Pfi ukonceni nebo pferuseni provozu stroje, pfi kterém ob-
sluha opusti stroj, musi provést opatfeni proti neopravné-
nému pouziti stroje a proti samovolnému spusténi. Vyjmout
klicek ze spinaci skrinky, uzamknout kabinu nebo kryt pfi-
strojové desky a odpojit elektrickou instalaci odpojovacem.

Po ukonceni provozu odstavit stroj na vhodné stanovisté
(rovnou, unosnou plochu), aby nebyla ohrozena stabilita
stroje, aby nezasahoval do dopravnich cest, aby stroj ne-
byl ohrozen padajicimi pfedméty (horninou) a kde nehrozi
stroji Zivelné nebezpedi jiného druhu (zéplavy, sesuvy puidy,
apod.).

Pfi odstaveni stroje na pozemnich komunikacich musi byt
provedena opatieni podle predpist platnych na pozemnich
komunikacich. Stroj musi byt fadné oznacen.

Po ukonceni prace se strojem by mély byt zadvady, poskozeni
stroje a provedené opravy zapsany do provozniho deniku.
Pfi bezprostrednim stfidani obsluh je povinnosti upozornit
na zjisténé skutecnosti pfimo stfidajici obsluhu.

Obsluha musi v zavislosti na provadéném ukonu pouzivat
osobni ochranné pomucky - pracovni odév, pracovni obuy,
helmu, rukavice a ochranné bryle.

Udrzovat vybaveni stroje pfedepsanym pfislusenstvim a vy-
bavou.

UdrZovat stanovisté obsluhy, stupacky a naslapné plochy
v Cistoté.

Udrzovat stroj prosty olejovych necistot a hoflavych mate-
rial{.

Pokud by stroj pfisel do kontaktu s vysokym napétim dodr-
Zovat tyto zasady:

- snazit se opustit se strojem nebezpecnou oblast

- neopoustét stanovisté obsluhy

- datvystrahu ostatnim, aby se nepfiblizovali a nedotykali
stroje.
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2.1.4 Zakazané Cinnosti - bezpecnost

a zaruka

Je zakazano

Pouzivat stroj pfi zjevné vadé na stroji.

Pouzivat stroj, je-li nizka hladina nékteré z provoznich na-
plni.

Svévolné opravovat motor - mimo béznych vymén provoz-
nich kapalin a filtrd mdze do motoru zasahovat pouze auto-
rizovany servis, a to v¢etné perifernich dild motoru (napfi-
klad alternator, startér, termostat, elektroinstalace motoru).

Rychle zvysovat a snizovat otacky motoru, mlzete poskodit
motor.

Provozovat stroj v prostiedi s nebezpecim vybuchu (ATEX)
a v podzemnich prostorech.

Pouzivat stroj po poziti alkoholickych ndpojii a omamnych
latek.

Pouzivat stroj pokud by jeho provozem byl ohrozen jeho
technicky stav, bezpecnost (zivot, zdravi) osob, objektl
a véci, pfipadné silni¢ni provoz a jeho plynulost.

Uvadét do chodu a pouzivat stroj, jsou-li v jeho nebezpec-
ném dosahu dalsi osoby - vyjimkou je zaskolovani obsluhy
ucitelem.

Uvadét do chodu a pouzivat stroj, je-li odmontovano nebo
poskozeno nékteré bezpecnostni zafizeni (nouzova brzda,
hydraulické zamky, apod.).

Pojizdét a hutnit v takovych ndklonech, ve kterych by doslo
k poruseni stability stroje (pfevraceni). Uvadéna staticka sta-
bilita stroje se snizuje o dynamické tcinky jizdy.

Pojizdét a hutnit v takovych sklonech svah, ve kterych by
vzniklo nebezpedi utrzeni zeminy se strojem, nebo ztraté
adheze a nekontrolovanému smyku.

Ovladat stroj jinym zplsobem, nez je uvedeno v provoznim
navodu.

Pojizdét a hutnit s vibraci podle Unosnosti plidy v takové
vzdalenosti od kraje svahu, vykop, aby nevzniklo nebezpe-
¢i sesuti materidlu nebo utrzeni krajnice se strojem.

Pojizdét a hutnit s vibraci v takové vzdalenosti od stén, zére-
z(, svah(, aby nevzniklo nebezpedi jejich sesuti a zasypani
stroje.

Hutnit s vibraci v takové vzdalenosti od budov a objektl
a zafizeni ve které by vzniklo nebezpedi jejich poskozeni vli-
vem pienosu vibraci.

Pfemistovat a pfepravovat osoby na stroji.

Pracovat se strojem, neni-li stanovisté obsluhy fadné uchy-
ceno k rdmu stroje.

Pracovat se strojem, jestlize je odklopena kapota, kabina
nebo plosina.

Pracovat se strojem, v jehoz nebezpecném dosahu jsou jiné
stroje nebo dopravni prostiedky s vyjimkou téch, které pra-
cuji ve vzajemné soucinnosti se strojem.

Pracovat se strojem v misté, na které neni ze stanovisté ob-
sluhy vidét a kde by mohlo nastat ohrozeni osob, majetku,
pokud neni bezpecnost prace zajisténa jinym zplsobem
napt. Zprostfedkované signalizaci nélezité poucenou oso-
bou.

Pracovat se strojem v ochranném pasmu elektrického vede-
ni a trafostanic.

Prejizdét elektrické kabely, nejsou-li vhodné chrdnény proti
mechanickému poskozeni.

« Pracovat se strojem za snizené viditelnosti a v noci, neni-li
pracovni prostor stroje a pracovisté dostatecné osvétlen.

«  Opustit sedadlo obsluhy stroje, je-li stroj v chodu.

« Nastupovat a vystupovat za jizdy, seskakovat ze stroje.

«  Sedét pfi jizdé na zabradli nebo vnéjsich ¢astech stroje.

«  Opustit nezajistény stroj - vzdalit se od stroje, aniz by bylo
zabranéno jeho zneuziti.

« Vyfazovat z ¢innosti bezpec¢nostni, ochranné a pojistné sys-
témy a ménit jejich parametry.

« Pouzivat stroj, z kterého unikd olej, palivo, chladici kapalina
a dalsi naplné.

«  Spoustét motor jinym zplsobem, nez je uvedeno v provoz-
nim navodu.

« Umistovat na stanovisti obsluhy kromé osobnich potieb
dalsi véci (nastroje, naradi).

« Odkladat na stroj material a dalsi predméty.

« Odstranovat za chodu stroje necistoty.

«  Provadét udrzbu, cisténi a opravy, neni-li stroj zabezpecen
proti samovolnému pohybu a ndhodnému spusténi a neni-li
vyloucen styk pracovnika s pohybujicimi ¢astmi stroje.

« Dotykat se pohybujicich ¢asti stroje télem nebo predméty
a naradim drzenymi v rukou.

«  Koufit a manipulovat s otevienym ohném pfi kontrole a cer-
pani pohonnych hmot, vyméné, doplrovani olejd, mazani
stroje a pfi kontrole akumulatoru a doplfovani akumulatoru.

«  Vozit na stroji (v motorovém prostoru) hadry, nasaklé horla-
vymi latkami a hoflavé kapaliny ve volnych nddobach.

« Nechat bézet motor v uzavienych nevétranych prostorech.
Vyfukové plyny jsou zivotu nebezpecné.

«  Provadét jakékoliv Upravy na stroji bez souhlasu vyrobce.

« Pojizdét bez pfipoutani bezpecnostnim pasem.

«  Premistovat elektrické vodice.

« Pouzivat jinych nez originalnich nadhradnich dilG.

«  Zasahovat jakymkoliv zplsobem do elektrickych a elektro-
nickych jednotek.

« Pouzivat tlakové myti v blizkosti fidici jednotky stroje.

« V dobé trvani zéruky plnit hydraulicky okruh jinym zpUso-
bem nez jednotkou hydraulickou.

« Pracovat dlouhodobé v reZimu vibrouderu!

« Pracovat se strojem s pfepnutym spinacem regenerace do
polohy regenerace vypnuta. Hrozi zniceni filtru pevnych
Castic (DPF).

Poruseni téchto ustanoveni mtize mit vliv na posuzovani
pripadné reklamace a na dalsi trvani zaruky stroje.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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2.1.5 Bezpecnostni napisy a znacky pouzité na stroji

Cti navod k obsluze

_

2 Nebezpeci sevieni

3 Nebezpeci poranéni

4 Nebezpecdi poranéni

5 Pouzivani parkovaci a nouzové brzdy

2946bz

=
L)

3867bz

Seznamte se dokonale s ovladanim stroje a jeho udrzbou
dle ndvodu k obsluze!

Udrzuj bezpecnou vzdalenost od stroje, hrozi nebezpeci
sevieni strojem mezi pfednim a zadnim ramem.

Hrozi nebezpeci poranéni. Nedotykejte se rotujicich ¢asti
stroje, pokud je motor v chodu. Hrozi nebezpeci popale-
ni. Nedotykejte se horkych &asti stroje, pokud jste se ne-
presvédcili, Ze jsou dostatecné vychladlé.

Hrozi nebezpeci smrtelného Urazu. Neprovozujte stroj se
sklopenym ochrannym rdmem ROPS.

Parkovaci brzdu pouzivejte jen pfi zastaveni stroje. Nou-
zovou brzdu pouzijte jen v pfipadé nouzového zastaveni
stroje.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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10

Bezpecnostni pas

Sefizuj v klidu

5>

2584bz

Myti stroje vodou

Ochrana sluchu

_
2408bz

L
10Ls

3038

Garantovana hladina akustického vykonu

3863bl’

3733

Zapni bezpecnostni pas pred rozjezdem stroje.

Vypnéte motor a vysurite klicek ze spinaci skfinky pred
provadénim udrzby nebo opravy.

Nebezpecna situace. Zabrante vniknuti vody do elektric-
kych a elektronickych soucasti stroje, mize dojit k posko-
zeni zafizeni a zranéni osob. Cti navod k obsluze!

Nebezpecnd hladina hluku! Pouzijte ochranu sluchu.
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11 Vypoustéci zatka hydraulického oleje

EE

3960

12 Vypoustéci zatka motorového oleje

{1

3212

13 Vypoustéci zétka paliva

[

3213

14 Plnéni paliva E[]

DIESEL

2151bz

15  Otvor pro zavéseni Pri zvedani zavésujte stroj jen v téchto otvorech.

2153bz
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16  Otvor pro vazani Pri pfepravé vazte stroj jen v téchto otvorech.

3048bz

17 Schéma zavéseni I\ K zvedani stroje pouzivejte vazaci prostfedky s dosta-te¢-
S nou nosnosti dle kapitoly Nakladani stroje. Pfed zavése-
wh N nim provedte zajisténi kloubu stroje.
wspasr
Lo 2,
(L]
590073
18  SadafiltrG
4005
v s v v. . v &
19  Pfepinac rezimu pojezdu & N i @
48 ro
() (
A -
lm 4064
[
20  Nadrz kropeni emulzi NAS
3518
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2.1.6  Rucnisignaly

Signély ddvané pomocnikem pro obsluhu stroje, pokud obsluha
vizualné neobsahne pojizdéci nebo pracovni prostor ¢i pracovni
zafizeni stroje.

Je tieba dodrzet tyto zasady:

Pro ucely komunikace musi byt pouzito jen omezeného po-
¢tu signald.

Signaly musi byt zietelné odlisitelné, aby nedoslo k nedoro-
zumeéni.

Signély dédvané pomoci rukou je mozno pouzit pouze v pii-
padech, kdy podminky prostiedi umoznuji zfetelnou komu-
nikaci mezi osobami.

Signély pomoci rukou musi byt co nejpodobnéjsi intuitiv-
nim pohybim.

Signaly jednou rukou je mozno dévat libovolnou rukou.

SIGNALY PRO VSEOBECNE PRIKAZY

Start motoru

~
Sig. 10
Vypnuti motoru
~
Sig. 11
Stat
~
Sig. 1
ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f 31
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Pozor!

Sig. 2

Pozor, nebezpeci!

Sig. 3
SIGNALY PRO JizDU
Jizda l

Sig. 4
Pomala jizda vpred - ke mné

Sig. 5
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Pomala jizda vzad - ode mne

Sig. 6
Jizda vpravo
~
Sig. 7
Jizda vlevo
e ~
Sig. 8
Jizda na kratkou vzdalenost
~
Sig. 9
ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f 33



2.2 Ekologické a hygienické zasady
2.2.1 Hygienické zasady 2.2.2 Ekologické zasady

A\ « Naplné jednotlivych systém stroje a nékteré jeho ¢asti jsou
— WA po vyfazeni odpadem s rizikovymi vlastnostmi vici Zivotni-

AN

P¥i provozu a skladovani strojii je uzivatel povinen dbat
obecnych zasad ochrany zdravi a Zivotniho prostredi
a zakon, vyhlasek a predpist, vztahujicich se k této pro-
blematice v teritoriu uzivani stroje.

Ropné produkty, naplné chladicich systéma, ndplné akumu-
lator( a natérové hmoty vcetné fedidel jsou zdravi skodlivé
latky. Pracovnici, pfichazejici pfi obsluze a udrzbé stroje do
styku s témito produkty jsou povinni dbat obecnych zasad
vlastni ochrany zdravi a fidit se bezpe¢nostnimi a hygienic-
kymi navody vyrobct téchto produktg.

Zejména upozorfiujeme na:
- ochranu oci a pokozky pti praci s akumulatory

- ochranu pokozky pfi praci s ropnymi produkty, natéro-
vymi hmotami a chladicimi kapalinami

- fadné omyti rukou po ukonceni prace a pred jidlem,
ruce odetfete vhodnym repara¢nim krémem

- pfi praci s chladicimi systémy dodrzujte pokyny uvede-
né v pfiru¢kach dodavanych se strojem.

Ropné produkty, ndplné chladicich systém a akumulatort
a natérové hmoty vcetné organickych redidel a dale distici
a konzervacni prostredky vzdy uschovévejte v plavodnich
originalnich fadné oznacenych obalech. Nepfipustte skla-
dovani téchto latek v neoznacenych lahvich a jinych nado-
bach s ohledem na nebezpeci zamény. Zvlasté nebezpecna
je moznost zamény za pozivatiny a ndpoje.

Dojde-li ndhodné k potfisnéni pokozky, sliznic, o¢i nebo
vdechnuti vypar( aplikujte ihned zasady prvni pomoci. Pfi
ndhodném poziti téchto produktl vyhledejte neprodlené
|ékarskou prvni pomoc.

P¥i préci se strojem v pfipadech, kdy stroj neni opatien kabi-
nou, nebo jsou oteviena okna kabiny, pouzijte vzdy slucho-
vé chranice vhodného typu a provedeni.

mu prostiedi.

Do této kategorie odpadnich produktll patii zejména:

organické i syntetické mazaci hmoty, oleje a paliva
chladici kapaliny

naplné akumulatord a vlastni akumulatory

Cistici a konzervacni prostfedky

veskeré demontované filtry a filtracni viozky

veskeré pouzité a vyrazované hydraulické a palivové ha-
dice, gumokovy a ostatni prvky stroje, znecisténé vyse
uvedenymi produkty.

AN

N

S uvedenymi latkami a dily musi byt po vyfazeni nakla-
dano v souladu s prislusnymi narodnimi predpisy na
ochranu Zivotniho prostiedi a v souladu s pfedpisy na
ochranu zdravi.
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2.3 Konzervace a skladovani

2.3.1 Kratkodoba konzervace a skladovani po
dobu 1 + 2 mésica

Peclivé omyjte a ocistéte cely stroj. Pfed odstavenim stroje pro
konzervaci a skladovani ohtejte za chodu motor na provozni
teplotu. Stroj odstavte na pevné, rovné plose v bezpe¢ném mis-
té, kde nehrozi poskozeni stroje zivelnym nebezpecim (zaplavy,
sesuvy pudy, vznik pozaru apod.).

Dale:

« opravte mista poSkozeného natéru

« promazte veskera mazaci mista

» ovérte, zda jsou vypustény vodni ndplné

» ovérte, zda chladici kapalina ma pozadované mrazuvzdorné
vlastnosti

« ovérte stav nabiti akumulatord, ptipadné tyto dejte dobit
« chromované plochy pistnic potrete konzerva¢nim tukem

« doporucujeme chranit stroj proti korozi nastfikem konzer-
vacniho pfipravku (aplikovany stfikdnim), a to zvlasté v mis-
tech nebezpedi vzniku koroze

+ kontrolujte tlak v pneumatikach.

2.3.2 Konzervace a skladovani stroje po dobu

delSi nez 2 mésice
Pro odstaveni stroje plati tytéz zasady, jako u kratkodobé kon-
zervace.

Navic doporucujeme:

« akumuldtory demontujte, zkontrolujte jejich stav a ulozte
v chladné suché mistnosti (akumulatory pravidelné dobijejte)

« podlozte ram béhounu tak, aby tlumici soustava méla mini-
malni prihyb

«  pryzové prvky chrante natérem spec. konzerva¢nim pfiprav-
kem

« sani a vyfuk motoru zaslepte dvojitou PE folii, kterou peclivé
upevnéte lepici paskou

« svétlomety, vnéjsi zpétna zrcatka a dalsi prvky vnéjsi elektro-
instalace chrarite nastfikem specialnim pfipravkem a zabale-
nim do PE folie

« Vpiipadé uskladnéni stroje ve venkovnich prostorech chran-
te ochranny ram ROPS zabalenim do PE folie, kterou peclivé
upevnéte lepici paskou. Dlouhodobé vystaveni desti mize
zpUsobit poskozeni rdmu ROPS.

« konzervujte motor dle ndvodu vyrobce - viditelné oznacte, ze
motor je konzervovan.

Po 6ti mésicich doporucujeme stav konzervace prohléd-
nout a pfipadné ji obnovit.

V prubéhu skladovani nikdy nestartujte motor!

V pripadé skladovani stroje v polnich podminkach zkon-
trolujte, zda stanovisté neni vystaveno nebezpeci zapla-
veni v disledku povodni nebo zda se v této oblasti nevy-
skytuje nebezpec¢i jiného druhu (moZnost sesuvu pldy
apod.)!

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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Konzervace a skladovani

2.3

588589A

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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PROVOZNi NAVOD

233

AN

Odkonzervovani stroje

Prekontrolujte, zda nékteré casti stroje nebyly béhem skla-
dovani poskozeny a zda nékteré ¢asti nechybi.

V ptipadé Ze byl stroj zakonzervovan provedte odstrané-
ni konzervacnich pripravki nasledovné:

Omyjte konzervacni prostiredky vysokotlakym proudem
horké vody s pfimési béznych odmastovadel:

Myti stroje provadéjte pfi dodrzeni ekologickych
zasad.
Pozor! vysokotlakym proudem nemyjte ofrezavac

a zvyraznéné casti stroje dle obrazku ¢. 588589,
mohlo by tak dojit k vaZnému poskozeni stroje.

Zabrante vniknuti vody do vzduchového filtru,
elektrickych a elektronickych casti stroje.

Je zakdzano pouzivat tlakovy proud v blizkosti fi-
dici jednotky!

Myti vysokotlakym proudem provadéjte pouze
v maximalnim thlu 90 stupint smérem dolii.

Odkonzervovani a omyti stroje provedte na mistech se
zachytnymi jimkami pro zachyceni vody s dekonzervac-
nimi prostiedky.

-\

Odkonzervujte motor dle navodu vyrobce.

Pied uvedenim stroje do provozu zkontrolujte provozni
naplné!

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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2.4 Likvidace stroje po ukonceni jeho zivotnosti

Pfi likvidaci stroje po ukonceni jeho Zivotnosti je uzivatel povi-
nen dbat narodnich predpist a zakond o odpadech a ochrané
zivotniho prostiedi. Doporucujeme proto obrétit se v téchto
pfipadech vzdy:

» na specializované firmy s pfislusnym opravnénim k témto
¢innostem,

» na vyrobce stroje nebo jim povérené akreditované smluvni
servisni organizace.

|
M

Vyrobce strojii Ammann neodpovida za zptisobené skody
na zdravi uzivatel( a za $kody na Zivotnim prostiedi zapf¥i-
¢inéné nedodrzovanim vyse uvedeného upozornéni.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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PROVOZNi NAVOD

Legenda:
1 - Ram predni
2 - Rdm zadni
3 - Béhoun predni
4 - Bé&houn zadni
5 - Motor
6 - Hydromotor pojezdu
7 - Hydromotor vibrace
8 - Kloub fizeni
9 - Ukazatel stavu hydraulického oleje
10 - Nadrz paliva
11 - Nadrz kropeni
12 - Filtr kropeni
13 - Stanovisté obsluhy
14 - Kropeni béhounu
15 - Skrabak béhounu
16 - Vyfuk
17 - Akumulator
18 - Chladi¢ hydraulického oleje
19 -Vzduchovy filtr

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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Ovladace a kontrolni pristroje

590057B
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PROVOZNi NAVOD

2.6.1 Pristrojova deska a ovladaci panely

Legenda:
A -Tlacitko testu brzd
B - Tlacitko kalibra¢ni
1 - Pfepina¢ majaku a zadniho svétla
2 - Tlacitko uzavérky diferencialu
3 - Spinac regenerace
4 - Prepinac rezimu pojezdu
5 - Potenciometr kropeni
6 - Tlacitko nouzové brzdy
7 - Prepinac volby reZzimu vibrace (manualni reZzim / automaticky rezim)
8 - Prepinac¢ smérovych svétel
9 - Prepinac volby vibrujiciho béhounu
10 - Pfepinac svétel (obrysova svétla / predni svétla)
11 - Ovladac pojezdu
12 - Spinac vibrace
13 - Spinac kropeni
14 - Spinac kropeni ofezdvace
15 -Tlacitko ofezévace nahoru
16 - Tlacitko ofezavace doll
17 - Spinac vystrazné houkacky
18 - Vystraznd svétla
19 - Spinaci skfinka
20 - Pfepinac¢ amplitudy vibrace

21 - Displej

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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PROVOZNi NAVOD

Tlacitko testu brzd (A)
Slouzi ke kontrole spravné funkce brzd stroje.

Tlacitko kalibra¢ni (B)

Slouzi ke kalibraci funkci:

» rozjezdové rampy HARD / SOFT
» aktivace levé paky pojezdu

« nastaveni infrateploméru °C/ °F

e Q Piepinaé¢ majak dnih étla (1)
= fepina¢ majaku a zadniho svétla
ﬂ//// P )

AMN138

» Nastupen 1: Majék je zapnuty.

« Nastupen 2: Zadni svétlo je zapnuté.

Je mozné, ze je stroj vybaven majakem, pfislusny prepinac vsak
chybi. V tom pfipadé se majék rozbéhne v nepfetrzitém provo-
zu, jakmile se klicek zapalovani nastavi do polohy I.

N

& Tlacitko uzavérky diferencialu (2)

AN

e

AMN45

Slouzi k zapnuti uzavérky diferencialu.

Uzavérka diferencidlu slouzi k zamezeni prokluzu béhounu pfi
pfekonavani obtizného terénu.

Pouzitim funkce uzavérky diferencidlu se zlepsuje pfilnavost
pneumatik podkladu, stabilita a ovladatelnost.

Po piekonani obtizného terénu uzavérku diferencialu
vypnéte!

Efg; AUTO ::3) Spinac regenerace (3)

AMN443

Slouzi k aktivaci regenerace filtru DPF.

Poloha vlevo - regenerace vypnuta

« Slouzi pro pferuseni regenerace pouze v havarijnich pfipa-
dech, jako je provoz stroje ve vybusném nebo hoflavém
prostiedi.

« Nepotlacujte regeneraci, pokud to neni nezbytné nutné.

Opakované potlaceni regenerace vede k poskozeni filtru

DPF. Dlouhodoby provoz stroje s potlacenou regeneraci
vede ke zniceni filtru pevnych ¢astic (DPF).

Poloha stied - AUTO

« Automaticky probiha aktivni regenerace bez zasahu obslu-
hy (dle kapitoly 2.7.14.2.2).

Polohu AUTO nechte nastavenou po celou dobo provozu

stroje. Pfedejdete tak moznému zniceni filtru pevnych
castic (DPF).

Poloha vpravo - zapnuti aktivni regenerace parkovaci
«  Slouzi pro spusténi aktivni regenerace parkovaci.

Regeneraci filtru DPF provadéjte dle kapitoly 2.7.14 -

Zasady pouzivani stroje s filtrem DPF (Diesel particulate
filter/ Filtr pevnych castic).

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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PROVOZNi NAVOD

Piepinac rezimu pojezdu (4)

AMNO10D

Nakladaci rezim (0)
«  Omezend rychlost pojezdu.
« Zapnuta uzavérka diferencialu.

»  Zablokovény pracovni funkce stroje (vibrace).

Pracovni rezim (1)
+  Pracovni rychlost stroje (7 km/h).

»  Moznost aktivovat uzavérku diferencidlu na dobu nezbytné
nutnou.

« Moznost aktivovat pracovni funkce stroje (vibrace).

Prepravni rezim (2)
«  Prepravnirychlost stroje (10 km/h).
« Deaktivovana uzavérka diferencidlu.

«  Zablokovény pracovni funkce stroje (vibrace).

IYYYY
‘) Potenciometr kropeni (5)

AMNS3

V poloze, 0" vypnuto. Natac¢enim poteciometru kropeni smérem
z polohy ,1” do polohy ,MIN” se plynule reguluje intenzita kro-
peni béhound.

Tlacitko nouzové brzdy (6)

AMN142

Stla¢enim tlacitka se aktivuje nouzova brzda stroje. Stroj zasta-
vi a vypne se motor. Po aktivaci tlacitka nouzové brzdy jsou na
displeji zobrazeny kontrolky dobijeni akumulatoru (23), mazéani
motoru (24), parkovaci brzdy (30) a nouzového zastaveni (27).

Pfepinac volby rezimu vibrace (manualni

MAN AUT
woow rezim / automaticky rezim) (7)
3726G

« Manualnirezim vibrace - vibraci lze zapnout na stojicim stro-
ji nebo béhem jizdy stroje. Zkrdpéni béhounu Ize zapnout
na stojicim stroji nebo béhem jizdy stroje.

« Automaticky rezim vibrace - automatické zapinani vibrace
pfi rozjezdu stroje a automatické vypinani vibrace pfi zasta-
veni stroje. Automatické zapinani zkrapéni béhount pfi roz-
jezdu stroje a automatické vypinani zkrdpéni béhounu pfi
zastaveni stroje.

Piepinac smérovych svétel (8)

3726CH

6]% 6“_5" Piepinat volby vibrujiciho béhounu (9)
A &2 &
AMN441

« predni béhoun

« predniazadnibéhoun

Pfepinac svétel (obrysova svétla / predni
svétla) (10)

DEED

AMN139

« obrysova svétla

« prednisvétla

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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PROVOZNi NAVOD

Ovladac pojezdu - vpravo (standard) (11)

Ovladacem pojezdu se nastavuji otacky motoru, parkovaci brz-
da, smér vpied (F)/ vzad (R) a rychlost pojezdu stroje. Pfesunu-
tim ovladace z nulové polohy (0) vpfed nebo vzad se ovlada
smér a rychlost pojezdu stroje. Rychlost pojezdu odpovida ve-
likosti vychylky ovladace pojezdu pfi nastaveném rychlostnim
stupni. Ovladac pojezdu je aretovan v nastavené poloze s vyjim-
kou nulové polohy (0).

Ovladacem pojezdu je mozné aktivovat tzv. panickou reakci (ka-
pitola 2.7.2).

Presunutim ovladace do neutralu (N) stroj zastavi.

Ponechéate-li paku pojezdu v poloze neutralu (N), je

mozné, Ze ve svahu bude stroj sjizdét vlivem prosakdi
hydrauliky.

Poloha parkovaci brzdy (P) je signalizovana rozsvicenim kontrol-
ky parkovaci brzdy.

Na ovladaci pojezdu jsou umistény spinace vibrace, kropeni bé-
hound, ofezavace (nahoru/doll) a kropeni ofezavace.

P - parkovaci brzda - aktivovéna parkovaci brzda stroje, na-
stavené volnobézné otacky motoru

N - neutrdl - stroj neni zabrzdén, nastavené volnobézné otac-
ky motoru

0 - nulové poloha - nastavené pracovni ota¢ky motoru
F - pojezd vpfed - nastavené pracovni ota¢ky motoru

R - pojezd vzad - nastavené pracovni otacky motoru

Ovladac pojezdu - vlevo (zvlastni vybava)

Ovladacem pojezdu se nastavuji otacky motoru, parkovaci brz-
da, smér vpied (F)/ vzad (R) a rychlost pojezdu stroje. Pfesunu-
tim ovladace z nulové polohy (0) vpfed nebo vzad se ovlada
smér a rychlost pojezdu stroje. Rychlost pojezdu odpovida ve-
likosti vychylky ovladace pojezdu pfi nastaveném rychlostnim
stupni. Ovlada¢ pojezdu je aretovan v nastavené poloze s vyjim-
kou nulové polohy (0).

Ovladacem pojezdu je mozné aktivovat tzv. panickou reakci (ka-
pitola 2.7.2).

Pfesunutim ovladace do neutralu (N) stroj zastavi.

-A

Ponechate-li paku pojezdu v poloze neutralu (N), je
mozné, Ze ve svahu bude stroj sjizdét vlivem prosakii
hydrauliky.

Poloha parkovaci brzdy (P) je signalizovana rozsvicenim kontrol-
ky parkovaci brzdy.

Na ovladadi pojezdu jsou umistény spinace vibrace a kropeni
béhounu.

P - parkovaci brzda - aktivovana parkovaci brzda stroje, na-
stavené volnobézné otacky motoru

N - neutrdl - stroj neni zabrzdén, nastavené volnobézné otac-
ky motoru

0 - nulova poloha - nastavené pracovni otacky motoru
F - pojezd vpred - nastavené pracovni otacky motoru

R - pojezd vzad - nastavené pracovni otacky motoru

Poznamka
Stroj Ize provozovat pouze s jednim ovladacem pojezdu.

Stroj Ize na prani zakaznika vybavit druhym ovladacem pojezdu
(11) umisténym na levé podrucce.

Pro pojezd stroje jednim z ovladacl (aktivnim) musi byt neaktiv-
ni ovlada¢ nastaven do nulové polohy (0). Vychyleni neaktivniho
ovladace z nulové polohy zpUsobi zastaveni stroje. Pfi zastaveni
stroje vratte oba ovladace pojezdu (11) do nulové polohy a poté
zvolte smér jizdy.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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PROVOZNi NAVOD

W Spinac vibrace (12)

2612

Stisknutim spinace se zapind a vypina funkce vibrace.

IYYYY
Spinac kropeni (13)

AMN83

Stisknutim spinace se zapina a vypina funkce kropeni béhound.

IYYYY
Spinac kropeni orezavace (14)

AMNS83

Stisknutim spinace se zapind a vypina funkce kropeni ofezavace.

" Tladitko ofezavace nahoru (15)

3355

Stisknutim tlacitka se nastavi ofezavac do prepravni polohy.

" Tlaéitko ofezavace doli (16)

3355

Stisknutim tlacitka se nastavi ofezévac do pracovni polohy.

pr—-| Tlacitko vystrazné houkacky (17)

2246

A Spinac vystraznych svétel (18)

595417

Spinaci sk¥inka (19)
0 - Vypnuto
| - Zhaveni motoru
Il - Neobsazeno

Ill - Startovani motoru

"w Piepinac¢ amplitudy vibrace (20)

e
AMNO1

nizka frekvence - vysoka amplituda
nizka frekvence - nizka amplituda

vysokd frekvence - nizkd amplituda

Pfed zménou parametrl vibrace (amplituda, frekvence) vypnéte
vibraci.

-/

Je zakazano vibrovat na misté.

Je zakazano prepinat parametry vibrace, pokud stroj
vibruje.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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2.6 Ovladace a kontrolni pristroje

@)

590061B

Displej (21)

Pristroj k zobrazovani parametr(i a funkci motoru a stroje.

Kontrolky
22 - Kontrolka chybového hlaseni 32 - Kontrolka tlumenych svétel
23 - Kontrolka dobijeni akumulétoru 33 - Kontrolka smérovych svétel
24 - Kontrolka tlaku motorového oleje 34 - Kontrolka zaneseni filtru DPF
25 - Kontrolka teploty chladici kapaliny 35 - Kontrolka vysoké teploty vyfukovych plynt
26 - Kontrolka teploty hydraulického oleje 36 - Kontrolka potlaceni regenerace filtru DPF
27 - Kontrolka nouzového zastaveni 37 - Kontrolka poruchy motoru
28 - Kontrolka rezervy paliva 38 - Ukazatel napéti akumulatoru
29 - Kontrolka Zhaveni motoru 39 - Pocitadlo odpracovanych motohodin
30 - Kontrolka brzdy 40 - Ukazatel chybového hlaseni
31 - Kontrolka obrysovych svétel 41 - Ukazatel palivové nédrze

Varovné kontrolky tlaku motorového oleje, dobijeni akumulatoru a brzdy se museji rozsvitit, kdyz je zapalovani zapnuto. Jakmile spus-
tite motor, musi kontrolky zhasnout.

52 ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f



PROVOZNi NAVOD

A Kontrolka chybového hlaseni (22)

AMNS58

Kontrolka chybového hlaseni sviti, jakmile Fidici systém zjisti

chybu. Soucasné se na displeji zobrazi kéd chyby.

«  Zkontrolujte stroj na zakladé tabulky kodd chybovych hla-
Seni.

»  Pokud kontrolka stle sviti, volejte servis!

» Viz pfilohy 3.8 - Chybové kédy.

]| Kontrolka dobijeni akumulatoru (23)

2777

Kdyz se kontrolka dobijeni akumuldtoru béhem provozu stroje
rozsviti nebo po spusténi motoru nezhasne, provedte nize uve-
dené ukony:

« Zastavte motor.

«  Zkontrolujte, jestli u motoru neni poskozeny nebo uvolnény
klinovy femen. Pokud kontrolka pfi nastartovaném motoru
stale sviti, kontaktujte servis.

G-

AMN49

Kontrolka mazani motoru (24)

Kdyz se kontrolka mazéni motoru béhem provozu stroje rozsviti
nebo po spusténi motoru nezhasne, musite okamzité zastavit
stroj a vypnout motor!

« Zkontrolujte motor, jestli nevytéka olej, a jestli je spravny
stav a hladina oleje.

» Pokud je stav a mnozstvi oleje v motoru spravné, volejte
servis!

@ l Kontrolka prehiati motoru (25)

AMN76

Kdyz se kontrolka prehfati motoru béhem provozu stroje roz-
sviti zastavte stroj, vypnéte motor a doplrite chladici kapalinu!
Provedte kontrolu tésnosti chladiciho okruhu! Kontrolujte zda
nejsou poskozeny hadice a zda nechybi hadicové spony.

Iﬂ l Kontrolka teploty hydraulického oleje (26)

2635

Kontrolka teploty hydraulického oleje se rozsviti prekro¢i-li tep-
lota oleje 85°C.

Prekroci-li teplota oleje 95°C zobrazi se chyba F32.

' Kontrolka nouzového zastaveni (27)
u
592520

Kontrolka nouzového zastaveni sviti pokud je aktivovéano tlacit-
ko nouzové brzdy (6).

Pokud kontrolka nezhasne po deaktivaci tlacitka nouzové brzdy,
hledejte zadvadu!

Motor Ize nastartovat po odstranéni zdvady a deaktivaci nou-
zové brzdy!

Kontrolka paliva (28)

595425

Po rozsviceni kontrolky paliva vystaci obsah nadrze na %2 hodiny
provozu stroje.

Doplnte palivo!

Kontrolka Zhaveni motoru (29)

3518

Signalizuje ohfev motoru pred studenym startem. Doba Zhaveni
je15s.

Motor startujte po zhasnuti kontrolky!
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2.6 Ovladace a kontrolni pristroje

(®) Kontrolka parkovaci brzdy (30)

2703

Rozsvicena kontrolka signalizuje aktivovanou parkovaci brzdu.

-0Qs

AMN146

Kontrolka obrysovych svétel (31)

Kontrolka signalizuje zapnutd obrysova svétla.

D Kontrolka piednich svétel (32)

1

596303

Kontrolka signalizuje zapnuté predni svétla.

el

595200

Kontrolka smérovych svétel (33)

Kontrolka signalizuje zapnutd smérova svétla.

_5—)) Kontrolka zaneseni filtru DPF (Diesel particu-
E)) late filter/ Filtr pevnych é&astic) (34)
AMN118

Kontrolka signalizuje pozadavek k regeneraci filtru DPF a jeji
prabéh.

V pfipadé rozsvicené kontrolky postupujte dle kapitoly 2.7.14
Zasady pouzivani stroje s filtrem DPF (Diesel particulate filter /
Filtr pevnych ¢astic).

. 1;)) Kontrolka vysoké teploty vyfukovych plynt
) (35)

AMN120

Kontrolka signalizuje probihajici regeneraci DPF (Diesel particu-
late filter/ Filtr pevnych céstic).

V pfipadé rozsvicené kontrolky postupujte dle kapitoly 2.7.14
Zasady pouzivani stroje s filtrem DPF (Diesel particulate filter /
Filtr pevnych ¢astic).

5 Kontrolka potlaceni regenerace filtru DPF
NYY (Diesel particulate filter/ Filtr pevnych ¢astic)
(36)

AMN442

Kontrolka signalizuje blokovani spusténi regenerace filtru DPF.

Je zakdzano dlouhodobé provozovat stroj s potlacenou regene-
raci. Zkontrolujte, zda se spinac regenerace filtru DPF nenachazi
v poloze vlevo. Nastavte spinac regenerace do polohy AUTO -
kontrolka potlaceni regenerace filtru DPF zhasne.

A

Opakované potlaceni regenerace vede k poskozeni filtru
pevnych castic (DPF). Dlouhodoby provoz stroje s potla-
c¢enou regeneraci vede ke zniceni filtru pevnych &astic
(DPF).

@D Kontrolka poruchy motoru (37)

AMN47

Kontrolka signalizuje poruchu motoru.
Rozsvicena kontrolka béhem chodu motoru signalizuje zavadu.

Zhasne motor - stroj zastavi a je aktivovana parkovaci brzda.

AN

Motor Ize nastartovat po odstranéni zavady!

E Ukazatel napéti akumulatoru (38)

Ukazatel odpracovanych hodin (39)

Fig Ukazatel kodii chybovych hlaseni (40)

Ukazatel mnozstvi paliva (41)

595425
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Sedadlo

Sefizeni sedadla
1 Nastaveni sklonu opéradla
2 Tuhost pérovani sedadla
3 Podélny posuv sedadla

4 Pri¢ny posuv sedadla

Tuhost pérovani sedadla

Otacenim voli¢e (2) se nastavuje tuhost dle hmotnosti fidice
v rozmezi 50 - 120 kg (110 - 265 Ib).

A

Sedadlo sefidte pfed jizdou stroje.

Ridi¢ musi byt za jizdy pFipoutan.

NedodrzZeni tohoto pokynu miize mit za nasledek smrt
nebo vazné zranéni.

Béhem jizdy stroje musi mit Fidi¢ umisténé nohy na plosi-
né stroje, hrozi nebezpedi tirazu pfi zatoceni stroje.

Podélny posuv sedadla

« Po zvednuti pédky (3) Ize sedadlem posunout v podélném
sméru vpred - vzad.

PFi¢ny posuv sedadla

«  Pozvednuti paky (4) Ize sedadlem posunout v pii¢cném smé-
ru doleva a doprava.

Sedadlovy spinac
Sedadlovy spinac je umistén v polstafi sedadla.

Pokud fidi¢ nesedi na sedadle je sedadlovy spina¢ deaktivovén
a provoz stroje je omezen jednim z nasledujicich zptsobl - blo-
kovani startu motoru, blokovani rozjezdu stroje, zastaveni stroje
nebo vypnuti motoru.

Tato omezeni se lisi dle:
« doby po kterou je sedadlovy spinac deaktivovan,

» polohy ovladace pojezdu (je-li v poloze parkovaci brzdy ,P”
¢i mimo tuto polohu)

Blokovani startu motoru

Pokud fidi¢ nesedi na sedadle je start motoru blokovan v pii-
padé kdy je ovlada¢ pojezdu nastaven mimo polohu parkovaci
brzdy (P).

Pro mozny start motoru nastavte ovlada¢ pojezdu do polohy
parkovaci brzdy (P).

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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2.6 Ovladace a kontrolni pristroje

Blokovani rozjezdu stroje

Pokud fidi¢ nesedi na sedadle je rozjezd stroje blokovan.V tom-
to pfipadé pri presunuti ovladace pojezdu mimo parkovaci brz-
du (P) je okamzité vypnut spalovaci motor s prodlevou 5 sec.

Pro mozny start motoru usednéte na sedadlo a ovladac pojezdu
nastavte do polohy parkovaci brzdy (P).

Zastaveni stroje

Pokud fidi¢ opusti sedadlo na vice nez 5 sec a méné nez 10 sec
v pfipadé, kdy je ovladac¢ pojezdu mimo polohu parkovaci brzdy
(P) dojde k zastaveni stroje. Je zrusena tazna sila stroje, vypnuta
vibrace a po ¢asové prodlevé se sepne parkovaci brzda (P).

Pro mozny opétovny rozjezd stroje usednéte na sedadlo a ovla-
dac pojezdu nastavte do polohy parkovaci brzdy (P).

Vypnuti motoru

Pokud fidi¢ opusti sedadlo na vice nez 10 sec v pfipadé, kdy je
ovladac pojezdu mimo polohu parkovaci brzdy (P) dojde k vy-
pnuti motoru.

Pro mozny opétovny start motoru usednéte na sedadlo a ovla-
dac¢ pojezdu nastavte do polohy parkovaci brzdy (P).

Je zakazano zatézovat sedadlovy spinac¢ jinymi
predméty!

Pii provozu stroje je ridi¢ povinen dodrzovat bezpec-
nostni predpisy, neprovadét zadnou cinnost, ktera by
ohrozila bezpec¢nost prace a plné se vénovat fizeni stroje.
Pii provozu stroje musi fidi¢ vzdy sedét na sedadle.

Pii opusténi stroje je Fidi¢ povinen provést opatieni pro-
ti neopravnénému pouziti stroje a proti samovolnému
spusténi.
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Schranka na dokumentaci

Odkladaci schranka umisténd na levé vnitini strané kapoty mo-
toru slouzi k uloZeni ndvodu k obsluze stroje a ostatnich doku-
mentl souvisejicich s provozem stroje.

Navod k obsluze stroje musi byt vZdy umistén ve stroji

na misté k tomu uréeném, aby ho obsluha stroje méla
k dispozici a k nahlédnuti.

5588001

Hasici pristroj
Misto pro montaz hasiciho pfistroje.

AN

Vyrobce doporucuje vybavit stroj hasicim pfistrojem. \
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Pojistkova skFinka

F1-75A. .

F10-10 Auvcci
F11-7,5A (15 A%)

F12-75A ..

........ obrysova svétla

........ koncova svétla, osvétleni registracni

znacky

........ predni svétlomety

........ zadni svétlomet, svétla ROPS, majak,

zeleny majdk, sledovaci zafizeni
smérova svétla

fidici jednotka - elektronika
fidici jednotka - silova ¢ast
displej, buzeni alternatoru

chladi¢ hydraulického oleje

........ montazni zdsuvka, vyhtivani sedadla

....... cerpadlo kropeni vodou, ¢erpadlo prope-
ni emulzi u kolové napravy

........ paka pojezdu prava, paka pojezdu leva,

spinac uzavérky, prepinac pracovnich
rezim(, spinac klaksonu, testr brzd, kalib-
ra¢ni tlacitko

........ sedadlovy spina¢
........ infrateplomér, sledovaci zafizeni

........ rezerva

*  ARX40-2C/ ARX45-2C

Pojistky u odpojovace baterie

F20-70 A .eaee.
F30-50 A..onevi

F21-25A..

........ hlavni pojistka

........ Zhaveni

..... hlavni pojistka ECU

..... palivové cerpadlo

..... compaction modul

590001

\
o>}

@
— ——

CF C—|F9

C—|F2 C—3|F10,

—|F3 3 F11

C——|F4 —|F12

C—|F5 C—|F13

—|F6 —|F14

—|F7 —|F15

C——)F8 —J|F16

611321

\_

F21 F22 F23 F24 F25 F26

el 000 0 [

590303A
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Kryt ptistrojové desky

Kryt chrani pfistrojovou desku pred:
+  povétrnostnimi vlivy

+ vandalstvim

« manipulaci ze strany jinych osob

Kryt pfistrojové desky Ize zajistit visacim zamkem, visaci zdmek
neni dodavan ve vybavé stroje.

Kapota motoru
Kapota chrani motor pfed:

«  povétrnostnimi vlivy
» vandalstvim

« manipulaci ze strany jinych osob

Kapotu motoru Ize zajistit visacim zamkem, visaci zdmek neni
dodavan ve vybavé stroje.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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Ovladani a pouzivani stroje
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2.7.1 Startovani motoru

Denné pied startovanim motoru prekontrolujte mnozstvi ole-
je v motoru a hydraulické nadrzi, chladici kapaliny v chladicim
okruhu, paliva v palivové nadrzi, mnozstvi vody ve vodni na-
drzi. Kontrolujte, zda nejsou na stroji uvolnéné, opotiebované
a schazejici soucasti.

Motor startujte jen ze stanovisté fidi¢e! Oznamte startovani mo-
toru vystraznou houkackou a zkontrolujte, zda neni startovanim
motoru nékdo ohrozen!

Startovani motoru:

Zapnéte odpojovac akumulétoru.

Sednéte na sedadlo.

Pripoutejte se pomoci bezpe¢nostniho pésu.

Nastavte ovlada¢ pojezdu (11) do polohy brzdy (P). V pfipadé
stroje vybaveného dvéma pakami pojezdu, nastavte do polohy
brzdy (P) oba ovladace pojezdu.

Kontrolujte, zda neni aktivovana nouzova brzda (6).

Zasunte klicek do spinaci skfiriky (19) v poloze “0" a prepnéte do
polohy “I".

Na displeji se rozsviti kontrolky dobijeni akumulatoru (23), ma-
zani motoru (24), zhaveni motoru (29) a parkovaci brzdy (30).

Kontrolka Zhaveni (29) sviti dle okolni teploty po dobu 2-10sec.
Ponechte kli¢ek v poloze I dokud kontrolka nezhasne. Po zhas-
nuti kontrolky Zhaveni (29) oznamte startovéni motoru vystraz-
nou houkackou (17) a startujte motor pfepnutim klicku do po-
lohy,HI".

Po nastartovani musi na displeji zhasnout kontrolky dobijeni
akumulatoru (23) a mazani motoru (24).

Nestartujte motor otocenim klicku do polohy ,IlII“ pfed
zhasnutim kontrolky zhaveni motoru (28).

Pf¥i jizdé se studenym strojem a studenym hydraulickym
olejem jsou brzdné drahy delsi, nez kdyz olej dosahl pro-
vozni teploty.

Nestartujte motor déle nez 30 sekund. Pired dalSim star-
tovanim cekejte 2 minuty.

Po nastartovani nechte motor bézet bez zatiZzeni po
dobu 3+5 min.

Pokud teplota chladici kapaliny nedosahne min. 40 °C
(104 °F), nezatézujte motor na piny vykon!

Poznamka:

V pripadé ze motor nelze nastartovat, nebo se motor kratce po
startu vypne, provedte odvzdusnéni palivového systému dle ka-
pitoly 3.6.47.

595201
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Postup startovani pomoci kabeli z externiho zdroje:

-A

Startovaci napajeni z externiho zdroje musi mit napéti 12V.

Dodrzujte bezpodminecné nize uvedeny sled operaci.

1/ Jeden konec (+) pdlu kabelu pfipojte k (+) p6élu vybitého akumulatoru.
2/ Druhy konec (+) p6lu kabelu pfipojte k (+) polu.
3/ Jeden konec (-) polu kabelu pfipojte k (-) pdlu externiho akumulatoru.

4/ Druhy konec (-) pdlu kabelu pfipojte k té ¢asti startovaného stroje, ktera je pevné spojena s motorem (pop¥. se samotnym blokem
motoru).

Po nastartovani odpojte startovaci kabely v opa¢ném poradi.

Kabel (-) pélu nepfipojujte k (-) polu vybitého akumulatora startovaného stroje! P¥i startovani mize dojit k silnému
jiskfeni a nasledné k vybuchu plynu vyvijeného akumulatorem.

Neizolované casti klestin startovacich kabelti se nesmi vzajemné dotykat!

Startovaci kabel pfipojeny k (+) polu akumulatorti nesmi pfijit do styku s elektricky vodivymi dily stroje - moznost
zkratu.

Nenahybejte se nad akumulatory - moznost poleptani elektrolytem!
Vyluéte pfitomnost zapalnych zdroja (otevireny ohen, hofici cigarety, apod.)
Neprovérujte pfitomnost napéti ve vodici jiskfenim o kostru stroje!
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2.7.2 Pojezd areverzace

-A

Pied rozjezdem zkontrolujte, zda neni zajistény kloub stroje.

Oznamte startovani motoru vystraznou houkackou a vyckejte dostatecné dlouho, aby pFitomné osoby mohly opustit
vcas prostor v okoli stroje, nebo prostor pod strojem!

Pied rozjezdem zkontrolujte, zda je prostor pied a za strojem volny a zda se v ném nenachazi zadné osoby nebo
prekazky!

Obsluha nesmi ovladat stroj ze zemé. Pokud tak presto ucini a nesedi na sedadle v pripadé kdy vykloni ovlada¢ pojezdu
z polohy parkovaci brzdy (P), stroj se neodbrzdi ani nerozjede a po uplynuti 5 sekund dojde k vypnuti motoru.

Obsluha nesmi pfi ovladani stroje opustit sedadlo obsluhy. Pokud tak presto ucini a opusti sedadlo v pripadé, kdy je
ovlada¢ pojezdu vyklonén z polohy parkovaci brzdy (P), stroj se chova dle popisu sedadlového spinace (kapitola 2.6).

Otacky motoru
Otacky motoru se nastavuji automaticky posunem ovladace pojezdu (11).
»  Volnobézné otacky motoru (D)
- Poloha parkovaci brzdy (P)
- Poloha neutralu (N)
«  Zvysené otacky motoru (C)
- Nulova poloha (0)
- Pojezd vpred (F)
- Pojezd vzad (R)

Volba sméru pojezdu

» Volbu sméru pojezdu nastavujte na aktivnim ovladaci pojezdu. Neaktivni ovlada¢ pojezdu nastavte a ponechte v poloze parkovaci
brzdy (P).

» Nastartujte motor.

« Ovlada¢ pojezdu (11) presurite z parkovaci brzdy (P) do neutralu (N) - odbrzdéni stroje, zhasne kontrolka parkovaci brzdy (30).
Nastaveny volnobézné otécky motoru.

« Ovlada¢ pojezdu (11) pfesunte do polohy (0) a zvolte smér pojezdu (F / R). Nastaveny pracovni ota¢ky motoru.

Kdyz fidi¢ pusti ovlada¢ pojezdu (11), nevrati se automaticky zpét do nulové polohy. Ovlada¢ pojezdu zlstane stat ve zvolené poloze.

Kdyz fidi¢ rychle pfesune ovladac pojezdu (11) pfes nulovou polohu (0) ze zvoleného sméru pojezdu stroje, napt. v dlisledku nebez-
pecné situace, stroj se zastavi a aktivuje se parkovaci brzda (panickd reakce).

Kdyz fidi¢ rychle pfesune ovlada¢ pojezdu (11) ze zvoleného sméru pojezdu stroje do neutralu, napt. v disledku ne-

bezpecné situace, stroj se zastavi, ale neaktivuje se parkovaci brzda. To muaze p¥i jizdé ze svahu vést k pokracujicimu
pohybu stroje vlivem priisaka hydrauliky.
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Volba rychlosti pojezdu

+ Rychlost pojezdu nastavujte na aktivnim ovladaci pojezdu. Neaktivni ovlada¢ pojezdu nastavte a ponechte v poloze parkovaci
brzdy (P).

+ Rychlost pojezdu odpovida velikosti vychyleni ovladace pojezdu (11) vpred nebo vzad z nulové polohy (0) za daného rezimu pro-
vozu stroje (4).

» Rychlost pojezdu Ize zménit pfepinacem rezimu pojezdu (4).

Panicka reakce

Okamzité zastaveni stroje pomoci ovladace pojezdu (11) plati pro viechny pojezdové rezimy stroje. Pfesunutim ovladace pojezdu
(11) do opacné polohy pfes (0) v intervalu 1 sekundy se stroj zastavi, aktivuje se parkovaci brzda a motor ztstane v chodu tzv. panicka
reakce. Pfi spusténé vibraci stroje se vibrace zastavi i v pfipadé volby manudlniho rezimu vibrace. Stroj Ize znovu rozjet po umisténi
ovladace pojezdu (11) do polohy parkovaci brzdy (P) a poté zvolenim sméru pojezdu (F / R).

Poznamka

Opusti-li fidi¢ sedadlo fidice, aniz by byl ovlada¢ pojezdu v poloze brzdy (P), stroj se chové dle popisu sedadlového spinace (kapitola
2.6).

Pfesune-li fidi¢ ovlada¢ pojezdu z polohy brzdy (P) aniz by v tu chvili sedél na sedadle, dojde k vypnuti motoru po 5 sekundéch.
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Pojezd a reverzace stroje s vibraci

AN

Je zakazano aktivovat vibraci na stojicim stroji.

Sviti-li kontrolka parkovaci brzdy (30), pfesurite ovladac pojezdu (11) z polohy parkovaci brzdy (P) do polohy (0).

Manualni rezim

Pfepinacem volby rezimu vibrace (7) nastavte manualni rezim.

Pfepinacem amplitudy vibrace (20) zvolte frekvenci vibrace

Pfepinacem volby vibrujiciho béhounu (9) zvolte vibraci pfedniho béhounu nebo predniho a zadniho béhounu.
Pfepinacem rezimu pojezdu (4) nastavte rezim,1” - pracovni rezim stroje.

Ovladacem pojezdu (11) zvolte smér pojezdu F - pojezd vpred nebo R - pojezd vzad.

Zapnuti
Zapnéte vibraci spinacem vibrace (12).

Vypnuti
Vypnéte vibraci spinacem vibrace (12).

Poznamka
Je-li ovlada¢ pojezdu (11) v nulové poloze (0), je vibrace stroje stale aktivni.V poloze parkovaci brzdy (P) se vibrace automaticky vypne.

Automaticky rezim

Pfepinacem volby rezimu vibrace (7) nastavte automaticky rezim.

Pfepinacem volby vibrujiciho béhounu (9) zvolte vibraci pfedniho béhounu nebo pfedniho a zadniho béhounu.
Pfepinacem rezimu pojezdu (4) nastavte rezim ,1“ - pracovni rezim stroje.

Ovladacem pojezdu (11) zvolte smér pojezdu F - pojezd vpred nebo R - pojezd vzad.

Zapnuti

Stisknéte spinac vibrace (12).

Vibrace a kropeni se automaticky zapne pfi pojezdové rychlosti vy3si nez 1-2 km x hod™ (0,6-1,2 MPH).
Vibrace a kropeni se automaticky vypne pfi pojezdové rychlosti nizsi nez 1-2 km x hod™ (0,6-1,2 MPH).

Vibrace a kropeni zGstava aktivni i po plynulém presunuti ovladace pojezdu (11) ptes nulovou polohu (0).

Vypnuti
Vypnéte vibraci spina¢em vibrace (12).

Je-li ovlada¢ pojezdu (11) drzen v nulové poloze (0), nebo je nastaven do polohy parkovaci brzdy (P), vibrace a kropeni se automaticky
vypne.

Panicka reakce

Okamzité zastaveni stroje pomoci ovladace pojezdu (11) plati pro viechny pojezdové rezimy stroje. Pfesunutim ovladace pojezdu
(11) do opacné polohy pfres (0) v intervalu 1 sekundy se stroj zastavi, aktivuje se parkovaci brzda a motor ztstane v chodu tzv. panicka
reakce. PFi spusténé vibraci stroje se vibrace zastavi i v pfipadé volby manudlniho rezimu vibrace. Stroj Ize znovu rozjet po umisténi
ovladace pojezdu (11) do polohy parkovaci brzdy (P) a poté zvolenim sméru pojezdu (F / R).
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Maximalni pfipustny sklon svahu pfi jizdé do svahu
a kolmo na sklon svahu viz obrazek.

Uvedené hodnoty budou nizsi v zavislosti na adheznich
podminkach a okamzité hmotnosti stroje!

Piedchazejte moznému nebezpecdi a dbejte zvysené po-
zornosti na dodrzovani povolenych sklonii svahu.
Dbejte na dodrzovani bezpecnostnich opatieni. Obsluha
stroje musi byt za jizdy vzdy pfipoutana bezpecnostnim
pasem.

M MAX 40%

590043A

588804
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2.7.3 Zastaveni stroje a vypnuti motoru

Spinacem vibrace (12) vypnéte vibraci.

Zastavte stroj pfesunutim ovladace pojezdu (11) do polohy neutrdlu (N).

Zabrzdéte stroj pfesunutim ovladace pojezdu (11) do polohy brzdy (P).

Prepnéte klicek ve spinaci skfince (19) do polohy, 0" vyjméte klicek ze spinaci skfirky a zaklopte vicko.

Pfi odstaveni stroje vypnéte odpojovac¢ akumulatoru.

2.7.4 Nouzové zastaveni stroje

A

V pfipadé nouzové situace, ktera vyzaduje okamzité zastaveni stroje stisknéte tlacitko nouzové brzdy (6).

Stroj okamzité zastavi, vypne se motor.

Zapnuti:
Stlacte tlacitko nouzové brzdy (6) stroj okamzité zastavi, vypne se motor a aktivuje se parkovaci brzda.

Na displeji se rozsviti kontrolky dobijeni akumulatoru (23), mazani motoru (24), parkovaci brzdy (30) a nouzového zastaveni (27).

Vypnuti:
Otocte tlacitko nouzové brzdy (6) ve sméru Sipek.
Na displeji zGstanou svitit kontrolky dobijeni akumulatoru (23), mazani motoru (24) a parkovaci brzdy (30).

Pfesunte ovladac pojezdu (11) do polohy brzdy (P), nyni nastartujte motor.
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2.7.5 Parkovani stroje

Odstavte stroj na rovné a pevné plose v misté kde nehrozi zZivelné nebezpeci (naptiklad sesuv pady, moznost zaplaveni).
Ovladac pojezdu (11) nastavte do polohy brzdy (P).

Prepnéte klicek ve spinaci skfirice (19) do polohy,0"vyjméte klicek ze spinaci skfinky a zaklopte vicko.

Vypnéte odpojovac baterie pokud je jim stroj vybaven.

Ocistéte stroj od necistot.

Provedte prohlidku stroje a odstrarte zavady, které se vyskytly béhem provozu stroje.

Uzamknéte kryt pristrojové desky a kapotu motoru visacim zdmkem.

Poznamka
Visaci zdmek neni dodavan ve vybaveé stroje.

Chrarnite pfistrojovou desku a motorovy prostor, uzamcenim krytu pfistrojové desky a kapoty motoru pred nepovolanym pfistupem
jinych osob.

-\

Je zakazano pouzivat parkovaci brzdu k dobrzdovani jizdy stroje.

2.7.6 Panicka reakce

OkamZzité zastaveni stroje pomoci ovladace pojezdu (11) plati pro viechny pojezdové rezimy stroje. Pfesunutim ovladace pojezdu
(11) do opacné polohy pres (0) v intervalu 1 sekundy se stroj zastavi, aktivuje se parkovaci brzda a motor zlistane v chodu tzv. panicka
reakce. Pfi spusténé vibraci stroje se vibrace zastavi i v pfipadé volby manualniho rezimu vibrace. Stroj Ize znovu rozjet po umisténi
ovladace pojezdu (11) do polohy parkovaci brzdy (P) a poté zvolenim sméru pojezdu (F / R).

Je zakazano pouzivat panickou reakci k béznému zastaveni stroje. Panickou reakci aktivujte pouze v nebezpecné situ-
aci, kdy je stroj nutné okamzité zastavit.
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2.7.7 Kropeni

Stav vody v nadrzi je zobrazen na indikatoru (1).
Otvor pro pInéni vodni nadrze (2).

Kontrolujte stav vody v nadrzi pred uvedenim stroje do provozu.

Potenciometrem kropeni (5) zapnéte kropeni.
Poloha 0 - kropeni vypnuto

Poloha 1 - kropeni zapnuto

Otocenim z polohy 1 smérem doprava se zapne intervalové kro-
peni.

V rezimu intervalového kropeni mizete plynule regulovat inter-
val prestavek kropeni.

Spina¢em kropeni (13) Ize kdykoliv zapnout kropeni, napfiklad
pred najetim stroje na hutnény zivi¢ny povrch.

Poznamka

U kombinovaného stroje se spinac kropeni (13) pouziva pro kro-
peni pneumatik a pro kropeni béhounu se pouziva potenciome-
tr kropeni (5).

Kropeni se automaticky zastavi, neni-li stroj v pohybu a zaroven
je nastavena automaticka vibrace.

2.7.8 ACE Force (vybava na pfani)

Systém ACE Force méfi aktudlni zhutnéni povrchu u predni-
ho béhounu a zobrazuje hodnotu zhutnéni v jednotkach cb
(MN/m) na multifunkénim displeji.

1 - teplota povrchu

2 - hodnota zhutnéni

ACE Force se zapind a vypina stisknutim spinace vibrace (12).
Hodnoty se neukladaji ani netisknou.

588091A
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2.7.9 Infrateplomér (vybava na pfani)

Je aktivovan zapnutim klicku ve spinaci skfince (19) a zobrazuje
pomoci snimace teplotu valcovaného zivicného povrchu. Na-
mérend hodnota je zobrazovana ve °Celsia na displeji.

Ovladani

V nésledujicim textu se pod pojmem ,tlacitko OK” rozumi tlacit-
ko vibrace (12). Pod pojmem ,tlacitko select” se rozumi tlacitko
zkrdpéni (13). Tato tlacitka jsou funkéni pouze na pravém ovla-
daci pojezdu.

Postup pro nastaveni mérnych jednotek °C nebo °F

Po nastaveni pozadovanych parametr( na displeji infrateploméru
se hodnoty samy automaticky ulozi.

Demontujte kryt.

Klickem ve spinaci skfifice otocte do polohy,I".

e
6

CALO0O1

590001F
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Displej infrateploméru se rozsviti.

Pfepinejte tlacitkem MODE (1) nez se na displeji objevi °C.

Pfepinejte Sipkami UP a DOWN (2) nez se na displeji objevi °F.

Nastavte proudovy vystup infrateploméru.

» Prepinejte tlacitkem MODE (1) nez se na displeji objevi sym-
bol 0"

4

590004F
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« Prepinejte Sipkami UP a DOWN (2) nez se na displeji objevi
4 -20 mA.

Nastavte minimalni teplotu.

« Prepinejte tlacitkem MODE (1) nez se na displeji objevi sym-
bol ,u”.

»  Prepinejte Sipkami UP a DOWN (2) nez se na displeji objevi
hodnota 32.0 °F.

Nastavte maximalni teplotu.

«  Prepinejte tlacitkem MODE (1) nez se na displeji objevi sym-
bol,n"

ogl
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« Prepinejte Sipkami UP a DOWN (2) nez se na displeji objevi
hodnota 932.0 °F.

«  Montujte kryt.

590001F
Otocte klickem ve spinaci skfirice do polohy,I”.
4
Usednéte na misto fidice (sepnuti sedadlového spinace).
Nastavte ovladac pojezdu do polohy parkovaci brzdy ,P”.
Stisknéte kalibrac¢ni tlacitko (B) po dobu 5 sec. Po dobu drzeni
tlacitka se na displeji zobrazi status,CAL"
V
CAL003
81
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Po uplynuti 5 sekund se na displeji zobrazi volba B1 a sou¢asné
zacne blikat kontrolka chybového hlaseni (21).

Pomoci tlacitka Select (13) nalistujte zalozku B2 (Volba jedno-
tek teploty Fahrenheit/Celsius) a potvrdte stisknutim tlacitka OK
(12).

Pomoci tlac¢itka Select (13) nastavte pozadovanou jednotku
a potvrdte stisknutim tlacitka OK (12).

Tlacitkem Select (13) nalistujte zalozku B12 a pfidrzte kalibracni
tlacitko (B) po dobu 5 sekund.

CAL002

CAL005

% CALO0O1
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Po dobu drzeni tlacitka se na displeji zobrazi status,SAving”.

Jsou-li parametry v pofadku, parametry se uloZi a na displeji se
zobrazi status,SAvVEd”

V pfipadé, ze nastavené parametry nejsou v pofadku se na dis-
pleji zobrazi status ,Error”. Nastavené parametry se neuloZi a je
nutné cely proces opakovat.

Pro ukonceni nastaveni je nutné vypnout zapalovani otocenim
klicku ve spinaci skfifice (19) do polohy, 0"

Pro opusténi kalibra¢niho médu bez ulozeni Ize vypnout zapa-
lovani, nebo drzet kalibra¢ni tlacitko po dobu 5 sekund, pficemz
zalozka nesmi byt nastavena na B12.

Nastartujte motor. Na displeji se zobrazi namérena hodnota ve
zvolenych stupnich Fahrenheita nebo Celsia.

CAL006

590017F
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2.7 Ovladani a pouzivani stroje

2.7.10 Zvedani a sklapéni ramu ROPS

Sklapéni a zvedani rdmu ROPS provéadéjte pouze za pomoci dru-
hé osoby.

Je zakazano sklapét a zvedat ram ROPS bez pomoci dru-
hé osoby.

Sklopeny ram pouzivejte pouze pro prepravu stroje. Je
zakazano provozovat stroj se sklopenym ochrannym ra-
mem ROPS.

S ramem ROPS manipulujte pouze z levé a pravé strany
stroje. Pod ramem ROPS se v dobé sklapéni a zvedani
ramu nesmi nachazet Zadné osoby. Hrozi poranéni zpu-
sobené padem ramu ROPS.

Pripravek ramu ROPS

Pod kapotou motoru na levé strané je upevnén demontovany
pfipravek ramu ROPS.

Montujte pfipravek ROPS pfed jeho pouzitim dle obr. 590151.

Pripravek ROPS podporuje obsluhu pfi skldpéni a zvedani rdmu
ROPS.

590153

590152

590151
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Postup sklapéni ramu ROPS

Odstrante zavlacky na prednich ¢epech ramu ROPS.

Demontujte predni ¢epy ramu ROPS.

Na vnéjsi stranu rdmu nasadte pfipravek a montujte pfedni ¢epy
ramu ROPS z vnéjsich stran ramu ROPS.

Ptipravek nasadte na rdm tak, aby vystrazny stitek (1) na pfiprav-
ku sméroval ven od stroje.

Predni ¢epy zajistéte zavlackami z vnéjsich stran rdmu ROPS.

Odstrante zavlacky na zadnich ¢epech rdmu ROPS.
Zadni ¢epy povolte cca o 1-2 otacky.
Nasadte pfipravek.

Zadni Cepy zajistéte zavlackami z vnéjsi strany rdmu ROPS.

Poznamka:

Zévlacky na zadnich ¢epech nasadte do otvoru déle od osazeni
cepu.

Pomoci pripravku ROPS sklopte ram zcela dol(.

-A

Pii sklapéni ramu ROPS dbejte zvySené opatrnosti. Hrozi

nebezpedi trazu padem ramu ROPS.

590155

590157
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ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f

85



2.7 Ovladani a pouzivani stroje

Odstranite zavlacky na prednich ¢epech rdmu ROPS.
Demontujte predni ¢epy ramu ROPS.
Otocte pripravkem ramu ROPS.

Montujte predni ¢epy a zajistéte je zavlackami.

Odstrarite zavlacky na zadnich ¢epech rdmu ROPS.
Vyjméte pripravek rdmu ROPS.

Zadni ¢epy utdhnéte a zajistéte je zavlackami.

Poznamka:

Zavlacky na zadnich ¢epech nasadte do otvoru blize od osazeni
Cepu.

Postup zvedani ramu ROPS

Odstrarite zavlacky na zadnich ¢epech rdmu ROPS.
Zadni ¢epy povolte cca o 1-2 otacky.
Na vnéjsi stranu rdmu nasadte ptipravek.

Ptipravek nasadte na rdm tak, aby vystrazny stitek (1) na pfiprav-
ku sméroval ven od stroje.

Zadni Cepy zajistéte zavlackami z vnéjsi strany rdmu ROPS.

Poznamka:

Zavlacky na zadnich ¢epech nasadte do otvoru déle od osazeni
Cepu.

Odstrarite zavlacky na prednich ¢epech rdmu ROPS.
Demontujte pfedni ¢epy ramu ROPS.

Nasadte pfipravek a montujte predni ¢epy ramu ROPS z vnéjsich
stran rdmu ROPS.

Pfedni Cepy zajistéte zavlackami z vnéjsich stran rdmu ROPS.

590168

590161

590169

590171
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Pomoci ptipravku ROPS zvednéte ram zcela nahoru.

P¥i zvedani ramu ROPS dbejte zvysené opatrnosti. Hrozi
nebezpedi urazu padem ramu ROPS.

Odstranite zavlacky na zadnich ¢epech rdmu ROPS.
Otocte pripravkem ramu ROPS.

Zadni ¢epy utdhnéte a zajistéte je zavlackami.

Poznamka:

Zavlacky na zadnich ¢epech nasadte do otvoru blize od osazeni
Cepu.

Odstrarite zavlacky na prednich ¢epech rdmu ROPS.
Demontujte pfedni ¢epy rdmu ROPS.
Vyjméte pripravek rdmu ROPS.

Montujte ptedni ¢epy z vnitini strany rdmu ROPS a zajistéte je
zavlackami.

Hrozi nebezpeci Urazu padem ramu p¥i jeho sklapéni a

zvedani. Béhem provozu stroje musi byt obé strany ramu
bezpecné zajistény cepy a zavlackami.

590173
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2.7 Ovladani a pouzivani stroje

2.7.10.1 Zvedani a sklapéni ramu ROPS
s plastovou stiiskou

Sklapéni a zvedani rdmu ROPS provadéjte pouze za pomoci dru-
hé osoby.

Je zakazano sklapét a zvedat ram ROPS bez pomoci dru-
hé osoby.

Sklopeny ram pouzivejte pouze pro prepravu stroje. Je
zakazano provozovat stroj se sklopenym ochrannym ra-
mem ROPS.

S ramem ROPS manipulujte pouze z levé a pravé strany
stroje. Pod ramem ROPS se v dobé sklapéni a zvedani
ramu nesmi nachazet Zadné osoby. Hrozi poranéni zpu-
sobené padem ramu ROPS.

Pfipravky ramu ROPS

Pod kapotou motoru na levé strané jsou upevnény demontova-
né pfipravky ramu ROPS.

Montujte pfipravky ROPS pfed jejich pouzitim dle obr. 590151.

Pripravky ROPS podporuji obsluhu pfi skldpéni a zvedani rdmu
ROPS.

590153

590152

590151
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Postup sklapéni

Demontujte Srouby (2x) ve spodni ¢asti plastové strisky.

$591000,

$591001

Uvolnéte stfisku povytazenim packy (1) a sklopte stfisku dol(.

$591002
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Odstranite zavlacky na prednich ¢epech rdmu ROPS.

Demontujte predni ¢epy ramu ROPS.

Na vnéjsi strany ramu nasadte pfipravky a montujte predni ¢epy
ramu ROPS.

Pripravky nasadte na ram tak, aby vystrazny stitek (1) na pfiprav-
ku sméroval ven od stroje.

Pfedni Cepy zajistéte zavlackami z vnéjsi strany rdmu ROPS.

Odstrarite zavlacky na zadnich ¢epech rdmu ROPS.
Zadni ¢epy povolte cca o 1-2 otacky.
Nasadte pfipravky.

Zadni ¢epy zajistéte zavlackami z vnéjsi strany rdmu ROPS.

Poznamka:

Zavlacky na zadnich ¢epech nasadte do otvoru déle od osazeni
Cepu.

Pomoci pripravkd ROPS sklopte ram zcela dol(.

Pii sklapéni ramu ROPS dbejte zvySené opatrnosti. Hrozi
nebezpedi trazu padem ramu ROPS.

590155

590157

590158

590081A
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Odstranite zavlacky na prednich ¢epech rdmu ROPS.
Demontujte predni ¢epy ramu ROPS.
Otocte pripravkem ramu ROPS.

Montujte predni ¢epy a zajistéte je zavlackami.

Odstranite zavlacky na zadnich ¢epech rdmu ROPS.
Vyjméte pripravky rdmu ROPS.

Zadni ¢epy utdhnéte a zajistéte je zavlackami.

Poznamka:

Zavlacky na zadnich ¢epech nasadte do otvoru blize od osazeni
Cepu.

Zvedani ramu ROPS

Odstrarite zavlacky na zadnich ¢epech rdmu ROPS.
Zadni ¢epy povolte cca o 1-2 otacky.
Na vnéjsi strany rdmu nasadte pfipravky.

Pripravky nasadte na ram tak, aby vystrazny stitek (1) na pfiprav-
ku sméroval ven od stroje.

Zadni Cepy zajistéte zavlackami z vnéjsi strany rdmu ROPS.

Poznamka:

Zavlacky na zadnich ¢epech nasadte do otvoru déle od osazeni
Cepu.

Odstranite zavlacky na prednich ¢epech rdmu ROPS.
Nasadte pfipravky.

Predni ¢epy zajistéte zavlackami z vnéjsi strany ramu ROPS.

590168
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Pomoci ptipravk{ ROPS zvednéte rdm zcela nahoru.

P¥i zvedani ramu ROPS dbejte zvysené opatrnosti. Hrozi
nebezpedi urazu padem ramu ROPS.

Odstranite zavlacky na zadnich ¢epech rdmu ROPS.
Otocte pripravkem ramu ROPS.

Zadni ¢epy utdhnéte a zajistéte je zavlackami.

Poznamka:

Zavlacky na zadnich ¢epech nasadte do otvoru blize od osazeni
Cepu.

Odstrarite zavlacky na prednich ¢epech rdmu ROPS.
Demontujte pfedni ¢epy ramu ROPS.
Vyjméte pfipravky rdmu ROPS.

Montujte predni ¢epy z vnitini strany rdmu ROPS a zajistéte je
zavlackami.

Hrozi nebezpeci Urazu padem ramu pri jeho sklapéni a

zvedani. Béhem provozu stroje musi byt obé strany rdmu
bezpecné zajistény cepy a zavlackami.

590081A

590170

590166

590164
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Uvolnéte stiisku povytazenim packy (1) a zvednéte st¥isku.
$591002
Montujte Srouby (2x) ve spodni ¢ésti plastové stiisky.
$591000
$591001
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2.7 Ovladani a pouzivani stroje

2.7.11 Telematics readiness

Globélni polohovy systém s telemetrii, ktery monitoruje provoz-
ni systémy stroje (spusténi stroje, otacky spalovaciho motoru, . .
spotiebu daného stroje, pocet moto hodin, atd.) a jeho aktualni Telematics readiness
polohu.

Pomoci GPS systém umoznuje funkci Geofencing (provoz stroje
omezeny na definované Gzemi) a vzdaleny monitoring stroje, |
kterym tak usnadnuje jeho vyhledani pfi odcizeni.

TrackUnit Teltonika No
TU 500-4 TCB204 Telematic
Poznamka
Dostupnost a obsah uvddénych dat zavisi na zvoleném vyrobci
systému telematics.
TROO1A|

Pied montazi nebo pfi Gdrzbé zafizeni vypnéte odpojo-
vac akumulatoru.

Montaz zafizeni mize provadét pouze kvalifikovana
osoba dle schéma elektroinstalace.

V pripadé poruchy kontaktujte svého dealera nebo Am-
mann Technical Support.
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2.7.12 Orezavac (Vybava na pfrani)

Sada ofezéavace obsahuje fezaci a dohutiiovaci kotouc.

Rezaci kotou¢ (1) slouzi k rozfiznuti vozovky na pozadovaném
misté a zarovnani okrajl vozovky.

Dohutnovaci kotouc (2) slouzi k dohutnéni okrajl vozovky.

Poznamka

Kdyz se jeden z kotoucl nepouziva, upevnéte ho do drzaku, kte-
ry je k tomu urcen.

Predbézné nastaveni ofezavace
Pred praci s ofezadvacem nastavte prepinac volby vibrujiciho bé-
hounu (9) do polohy vlevo (pfedni béhoun).

Nastavte prepina¢ amplitudy vibrace (20) do polohy uprostied
(nizka frekvence - nizka amplituda) nebo do polohy zcela vlevo
(vysoka frekvence - nizkd amplituda).

-/

Je zakazano prepinat amplitudu vibrace za jizdy.

Poznamka

Orezéavac funguje bezchybné pouze s predbéznym nastavenim
ofezavace.

Postup ovladani

Nastavte pozadovanou vysku ofezavace pomoci tlacitka oreza-
vac nahoru (15) a ofezavac doll (16).

Zkontrolujte, zda spousténim ofezavace neni nékdo
ohrozen.

Spustte kropeni béhounu spina¢em kropeni (13).

Spustte kropeni ofezavace spina¢em kropeni ofezavace (14).

Poznamka

Pfivod vody kropeni ofezdvace je funk¢ni jen tehdy, je-li zapnu-
té trvalé kropeni béhounu.

Spustte vibraci spina¢em vibrace (12).

Poznamka

Po spusténi vibrace se ofezavac automaticky zvedd a ofezavac
je mimo provoz.

EG001
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2.7 Ovladani a pouzivani stroje

2.7.13 Kalibra¢ni mod

Zalozky

B1 Volba rampy (rA SEL)
- vybér hodnoty Hard
- vybér hodnoty Soft

- ndvrat o Uroven vyse

B2 Volba jednotek teploty Fahrenheit/Celsius (tEMP)
- vybér hodnoty Fahrenheit
- vybér hodnoty Celsius

- ndvrat o Uroven vyse

B3 Volba Leva paka (LEFtLu)
- volba paka aktivni
- volba pédka neaktivni

- ndvrat o Uroven vyse

B4 Volba telematiky (tELSEL)
- neni pfipojena jednotka telematiky (nO tcu)
- pfipojena jednotka bez dat CAN bus (nO cAn)
- pfipojena jednotka s daty CAN bus (cAn)

- navrat o Uroven vyse (BAC)

B12 Save and exit (SAVE)
- Hodnoty ulozeny

- Doslo k chybé pfi uklddani hodnot

Ovladani

V nésledujicim textu se pod pojmem ,tlacitko OK” rozumi tlacit-
ko vibrace (12). Pod pojmem ,tlacitko select” se rozumi tlacitko
zkrapéni (13). Tato tlacitka jsou funkéni pouze na pravém ovla-

daci pojezdu.

Mezi zélozkami B1 az B12 a mezi parametry danych slozek Ize

listovat pomoci stisknuti tlacitka select (13).

Pro potvrzeni volby pouzijte tlacitko OK (12).

CAL009B

% CALOO1
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Postup kalibrace:

Otocte klickem ve spinaci skfirice do polohy,I”.
Usednéte na misto fidice (sepnuti sedadlového spinace).
Nastavte ovlada¢ pojezdu do polohy parkovaci brzdy ,P" \

Stisknéte kalibra¢ni tlacitko (B) po dobu 5 sekund. Po dobu drze-
ni tlacitka se na displeji zobrazi status,CAL".

CAL003

Po uplynuti 5 sekund se na displeji zobrazi volba B1 a souc¢asné
zacne blikat kontrolka chybového hlaseni (22). Kontrolka chybo-
vého hldseni (22) blika po celou dobu trvani kalibra¢niho médu.

CAL009B
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2.7 Ovladani a pouzivani stroje

Vyberte zélozku pomoci tlacitka select (13) a potvrdte tlacitkem
OK (12). na displeji se objevi aktudlni stav nastaveného parame-
tru (napf. SOFT pfi vybéru rampy B1).

Zvolte parametr pomoci tlacitka select (13) a potvrdte tlacitkem
0K (12).

Po ukonceni nastavenivsech pozadovanych parametrd nastavte
zdlozku B12 a stisknéte kalibra¢ni tlacitko (B) po dobu 5 sekund.

Po dobu drzeni tlacitka se na displeji zobrazi status,SAving".

Jsou-li parametry v porddku, data se ulozi a na displeji se zobrazi
status,SAVEd".

V pfipadé, Ze nastavené parametry nejsou v poradku se na dis-
pleji zobrazi status ,Err”. Nastavené parametry se neuloZi a je
nutné celou kalibraci provést znovu.

Pro ukonceni kalibrace je nutné vypnout zapalovani otocenim
klicku ve spinaci skfince do polohy, 0"

Pro opusténi kalibracniho médu bez ulozeni Ize vypnout zapa-
lovéni, nebo stisknout kalibra¢ni tla¢itko po dobu 5 sekund, pfi-
¢emz zalozka nesmi byt nastavena na B12.

Dojde-li k chybé, na displeji se zobrazi zprava B12.c ,Error”. N&-
sledné je vyzadovano vypnuti zapalovani do polohy 0"

Mozné chyby:
Chyba pfi ukladani novych hodnot (hodnota je mimo povoleny
rozsah).

Nastartovani/vypnuti motoru v kalibra¢nim médu.

0o
6

CALO0O1

CAL006

CALO10
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2.7.14 Zasady pouzivani stroje s filtrem DPF (Diesel particulate filter / Filtr pevnych ¢astic)

2.7.14.1 Filtr pevnych castic (DPF)

» Pohlcuje pevné castice obsazené ve vyfukovych plynech a sniZuje tak jemny prach v emisich produkovanych naftovymi motory.

«  Podminky pro udrzeni DPF v pIné funk¢nim stavu.

Pouzivejte pohonné hmoty s nizkym obsahem siry (dle kapitoly 3.2.2).
Pouzivejte pouze olej doporuceny vyrobcem motoru (dle kapitoly 3.2.1).
Nezasahujte do filtru pevnych ¢astic, nemanipulujte s nim.

PFi provozu stroje nenechdvejte spinac regenerace v poloze potlaceni regenerace. Provozujte stroj pouze se spina¢em v poloze
AUTO.

Vymeénite filtr DPF po 6000 h nebo nejpozdéji po 5 letech.

Vyhnéte se kratkym provoznim ¢asim motoru a nizkému vytizeni motoru (dlouhym ¢asiim provozu motoru na volnobéh).
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2.7

Ovladani a pouzivani stroje

2.7.14.2 Regenerace filtru pevnych castic (DPF)

«  Proces, pfi kterém se ve filtru pevnych ¢astic spaluji uvnit nahromadéné pevné castice.

«  Pfi probihajici regeneraci udrzujte dostate¢nou vzdalenost od hoflavych nebo vybusnych materidlti a nedotykejte se zadné ze
soucasti systému filtru pevnych ¢astic.

» Regenerace filtru pevnych ¢astic mGze byt provedena tfemi zplsoby:

- pasivniregenerace

- automaticka aktivni regenerace

- aktivni regenerace parkovaci

» Nasledujici tabulka zobrazuje signalizaci kontrolek zobrazenych na displeji s nastavenym spina¢em regenerace v poloze AUTO.
Svitili kontrolky jinak, nastavte spinac regenerace do polohy AUTO a déle postupujte dle tabulky.

Pied zahajenim regenerace

4

AMN120

Kontrolka vysoké teploty

i)
.§~.))

AMN118

Kontrolka zaneseni

Popis

Postup

Kontrolka vysoké teploty

Kontrolka zaneseni

vyfukovych plynt filtru DPF
Nesviti Nesviti DPF filtr nevyZzaduje regeneraci
Sviti Sviti / blika Probihd automaticka aktivni regenerace Dle kapitoly 2.7.14.2.2
Nesviti Sviti / blika VyZadovéna aktivni regenerace parkovaci Dle kapitoly 2.7.14.2.3
Prubéh regenerace
. —‘) _E;)
L)) .Eh-))
AMNT20 AMNTI8 Popis Postup

Kontrolka vysoké teploty

Kontrolka zaneseni

vyfukovych plynt filtru DPF
o e Probihd automaticka aktivni regenerace Dle kapitoly 2.7.14.2.2
Svit Sviti /blika Probihd aktivni regenerace parkovaci Dle kapitoly 2.7.14.2.3
Dokonceni regenerace
N 52 257
L_)) S 1S
AMNT20 AMNTT8 Popis Postup

Castic (DPF)

vyfukovych plynt filtru DPF
Nesviti Nesviti Probéhlo spravné vycisténi filtru pevnych ¢astic
(DPF)
Nesviti Sviti / blika Neprobéhlo spravné vycisténi filtru pevnych Kontaktujte servis

AMMANN / KUBOTA
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2.7.14.2.1 Pasivni regenerace
«  Vznikd vlivem vysoké teploty vyfukovych plynl nezévisle na
stupni zaneseni filtru pevnych &astic.

«  Pro mozné spusténi regenerace je nutné mit prepinac (3)
v poloze AUTO.

« Regenerace se spusti a vypne bez jakékoli interakce mezi
obsluhou a strojem.

2.7.14.2.2 Automaticka aktivni regenerace

« Jednad se o fizenou regeneraci, pfi niz se dosahuje vy3sich
teplot ve vyfukovém systému pomoci dodate¢ného vstiiko-
vani paliva do vyfukovych plynd pro hladky prabéh aktivni
regenerace.

«  Pro spusténi regenerace je nutné mit prepinac (3) v poloze
AUTO.

» Prace se strojem neni pferusena.

» Nepotlacujte regeneraci, nesnizujte vykon motoru a nevy-
pinejte motor. Potlaceni regenerace vede k poskozeni filtru
pevnych ¢astic.

« Po vycisténi filtru pevnych castic je proces automaticky
ukoncen.

Délka automatické regenerace zavisi na podminkach po-
uziti a teploté motoru.

Pfi potlaceni regenerace miize dojit k poskozeni filtru
pevnych castic (DPF).

588216A

590500
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2.7 Ovladani a pouzivani stroje

2.7.14.2.2.1 Potlaceni regenerace filtru DPF

Automatickou aktivni regeneraci DPF filtru je mozné potlacit
pfidrzenim spinace regenerace (3) v levé poloze po dobu 5 sec
- regenerace vypnuta.

Pri aktivaci potlaceni regenerace filtru DPF se na displeji rozsviti
kontrolka potlaceni regenerace filtru DPF (35).

Spinac regenerace (3) se po pfidrzeni vrati do polohy AUTO.

Potlacujte regeneraci jen jeli to nezbytné nutné (napiiklad pfi
praci v uzavienych prostorech).

Dlouhodobé, nebo opakované potlaceni regenerace vede k po-
Skozeni filtru DPF.

Potlaceni regenerace Ize vypnout:

«  Znovu pfidrzenim spinace regenerace (3) v levé poloze po
dobu 5 sec.

+  Vypnutim motoru - otoceni kli¢cku do polohy, 0"

Po dokonceni regenerace nechte stroj minimalné 10 min

bézet na volnobéh, tak aby se z motorového prostoru
odstranilo prebytecné teplo vzniklé béhem procesu.

Ignorovani pozadavku stroje na regeneraci vede k po-
$kozeni DPF filtru.

588214A

588991
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2.7.14.2.3 Aktivni regenerace parkovaci

Regenerace je vyzadovana, presdhne-li stupen zaneseni filtru
hranici, kdy uz neni mozné vycistit filtr predeslymi zpGsoby.

Pied spusténim regenerace dodrzujte nasledujici pokyny:

« Odstavte stroj na rovnou a pevnou plochu v otevieném
a dostatecné vétraném prostoru.

»  Udrzujte dostate¢nou vzdalenost od hoflavych nebo vybus-
nych materidlG.

» Zahfejte stroj na provozni teplotu. Teplota chladici kapaliny
se musi pohybovat nad 50 °C.

+ Nastavte ovladac pojezdu do polohy parkovaci brzdy ,P* -
volnobézné otacky motoru.

« Palivova nadrz musi byt naplnéna alespori do ¥4 maximalni
kapacity.

Poznamka

Je-libéhem aktivni regenerace manipulovano s nékterym z vyse
uvedenych ovladacich prvkd, proces regenerace se automaticky
prerusi.

Pro spusténi regenerace pfidrzte spinac (3) v poloze vpravo po
dobu 2 sec. Po spusténi regenerace se zvysi otdcky motoru.

V pribéhu regenerace nevypinejte motor a nepotlacujte rege-
neraci.

Po vycisténi filtru pevnych ¢astic je proces automaticky ukoncen
a snizi se otadcky motoru.

Regenerace trva pfiblizné 25 - 45 min v zavislosti na okolnich
podminkdch a stupni zaneseni filtru.

Poznamka

Nezhasnou-li kontrolky po dokonceni regenerace, kontaktujte
servis KUBOTA / AMMANN.

Po dokonceni regenerace nechte stroj minimalné 10 min

bézet na volnobéh, tak aby se z motorového prostoru
odstranilo prebytecné teplo vzniklé béhem procesu.

Nepotlacujte regeneraci a nevypinejte motor v priibéhu
regenerace. Miize dojit k poskozeni filtru pevnych éastic
(DPF).

Nebezpeci popaleni. Udrzujte dostatecnou vzdalenost
od hotlavych nebo vybusnych materialt.

588218A
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2.7 Ovladani a pouzivani stroje

2.7.14.3 Zaneseni filtru pevnych ¢astic (DPF)

Pfepnutim klicku ve spinaci skfince (20) do polohy ,I“ se na dis-
pleji zobrazi zaneseni filtru DPF.
Jako prvni se na displeji zobrazi hodnota zaneseni sazemi -

SOOT (A) po dobu 3-5 sec. Zaneseni filtru DPF se po regeneraci
snizi v zavislosti na predchozim stupni filtru DPF.

Nasledné se na displeji zobrazi hodnota zaneseni popelem -
ASH (B) po dobu 3-5 sec.

Zobrazeni hodnot sazi (SOOT) a popela (ASH) slouzi pouze pro
kontrolu spravného provedeni aktivni regenerace parkovaci.

Po spravném vycisténi filtru pevnych ¢astic hodnota sazi (SOOT)
klesne a hodnota zaneseni sazemi (ASH) naopak vzroste.

588208A

588209A
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2.7.15 Sklapéniazvedani plastové strisky

Postup sklapéni
Demontujte Srouby (2x) ve spodni ¢asti plastové strisky.

$591000

$591001
Uvolnéte stfisku povytazenim packy (1) a sklopte stfisku dol(.

$591002
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2.7 Ovladani a pouzivani stroje

Postup zvedani

Uvolnéte stfisku povytazenim packy (1) a zvednéte sttisku na-
horu.

Montujte Srouby (2x) ve spodni ¢sti plastové stiisky.

$591002
5591000
$591001

106

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f



2.8 Preprava stroje

PROVOZNi NAVOD

«  Po pracovisti mlze stroj prejizdét po vlastni ose.

-A

Pii presunu dodrzujte bezpecnostni opatieni stanovena
pro pracovisté.

» Po pozemni komunikaci se stroj pfepravuje na dopravnim
prostiedku.

Pii prepravé stroje na dopravnim prostiredku dodrzujte
platné ustanoveni pro dana teritoria.

K nakladani stroje pouzivejte funkci nakladaci rezim.
Pfepnéte piepinac rezimu pojezdu (4) do polohy,,0“
Dopravni prostiedek pro pfepravu stroje musi byt pfi na-
kladce a vykladce zabrzdény a mechanicky zajistén proti
nezadoucimu pohybu zakladacimi kliny (1).

Kloub stroje musi byt na pfepravnim prostiedku zajistén
vzpérou proti vychyleni.

Stroj musi byt na pfepravnim prostifedku fadné ukot-
ven a mechanicky zajiStén vazacimi prostredky (2) v ot-
vorech pro vazani proti podélnému i boénimu posunu
a proti prevrzeni. BEhouny stroje musi byt zajistény proti
nezadoucimu pohybu zakladacimi kliny (3).

Je-li stroj vybaven sklopnymi skrabaky, musi byt Skraba-
ky sklopené viz kapitola 3.6.9 Sefizeni Skrabakd.

Dbejte zvySené opatrnosti pfi nakladani stroje s plasto-
vou stiiskou.

590044

3200

585206
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2.8 Preprava stroje

2.8.1 Nakladani stroje

Pro nakladani stroje na dopravni prostiedek je mozné vyuzit na-
jezdovou rampu nebo jefab.

2.8.1.1 Nakladani stroje pomoci najezdové
rampy

Pfi nakladani stroje pomoci najezdové rampy musi byt dodrze-
ny viechny bezpecnostni predpisy, které se vztahuji k nakladani
stroje a jsou platné v misté nakladani. Zejména musi mit rampa
odpovidajici nosnost, protiskluzny povrch a musi byt uloZzena na
rovny podklad. Doporucujeme dodrzet pfedpis BGR 233.

Maximalni pfipustny sklon najezdové rampy je 30 %.

K nakladani stroje pouzivejte funkci nakladaci rezim.
Pfepnéte piepinac rezimu pojezdu (4) do polohy,,0“.

Pii nakladani stroje musi byt pfitomna druha osoba,
ktera obsluze stroje dava signaly pro najezd na rampu.
Seznam rucnich signald naleznete v kapitole 2.1.6.
Dbejte zvySené bezpecnosti pri nakladani stroje. Pri
neodborné manipulaci hrozi nebezpeci vazného urazu
nebo smrti.

Nedodrzeni pfedepsanych parametrii najezdové rampy
muzZe zpisobit poskozeni stroje.

MAX 30%

590047
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2.8.1.2 Nakladani stoje pomoci jerabu

Pro nakladani jefdbem je stroj vybaven 4-bodovym zavésem.

Pouzijte jefdb o dostatecné nosnosti.

Dodrzujte pFislusna narodni bezpecnostni opatieni pfi
nakladani stroje pomoci jefabu.

-A

Pied zvedanim musi byt kloub stroje zajistén vzpérou (1)
proti vychyleni a zajistén ¢epem (2) a pojistkou (3).

-A

Pfi nakladani a skladani dodrzujte bezpecnostni predpisy!
Pouzijte jefab o dostatec¢né nosnosti!

Pouzijte odpovidajici a neporusené vazaci prostiedky
o dostatecné nosnosti!

Stroj musi byt uvazan za 4-bodovy zavés!
Uvazani stroje smi provadét pouze proskolena osoba
(vazac)!

Nevstupujte pod zavésené bfemeno!

11023 b
WLL 5000 g
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590073

590045

588086
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2.9 Zvlastni podminky pouzivani stroje

2.9.1 Vleceni stroje
Pro vleceni je stroj vybaven dvéma oky na pfednim a dvéma oky
na zadnim ramu.
-------- >
590046
Odbrzdéni stroje
Zajistéte kloub stroje vzpérou proti vychyleni.
Demontujte brzdové desticky.
590305
Demontujte ochranna vicka na prednim a zadnim hydromotoru
pojezdu.
590054
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Montujte brzdovou desticku na hydromotor pojezdu predniho
béhounu.

Utdhnéte Sroub o pul otacky.

Poznamka

Stejny postup pouzijte pro hydromotor pojezdu zadniho bé-
hounu.

Po skonceni tazeni uvedte stroj do puvodniho stavu
opacnym postupem.

Postup vleceni
«  Zajistéte kloub stroje vzpérou proti vychyleni.
» Upevnéte taznd lana nebo tazné tyce.

»  Vytahnéte stroj z nebezpecné oblasti.

-A

Stroj musi byt pfi tazeni upoutan za obé oka!

Pro tazeni pouzijte neporusena tazna lana, nebo tazné
tyce dostatecné nosnosti 1,5 vétsi nez je vaha tazeného
stroje. Je zakazano pouziti retézu pro tazeni.

Je nutné udrzovat minimalni vychylku z pftimého thlu ta-
zeni. Maximalni vychyleni je mozné v uhlu do 30°.

Je nutné dodrzovat plynuly pohyb pii tazeni.
Nepiekracovat rychlost tazeni vice nez 1 km/hod (0,6
mph).

Valec vlecte na co nejkratsi vzdalenost - pro jeho vypros-
téni pfi zapadnuti nebo jeho odstranéni jako prekazky pfi
poruse. Nevlecte na delsi vzdalenost nez 10 m (11 yd).
Tazny stroj by mél odpovidat svou velikosti porouchané-
mu stroji. Musi mit dostatecnou taznou silu (vykon), vahu
a brzdny ucinek.

Pfi taZzeni po svahu dol pomoci lana je nutné pripojit dalsi
tazny stroj k zadni casti poskozeného stroje. Tak je mozné
zabranit nekontrolovanému pohybu poskozeného stroje.

Na tazeném stroji se nesmi zdrZzovat Zadna osoba!
Nedotykejte se horkych casti stroje, hrozi popaleni!

588201
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2.9 Zvlastni podminky pouziti stroje

2.9.2 Presazeni béhouni

Poloha In-line (Y)
V poloze in-line jsou béhouny stroje zarovnéany ve stejné roviné.

Pro pfesazeni béhounti z polohy offset do polohy in-line:
o Zajistéte vzpéru (5) Cepem (6) a pojistkou (7).

« Povolte Srouby (3) a posurite zavés tahla (1) smérem doleva
a Srouby (3) utdhnéte.

« Povolte srouby (4) a posunte dil kloubu (2) smérem doprava
a Srouby (4) utdhnéte.

« Odjistéte vzpéru (5) cepem (6) a pojistkou (7).

Poloha offset (X)

V poloze offset je predni béhoun stroje odsazen do pravé strany
od zadniho béhounu. Odsazeni béhount je 40 mm.

Pro pfesazeni béhounti z polohy in-line do polohy offset:
Zajistéte vzpéru (5) cepem (6) a pojistkou (7).

» Povolte Srouby (3) a posurite zavés tahla (1) smérem dopra-
va a $rouby (3) utdhnéte.

« Povolte Srouby (4) a posunte dil kloubu (2) smérem doleva
a Srouby (4) utdhnéte.

« Odjistéte vzpéru (5) cepem (6) a pojistkou (7).

-A

Nebezpeci urazu!

Piesazeni béhount provadéjte pfi vypnutém motoru.
Zajistéte predni a zadni ram proti sevieni vzpérou (5)
v oblasti kloubu.

Po piesazeni béhounii odjistéte predni a zadni ram vzpé-
rou (5) v oblasti kloubu.

Zajistéte, aby se v nebezpecné oblasti nenachazely zad-
né osoby.

588903

588086A
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PROVOZNi NAVOD

2.9.3 Provozstroje vdobé zabéhu

Pfi uvedeni nového stroje do provozu nebo po generélni opravé
béhem prvnich 30 hodin nezatézujte stroj na pIny vykon!

29.4 Prace stroje za nizkych teplot

Zhutriovani v zimnim obdobi je z&vislé na obsahu jemnych ¢és-
tic a vody ve zhutfiované zeminé. S klesajici teplotou pod bod
mrazu se stava zemina pevnéjsi a obtiznéji se zhutnuje.

P¥i teplotach pod 0 °C (32 °F) je mozné zhutfiovat pouze suché
zeminy (a kamenité sypaniny) nebo provést rychlé zhutnéni ne-
zmrzlych materidlG (dfive nez zemina promrzne).

Stroj pripravte pro praci za nizkych teplot:
«  Prekontrolujte koncentraci chladici kapaliny motoru.

« Olej v motoru vyménite za doporuceny pro dany rozsah
vnéjsich teplot.

+  Poutzijte hydraulicky olej odpovidajici kinematické viskozity.
«  Pouzijte zimni naftu.

«  Prekontrolujte nabiti akumuldtoru.

Pfedpokladem dobrého spousténi za nizkych teplot je dobry
stav akumulatoru. Stroj je mozno pouzivat na plny vykon az po
zahfati naplni na provozni teplotu.

29.5 Prace stroje za vyssich teplot a vihkosti

Se zvysuijici se teplotou a vlhkosti vzduchu se snizuje vykon mo-
toru. Vzhledem k tomu, ze oba faktory snizujici vykon motoru
jsou na sobé nezavislé je mozno popsat jejich pisobeni takto:

« kazdych 10 °C (18 °F) zvyseni teploty znamena pokles vyko-
nu az o 4 % (pfi konstantni vlihkosti)

« kazdych 10 % zvy3eni relativni vihkosti znamend pokles vy-
konu az o 2 % (pfi konstantni teploté).

Pri vnéjsich teplotach, kdy teplota hydraulického oleje dosahuje
trvale 90 °C (194 °F) doporucujeme provést vyménu za olej s ki-
nematickou viskozitou 100 mm?/s pfi 40 °C (104 °F) ISO VG 100.

29.6 Prace stroje ve vyssich nadmoiskych
vyskach
Se zvysujici se nadmofskou vyskou dochazi k poklesu vykonu

motoru, ktery je dan snizenim atmosférického tlaku a mérné
hmotnosti nasavaného vzduchu.

Vykon motoru je ovlivnén prostiedim, ve kterém stroj
pracuje.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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2.9 Zvlastni podminky pouziti stroje

2.9.7 Prace stroje v praSném prostiedi

Ve velmi prasném prostiedi zkratte intervaly cisténi

a vymény vlozek vzduchového filtru a zkratte intervaly
cisténi chladica.

Doporuceny interval ¢isténi je 1x tydné.

29.8 Jizda s vibraci na zhutnénych a tvrdych
materialech

PFi praci stroje s vibraci na tvrdych materiadlech (napt. kamenita
sypanina), nebo vysokou mirou zhutnéni podkladového materi-
alu, mlze dojit az ke ztraté kontaktu béhounu s hutnénym ma-
teridlem (tzv. vibrotder). Tento stav se projevi zvysenym pfeno-
sem vibraci do rdmu stroje a na stanovisté fidice. Caste¢né je ho
mozno odstranit zvy$enim pojezdové rychlosti nebo zménou
parametr( vibrace stroje (pouzitim mensi amplitudy).

Pokud je nutno pracovat se strojem za podminek, kdy mdze byt
obsluha vystavena zvysené expozici vibracim, je povinen provo-
zovatel stroje upravit pracovni postupy tak, aby nedoslo k po-
skozeni zdravi fidice.

Poznamka

PFi jizdé stroje s vibraci na jiném podkladovém materidlu, nez
je uvedeno ve “Specifikacni pfiru¢ce’, budou emisni hodnoty
zrychleni vibraci odli$né - Emise hluku a vibrace.
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3.1

Bezpecnost a jina opatieni pri udrzbé stroje

3.1.1 Bezpecnost pFi udrzbé stroje

Mazani, udrzbu a sefizovani provadéjte:

-A

odborné skolenym personalem,
dle bezpecnostnich piikaz{i uvedenych v Navodu k obsluze,

v terminech uvedenych v tabulce udrzby. Jsou-li v tabulce
uvedeny dva intervaly povinné udrzby, napt. kazdych 1000
hodin provozu nebo kazdy 1 rok, fidte se vzdy intervalem,
ktery nastane jako prvni.

na stroji umisténém na rovné pevné plose a zajisténém proti
samovolnému pohybu (kliny) a to vzdy s vypnutym moto-
rem, vyjmutym klickem ze zapalovani a pfi odpojené elek-
troinstalaci,

na vychladlych &astich stroje,

po ocisténi stroje, mazacich mist a mist udrzby,

vhodnym neposkozenym naradim,

vyménou novych originalnich dilG dle katalogu nadhradnich
dilg,

v pfipadé snizené viditelnosti a v noci pfi dostate¢ném
osvétleni celého stroje,

tak, aby demontované kryty a bezpecnostni prvky po ukon-
¢eni praci byly opét namontovény,

opétovnym dotazenim Sroubovych spoju - utahovacim mo-
mentem a kontrolou na tésnost spoj(,

po ohfati provoznich naplni - pozor na popéleni - pouzivejte
doporucenych néplni.

Po provedeném sefizeni nebo udrzbé prekontrolujte
funkci vSsech bezpecnostnich zafizeni!

3.1.2  Pozarni opatieni pfi vyménach

provoznich naplni

Z hlediska nebezpeci pozéru jsou pouzité horlavé kapaliny
na stroji rozdéleny do tfid nebezpecnosti:

I tfida nebezpecnosti - nafta
v tfida nebezpecnosti - minerélni oleje, mazaci tuky

Misto vymeény oleji musi byt umisténo tak, aby nezasahova-
lo do prostor s nebezpecim vybuchu, pozaru.

Musi byt oznaceno tabulkami a znackami se zakazem koure-
ni a pouzivani otevieného ohné.

Manipula¢ni plocha musi byt dimenzovéna tak, aby zachy-
tila mnozstvi hoflavé kapaliny rovnajici se obsahu nejvétsi
nadoby, pfepravniho obalu.

Musi byt vybaveno pfenosnymi hasicimi pfistroji.

Pro manipulaci olejl, nafty pouzivejte nadoby, jako jsou ko-
vové sudy, kanystry a plechové konve.

Pfepravni nddoby musi byt pfi skladovéni fadné uzavieny.

Nadoby musi byt s jednim otvorem, ulozeny vzdy otvorem
nahoru a zajistény proti vytékani a odkapévani jejich obsahu.

Nadoby musi byt oznaceny nesmazatelnym napisem s uda-
nim obsahu a tfidy hoflavosti.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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3.1 Bezpecnost a jina opatieni pri udrzbé stroje

3.1.3 Ekologické a hygienické zasady

Pfi provozu a udrzbé strojl je uzivatel povinen dbat obecnych
zasad ochrany zdravi a zivotniho prostiedi, dle zdkon(, vyhlasek
a predpist v jednotlivych teritoriich uzivani stroje.

Hygienické zasady

«  Ropné produkty, ndplné chladicich systém, naplné akumu-
latord a natérové hmoty vcetné fedidel jsou zdravi skodlivé
latky. Pracovnici, pfichdzejici pfi obsluze a udrzbé stroje do
styku s témito produkty jsou povinni dbét obecnych zasad
vlastni ochrany zdravi a fidit se bezpe¢nostnimi a hygienic-
kymi navody vyrobcu téchto produktd.

+ Zejména upozoriiujeme na:
- ochranu o¢i a pokozky pti praci s akumulatory

- ochranu pokozky pfi praci s ropnymi produkty, natéro-
vymi hmotami a chladicimi kapalinami

- fadné omyti rukou po ukonceni prace a pred jidlem,
ruce odetfete vhodnym repara¢nim krémem

- dodrzovani pokynt uvedenych v tomto navodu.

+  Ropné produkty, napIné chladicich systémi a akumulatord
a natérové hmoty vcetné organickych fedidel a déle ¢istici
a konzervacni prostredky vzdy uschovavejte v plvodnich
origindlnich f4dné oznacenych obalech. Nepfipustte skla-
dovani téchto latek v neoznacenych lahvich a jinych nado-
bach s ohledem na nebezpeci zamény. Zvlasté nebezpectna
je moznost zdmény za pozivatiny a napoje.

« Dojde-li ndhodné k potfisnéni pokozky, sliznic, o¢i nebo
vdechnuti vypar( aplikujte ihned zasady prvni pomoci. Pfi
nahodném poziti téchto produktl vyhledejte neprodlené
Iékafskou prvni pomoc.

«  P¥i praci se strojem v pfipadech, kdy je stroj vybaven plosi-
nou, nebo jsou oteviena okna kabiny pouzijte vzdy slucho-
vé chranice vhodného typu a provedeni.

Ekologické zasady

- EX

N

NaplIné jednotlivych systému stroje a nékteré jeho casti
jsou po vyrazeni (demontazi, vyméné naplni) odpadem
s rizikovymi vlastnostmi viici Zivotnimu prostiedi.

« Do této kategorie odpadnich produktl patii zejména:
- organické i synthetické mazaci hmoty, oleje a paliva
- chladici kapaliny
- naplné akumulatort a vlastni akumulatory
- naplné klimatiza¢nich systém
- (istici a konzervacni prostiedky
- veskeré demontované filtry a filtracni viozky

« veskeré pouzité a vyfazované hydraulické a palivové hadice,
gumokovy a ostatni prvky stroje, znecisténé vyse uvedeny-
mi produkty.

AN

N
S uvedenymi latkami a dily musi byt po vyfazeni na-
kladano v souladu s pfislusnymi narodnimi predpisy
na ochranu zivotniho prostiedi a v souladu s predpisy
o ochrané zdravi.
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3.2 Specifikace naplni

3.2.1 Motorovy olej 6

2412

Motorovy olej je specifikovan podle vykonnostni a viskozitni
klasifikace.

Vykonova klasifikace podle
APl (AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE)

ACEA (ASSOTIATION DES CONSTRUCTEUERS EUROPPEENS DE
AUTOMOBILE)

Viskozitni klasifikace

Pro urceni viskozitni tfidy SAE (Society of Automotive Engineers)
je rozhodujici teplota okoli a druh provozu na misté pouzivani
stroje.

Pouziti pripustného oleje dle API: CJ-4
Celoro¢né SAE 15W-40

Poznamka

Prekroceni spodni teplotni hranice nevede ke Skoddm na moto-
ru, pouze muze zpUsobit obtiZe pti startu.

Je vhodné pouzit univerzalniho vicerozsahového oleje, aby ne-
muselo dojit k vyméndm oleje z dlivodi zmény teploty okoli.

Pro snadnéjsi startovani pfi teplotach pod 0°C (32°F) doporucu-
je vyrobce motor( olej SAE 10W-30.

Piekroceni horni teplotni hranice vzhledem ke snizeni
mazacich schopnosti oleje nesmi trvat delsi dobu.

Viskozitni diagram

o o
122 — 50
104 = 40
86 —— 30
68 —— 20

2 2
= =
o N
S 5

32 4+ 0
14 —--10
-4 - 20

588093
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3.2 Specifikace naplni

3.2.2 Palivo BU i

<15ppm S
<15mgkg S

3686

Jako palivo pro motor se pouziva motorova nafta:
« EN590
« ASTM D975:1D S15, 2D S15

Poznamka

Nepouzivejte palivo s obsahem siry pfekracujicim 0,0015 vdho-
vych procent.

P¥i vnéjsich teplotach pod 0 °C (32 °F) pouzivejte zimni
naftu.

Zakaz michani nafty a specialnich aditiv.
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3.2.3 Chladici kapalina Q

2152

Specifikace chladici kapaliny musi odpovidat pozadavkim:
- SAEJ1034
- SAEJ814c

K pInéni chladiciho okruhu pouzivejte chladici kapalinu
v misicim poméru 50%/50% s kvalitni vodou ( teplotni
ochrana do - 37°C).

Vyménu chladici kapaliny provadéjte nejdéle po kaz-
dych 2 letech.

Poznamka

Stroje jsou u vyrobce pfi vyrobé plnény chladicim roztokem s chla-
dici kapalinou Bantleon Avia Antifreeze NG specifikace SAE J 1034.

Je to chladici kapalina obsahuijici silikaty na bazi monoethylengly-
kol. Nitrit- . amin-. borat- a bez fosfatd.

U mista plnéni chladici kapaliny do stroje je umistén stitek Avia NG.

Chladici okruh dolévejte stejnou, nebo zcela misitelnou
chladici kapalinou pozadované specifikace.

V pFipadé nutnosti pouziti jiné nemisitelné chladici ka-
paliny musi byt chladici okruh kompletné vypustén
a opakované minimalné 3x vycistén ¢istou vodou. Nesmi
byt vsak pouzita chladici kapalina jiné specifikace nez
udané vyrobcem motoru.

Chladici kapalina chrani chladici systém pfed zamrza-
nim, korozi, kavitaci, prehfivanim a pod.

Je zakazano provozovat stroj bez chladici kapaliny i na
kratkou dobu.

Je zakazano pouzivat chladici kapalinu jiné, nez prede-
psané specifikace a baze. Miize dojit k poskozeni moto-
ru, chladici soustavy a tim ke ztraté zaruky.

Piekontrolujte podil mrazuvzdorného chladiciho pro-
stfedku v chladici kapaliné vzdy pfed zimnim obdobim
refraktometrem.

Kvalita vody

Nepouzivejte tvrdou vodu s vy$sim obsahem vapniku a hof¢iku,
coz pfinasi tvorbu kamene a vy3sim obsahem chloridu a siran(,
coz zpUsobuje korozi.

Maximalni obsah slou¢enin vapniku a hoiciku 170 miligrama -
tvrdost vody.

Maximalni obsah sloucenin chloru 40 miligram.

Maximalni obsah slou¢enin siry 100 miligramd.

Bezpecnostni pokyny:

1) Kochrané rukou pouzijte ochranné rukavice.

2) Pfipoziti okamzité vyhledejte lékafskou pomoc.

3) P¥i potiisnéni kiize nebo obleceni okamzité potiisnéné mis-
to vymyjte Cistou vodou.

4) Nemichejte rozdilné typy chladicich kapalin. Smés muze
zpUsobit chemickou reakci s vyvinem skodlivych latek.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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3.2 Specifikace naplni

3.2.4 Hydraulicky olej Iﬂ

215

Pro hydraulicky systém stroje je nutné pouzit pouze kvalitniho
hydraulického oleje vykonové tfidy dle ISO 6743/ HV (odpovida
DIN 51524 ¢ast 3 HVLP).

Stroje standardné plite hydraulickym olejem s kinematickou
viskozitou 46 mm?/s pii 40 °C (104 °F) I1SO VG 46. tento olej je

Synteticky hydraulicky olej

Hydraulicky systém je mozno plnit syntetickym olejem, ktery je
pfi pfipadnych unicich bezezbytku odbouravan mikroorganiz-
my, které se nachazeji ve vodé a v pldé.

Pfechod z minerélniho oleje na synteticky nebo miseni

oleju riiznych znacek konzultujte vzdy s vyrobcem oleje
nebo dealerem!

3.2.5 Mazacituk

—

0787

Pro mazani stroje je nutno pouzit plastického maziva s obsahem
lithia dle:

ISO 6743/9 CCEB 2
DIN 51 502 KP2K-30

3.2.6

Emulze (((O

AMN242

Pro nastrik pneumatik se pouziva antiadhezni emulze pfipravku
RHODORSIL EMULSION E1P s vodou v misicim poméru 1,5:100.
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3.3 Naplné PRIRUCKA UDRZBY

. Mnozstvi naplné
Cast Druh naplné Znacka
I (gal US)
Motor Motorovy olej dle kapitoly 3.2.1 7(1,9) B
2412
N
Palivova nadrz Palivo dle kapitoly 3.2.2 57 (15,1) s,
3686
Hydraulicky systém Hydraulicky olej dle kapitoly 3.2.4 53,5(14,1) )
215
LoZiska kloubu fizenf . . , g e— Y
. oy G Mazaci tuk dle kapitoly 3.2.5 dle potieby
a tfrmend, Cepy fizeni, zavésy
0787
Chladici soustava Chladici kapalina dle kapitoly 3.2.3 7,3(1,9) @
2152
Nadrz kropeni Voda 340 (89,8) |WI
AMN59
Add -’:.E
Nadrz kropeni emulzi Emulze dle kap. 3.2.6 18 (4,8) (((o
AMN242
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3.4

Tabulka mazani a udrzby

Kazdych 20 hodin provozu (denné)

3.6.1 Kontrola paliva
3.6.2 Kontrola oleje v motoru
3.63 Kontrola chladici kapaliny motoru
3.64 Kontrola oleje v hydraulické nadrzi
3.6.5 Cisténi chladi¢e hydraulického oleje
3.6.6 Kontrola filtru vzduchu
3.6.7 Kontrola hladiny emulze kropeni
3.6.8 Kontrola hadic a pfichytek
3.6.9 Doplnéni nédrze kropeni
3.6.10 Sefizeni $krabdku
3.6.11 Kontrola vystraznych a kontrolnich zafizeni
3.6.12 Kontrola tésnosti motoru
3.6.13 Kontrola stavu ventildtoru a femenu motoru
3.6.14 Test brzd
3.6.15 Kontrola tésnosti palivové a hydraulické soustavy
Kazdych 50 hodin provozu
3.6.16 Kontrola akumuldtoru
3.6.17 Cisténi odlucovace vody na filtru paliva
Po 50 hodinach provozu
3.6.22 Vyména oleje v motoru
3.6.30 Vyména hydraulického oleje a filtr(i
Kazdych 100 hodinach provozu
3.6.18 Mazani stroje
3.6.19 Kontrola tlaku v pneumatikach
Kazdych 250 hodin provozu
3.6.20 Kontrola hadic a upevnéni spon
3.6.21 Cisténi filtru kropeni
3.6.22 Vyména oleje v motoru *
3.6.23 Kontrola hadic chladi¢e motoru a jejich upevnéni
3.6.24 Cisténi vzduchového filtru

124

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f



PRIRUCKA UDRZBY

Kazdych 500 hodin provozu - nejméné vsak 1x rocné
3.6.25 Vyména palivového filtru
3.6.26 Kontrola elektrické instalace
3.6.27 Vyména vlozek filtru vzduchu
3.6.28 Vymeéna filtru odlucovace paliva
3.6.29 Kontrola gumokovi chladi¢e motoru
Kazdych 1000 hodin provozu
3.6.30 Vyména hydraulického oleje a filtr(i *
3.6.31 Kontrola tlumici soustavy
3.6.32 Kontrola kyvné podpéry
3.6.33 Kontrola kloubového spoje
3.6.34 Vyména vlozky odlucovace oleje
3.6.35 Cisténi palivové nadrze
3.6.36 Kontrola a sefizeni vile ventil{
Kazdych 2000 hodin provozu
3.6.37 Vyména chladici kapaliny motoru
3.6.38 Vyména femenu motoru
Kazdych 3000 hodin provozu
3.6.39 Vyména filtru DPF
3.6.40 Kontrola turbodmychadla
3.6.41 Kontrola EGR ventilu
Udrzba dle potieby
3.6.42 Vyména plynové pruziny
3.6.43 Cisténi odlu¢ovace vody
3.6.44 Cisténi vodni nadrze
3.6.45 Cisténi stroje
3.6.46 Vypusténi vody z okruhu kropeni pfed zimnim obdobim
3.6.47 Odvzdusnéni palivového systému
3.6.48 Regenerace zaneseni filtru DPF (Diesel particulate filter/ Filtr pevnych &astic)
3.6.49 Nabijeni akumulatoru
3.6.50 Utahovaci momenty
* Poprvé po 50 motohodinach.
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3.5 Mazaci a servisni plan

MAZACI A SERVISNI PLAN
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Sada filtrd 500h / 4-760229
Sada filtrd 250h / 4-760215

Motorovy olej: SAE 15W/40 APICJ-4

Hydraulicky olej: ISOVG 46 HVLP

Mazaci tuk: 1ISO 6743/9 DIN 51 502

590A075
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3.6 Ukony mazani a udrzby

Tabulka mazani a udrzby uvadi ukony a pokyny, které je nutné
dodrzovat v urcitych intervalech. Jsou-li v tabulce uvedeny dva
intervaly povinné udrzby, napf. kazdych 1000 hodin provozu
nebo kazdy 1 rok, fidte se vzdy intervalem, ktery nastane jako
prvni.

Stav odpracovanych hodin Ize zjistit dle kazdodenniho odecita-
ni Udaja na pocitadle odpracovanych hodin.

588028A

V této prirucce jsou uvedeny pouze zakladni informace o motoru, ostatni jsou uvedeny v pfiruc¢ce pro obsluhu a tdrzbu motoru, ktera
je soucésti dokumentace dodavané se strojem.

-A

Ridte se pokyny uvedenymi v pfiruéce pro obsluhu a idrzbu motoru!

Demontované nebo povolené Srouby, zatky, zavitové spoje hydrauliky, apod. dotahujte utahovacim momentem dle tabulek v kap.
3.6.50, pokud neni u pfislusné operace uvedena jind hodnota.

Udrzbu provadéjte na stroji umisténém na rovné, pevné plose, zajisténém proti samovolnému pohybu, vzdy s vypnu-
tym motorem, vyjmutym klickem ze spinaci skfifky a pfi odpojené elektroinstalaci (neni-li pozadovano jinak).

Po prvnich 50 hodinach provozu nového stroje, nebo po generalni opravé provedte tikony dle kapitoly:

3.6.22 Vyména oleje v motoru

3.6.30 Vyména hydraulického oleje a filtri

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f 127



3.6 Ukony mazani a Gdrzby

Kazdych 20 hodin provozu (denné)

3.6.1 Kontrola paliva

Kontrolujte mnozstvi paliva na pfistrojové desce a v pfipadé
nedostatku doplrite.

Ocistéte uzavér nadrze a nalévaci hrdlo.
Odemknéte zdmek a demontujte uzavér.

Doplnte nddrz po spodni okraj nalévaciho hrdla.

Poznamka

Objem palivové nadrze je 57 1 (15,1 gal US).

588076A

AN

Dolévejte stejny druh paliva dle kap. 3.2.2.

Zkontrolujte tésnost palivové nadrze a palivového
okruhu.

588038

A

P¥i praci nekufte a nepouzivejte otevieného ohné.
Nedoplnujte palivo za béhu motoru.

|
M

Zabrante uniku paliva do zemé.

128

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f



PRIRUCKA UDRZBY

3.6.2 Kontrola oleje v motoru

+  Vyckejte cca 5 min, az olej stece do vany motoru.

« Vytahnéte mérku oleje, otiete ji, vloZte zpét na doraz a po
opétovném vytazeni odectéte vysku hladiny.

« Hladinu udrzujte v rozmezi rysek vyrazenych na mérce.

ska nejvyssi.

« Podle potieby olej doplnte.

«  Doplnte motorovy olej do jednoho ze dvou plnicich hrdel:
- plnici hrdlo na levé strané motoru (A),
- plnici hrdlo na motoru (B).

«  Kontrolujte tésnost motoru, pficinu netésnosti odstrarite.

«  Provedte prohlidku motoru, zda na motoru nejsou posko-
zené nebo chybéjici soucasti a zda nedoslo k vzhledovym
zménam.

Poznamka
Celkové mnozstvi oleje v motoru je 7 1 (1,9 gal US).

Nepouzivejte motor, pokud neni spravna vyska hladiny
oleje v motoru.

Kontrolu provadéjte po vychladnuti oleje.
Dolévejte stejny druh oleje dle kap. 3.2.1.

A
A

Zabrante Uniku oleje do zemé.

-~ 615065

(D
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.3 Kontrola chladici kapaliny motoru

«  Chladici kapalinu nechte vychladnout pod 50 °C (120 °F).

«  Provedte vizudlni kontrolu vysky hladiny na expanzni na-
dobé. Hladina kapaliny musi byt mezi horni (MAX) a spodni
(MIN) znackou.

- Podle potieby chladici kapalinu doplnte. Doliti provedte na-
|évacim hrdlem.

Poznamka
Celkové mnozstvi chladici kapaliny motoru je 7,3 1(1,9 gal US).

Nalévaci zatku demontujte, az teplota chladici kapaliny
motoru klesne pod 50 °C (120 °F). Po demontazi zatky pfi

vyssi teploté hrozi nebezpedi opareni parou nebo chladi-
ci kapalinou vlivem vnitiniho pretlaku.

AN

Hladina nesmi klesnout pod spodni znacku.

Dolévejte jen chladici kapalinu sloZzenou z mrazuvzdor-
nych prostiedkii na stejné bazi dle kap. 3.2.3.
Nepouzivejte prisady pro odstranéni netésnosti chladici-
ho systému do chladici kapaliny motoru!

Nedopliujte studenou chladici kapalinu do horkého mo-
toru. Hrozi poskozeni odlitkii motoru.

Pii vétSich ztratach zjistéte netésnost chladici soustavy

a pri¢inu odstrante.
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PRIRUCKA UDRZBY

3.6.4 Kontrola oleje v hydraulické nadrzi

« Hladinu hydraulického oleje kontrolujte vzdy, kdyz je motor
studeny, ale bézi.

+ Postavte stroj na rovny terén.
« Nechte stroj béZet na volnobéh.
«  V prlizoru zkontrolujte hladinu oleje.

+ Idedlni hladina hydraulického oleje je, kdyz je samotna kon-
trolka poloplIna.

Doplnéni hydraulického oleje
«  Sejméte z plniciho hrdla odvétravaci filtr (1).
«  Pridejte potftebné mnozstvi hydraulického oleje.

«  Zasroubujte odvétravaci filtr (1) zpét na misto.

AN

O-krouzek pied zasroubovanim na misto vZzdy namazte.

Kontrolu oleje provadéjte po vychladnuti oleje.
Dolévejte stejny druh oleje dle kap. 3.2.4.

|
M

Zabranite Uniku oleje do zemé.
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.5 Cisténi chladi¢e hydraulického oleje

«  Kontrolujte chladici zebra, zda nejsou znecisténa nebo zan-
esena.

«  Vycistéte Zebra vodou nebo je profouknéte stlacenym vzdu-
chem.
V pfipadé prace ve velmi prasném prostiedi provadéjte
Cisténi denné. Zaneseni chladi¢li se projevi snizenim chla-
diciho vykonu a zvysenim teplot chladici kapaliny motoru
a hydraulického oleje.

Nikdy chladi¢ necistéte vysokym tlakem (napf. silnymi
vodnimi tryskami).

V pripadé znecisténi chladice ropnymi produkty pouzij-
te distici prostfedek a postupujte dle navodu vyrobce!
Zjistéte pricinu znecisténi!

P¥i praci nekurte!

Zkontrolujte tésnost hydraulického okruhu.

|
M

PFi ¢isténi postupujte dle ekologickych norem a piedpisii!
Cisténi stroje provadéjte na pracovisti vybaveném za-
chytnym systémem ¢isticich prostiedku, aby nedoslo ke
kontaminaci ptidy a vodnich zdroju!

Nepouzivejte zakazané Cistici prostiedky!

590011
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PRIRUCKA UDRZBY

3.6.6 Kontrola filtru vzduchu

«  Zkontrolujte, zda neni saci otvor znecistény.

Vycistéte vystupni Stérbinu, zachyceny prach odstrante
stisknutim.

Poznamka
Zachyceny prach v prachovém ventilu se automaticky vyprazd-
Auje za provozu stroje.

N A

Poskozeny prachovy ventil ihned vyméiite!
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.7 Kontrola hladiny emulze kropeni

Otevrete viko.
Demontujte uzavér nadrze.

Doplnte emulzi.

-/

Dolévejte stejny druh emulze dle kap. 3.2.6.

588047

B

Zabrarite uniku emulze do zemé.

3.6.8 Kontrola hadic a prichytek

Kontrolujte vizudlné pfichytky (1) a hadice paliva (2). Dojde-
-li k uvolnéni prichytek nebo opotfebeni hadic, zjednejte

napravu.

oW
O

®e e

590013
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PRIRUCKA UDRZBY

3.6.9 Doplnéninadrze kropeni

«  V prhzoru zkontrolujte hladinu vody v nadrzi.

«  Otevrete uzavér nadrze a doplnte Cistou vodou.

Pied zimnim obdobim vypustte vodu z vodni nadrze
a systému kropeni!

3.6.10 Sefizeni skrabakt

Pevné Skrabaky (vybava na pfani)
Povolte Srouby a posunte Skrabku aby se dotykala béhounu.

Sklopné Skrabaky (vybava na pfani)

+  Sklopné 3krabdaky Ize ru¢né zvednout a spustit. Pfed jizdou
upravte skrabaky béhound a posunte skrabku aby se doty-
kala béhounu.

615083
Skrabaky pro kolovou napravu
« Upravte Skrabdky pneumatik, aby byla mezi 3krabdkem

a pneumatikou mezera 3 -5 mm.
+  Emulze se nesmi stirat. <
&
0y

615084

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f 135



3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.11 Kontrola vystraznych a kontrolnich
zarizeni

Zapnéte klicek spinaci skfiriky do polohy I.

Rozsviti se kontrolka dobijeni akumulatoru (23), mazani mo-
toru (24) a parkovaci brzdy (30).

Dale vyzkousejte funkce spinact (1, 8,10, 17, 18).

590068B

_@

—

588031A2
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«  Startujte motor dle kapitoly 2.7.1.

«  Po nastartovani musi zhasnout kontrolka dobijeni akumula-
toru (23) a mazani motoru (24).

Rozjedte stroj:

«  Po presunu ovladace pojezdu (11) pfes polohu neutralu "N"
zhasne kontrolka brzdy (30).

Funkce tlacitka nouzové brzdy:

« Nechte stroj stat na misté a nastavte ovladac¢ pojezdu do
neutralu (N).

«  Stlacte tlacitko nouzové brzdy (6).
«  Aktivuje se brzda a zhasne motor.

«  Rozsviti se kontrolka nouzového zastaveni (27) a parkovaci
brzdy (30).

«  Otocte tlacitko nouzové brzdy (6) ve sméru Sipek.

+ Nastavte ovladac pojezdu (11) do polohy brzdy (P). Prepnéte
klicek ve spinaci skfirice do polohy,0".

+ Nyni Ize opét nastartovat motor.

-A

Oznamte start motoru zvukovym signalem!

Pirekontrolujte pfed startem motoru, zda spousténim
motoru neni nikdo ohrozen!

Oznamte startovani motoru vystraznou houkackou
a zkontrolujte, zda neni startovanim motoru nékdo
ohrozen!

Pfesvédcte se, zda je prostor pred a za strojem volny

a zda se v ném nenachazi zadné osoby!

590070A

~590071A

590072B
Pii provozu stroje pribézné kontrolujte pristroje
a kontrolky.
Zavady ihned odstrante!
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.12 Kontrola tésnosti motoru

Vizualné kontrolujte motor a motorovy prostor, neunika-li olej.

Zjisténé zavady odstrante.

3.6.13 Kontrola stavu ventilatoru a Ffemenu
motoru

Kontrola opotiebeni ventilatoru:

«  Provedte vizualni kontrolu ventilatoru. V ptipadé jeho po-
Skozeni (napf. chybéjici ¢asti materidlu, praskliny, tvarové
zmény apod.) ventilator vyménte.

Ventilator
Objednaci ¢islo: 1448212

Kontrola opotiebeni femenu:

«  Provedte vizudIni kontrolu femenu.

«  Trhlinky kolmo na Sitku femenu nejsou na zavadu. Jestlize
se objevi na femenu podélné trhlinky nebo jsou roztrepe-
né kraje femenu, ptipadné vytrzené ¢asti materidlu je nutno
provést jeho vyménu.

Kontrola napnuti femenu:

- Zatlacte palcem v misté, kde je délka femenu mezi femeni-
cemi nejvétsi silou 98N (22 Ib). Maximalni prahyb (A) je 7 -
9 mm (0,28 - 0,35 in).

«  Vpfipadé potreby napnéte femen (1) povolenim Sroub (2)
a posunutim alternatoru (3).

- Kontrolujte sprdvné napnuti femenu.

282N116T

,,/// 588204
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PRIRUCKA UDRZBY

3.6.14 Testbrzd

3.6.14.1 Kontrola parkovaci brzdy

-A

Tento test ovéri funkci parkovaci brzdy. Schopnost drzeni
stroje parkovaci brzdou se kontroluje pomoci rezimu,Brake
test”. Po spusténi tohoto rezimu pUsobi po dany cas na sto-
jici stroj s aktivovanou parkovaci brzdou (P) tazna sila stroje.

Test provadéjte na rovné a pevné plose.

Kontrolujte, zda je prostor pred a za strojem volny

s_r v

a zda se v ném nenachazi zadné osoby nebo piekazky.
Zajistéte vhodnou bezpecnou vzdalenost pred strojem,
za strojem i po stranach stroje.

o]

Postup

Umistéte stroj na rovnou a pevnou plochu.
Usednéte na misto fidice a startujte motor dle kapitoly 2.7.1.
Ovladac pojezdu (11) musi byt v poloze parkovaci brzdy,,P“

Pfejdéte do rezimu,Brake test” stisknutim tlacitka testu brzd
(A) po dobu 5 sec. Po dobu drzeni tlacitka se na displeji zob-
razi status,btn br".

Po uplynuti 5 sec. se na displeji zobrazi status ,br tSt".

Spustte test nastavenim ovladace pojezdu do polohy pojez-
du vpred.

- Stroj se nesmi rozjet. Pokud se stroj rozjede test je ne-
Uspésny — stroj se po 3 sec sam zastavi nebo je mozné
ho zastavit presunutim ovladace pojezdu (11) kamkoli
mimo polohu vpred.

Test Ize pfedcasné prerusit presunem péaky kamkoli mimo
polohu vpred. Tim se zrusi vyvijeni tazné sily. Stroj se nadale
nachdzi v rezimu,Brake test".

Pro bézny provoz stroje nebo opakovani testu brzd je nutné
rezim ,Brake test” ukoncit pfesunem ovladace pojezdu (11)
zpét do polohy parkovaci brzdy,,P".

Pro opakovani testu postupujte dle popisu vyse pfechodem
do rezimu,Brake test”.

Po nelspésném testu brzd zajistéte stroj pomoci klinl proti
samovolnému pohybu a kontaktujte servis.

=

~

()
=—®

588D112A
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.14.2 Kontrola nouzové brzdy

« Tento test ovéfi funkci nouzové brzdy. Vzhledem k mozné-
mu opotiebeni parkovaci brzdy se kontrola nouzové brzdy
provadi za klidu stroje. V bézném provozu je tlacitko nouzo-
vé brzdy urceno k pouZziti v pfipadé nebezpedii za jizdy stro-
je. Po stisknuti tlacitka nouzové brzdy dojde k okamzitému
preruseni tazné sily motoru a aktivaci parkovaci brzdy (P).

Kontrolujte, zda je prostor pred a za strojem volny
a zda se v ném nenachazi zadné osoby nebo piekazky.

Zajistéte vhodnou bezpecnou vzdalenost pred strojem,
za strojem i po stranach stroje.

Postup:
«  Umistéte stroj na rovnou a pevnou plochu.
Usednéte na misto fidice a startujte motor dle kapitoly 2.7.1.
« Nastavte ovladac pojezdu (11) do polohy neutralu "N".
«  Zhasne kontrolka parkovaci brzdy (30).
«  Stroj je odbrzdén.

Stisknéte tla¢itko nouzové brzdy (6). Motor stroje zhasne
a rozsviti se kontrolka parkovaci brzdy (30).

«  Pokud motor nezhasne, vypnéte motor klickem ve spinaci
skiirice, zajistéte stroj pomoci klint proti samovolnému po-
hybu na vodorovné a pevné plose a kontaktujte servis.

Poznamka:

Tlac¢itko nouzového zastaveni (6) slouzi pouze k nouzovému
zastaveni stroje. Pro bézné zastaveni stroje pouzivejte provoz-
ni brzdu. Pro bézné vypnuti motoru slouzi spinaci skfirika (19)
- otoceni klicku do polohy "0".

Jp 588502

588504
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PRIRUCKA UDRZBY

3.6.14.3 Kontrola provozni brzdy

« Tento test ovéfi funkci provozni brzdy. Po aktivaci provoz-
ni brzdy se nastavi hydraulické komponenty pohonu stroje
tak, aby doslo k zastaveni stroje. Provozni brzdu Ize v jakém-
koliv okamziku regulovat. Pfi pouZiti provozni brzdy se ne-
aktivuje parkovaci brzda (P).

Kontrolujte, zda je prostor pred a za strojem volny
a zda se v ném nenachazi zadné osoby nebo piekazky.

Zajistéte vhodnou bezpecnou vzdalenost pred strojem,
za strojem i po stranach stroje.

Test provadéjte narovné a pevné plose. V pfipadé prova-
déni testu ve svahu hrozi mozny pohyb stroje diky prii-
sakiim hydrauliky piestoZe je provozni brzda v pofadku!

Postup:

«  Umistéte stroj na rovnou a pevnou plochu.

« Usednéte na misto fidice a startujte motor dle kapitoly 2.7.1.

+ Rozjedte stroj nastavenim ovladace pojezdu (11) do polohy
pojezd vpied "F".

« Nastavte ovladac pojezdu do polohy neutralu "N"

«  Stroj zastavi a neaktivuje se parkovaci brzda.

«  Pro opétovné rozjeti stroje ¢i regulaci brzdy pfi samotném
brzdéni je mozné paku pojezdu (11) pfesunout zpét do po-
lohy pojezdu vpred "F"

Pokud se stroj nezastavi aktivujte nouzovou brzdu, zajistéte
stroj pomoci klind proti samovolnému pohybu na vodorov-
né a pevné plose a kontaktujte servis.

Aktivace nouzové brzdy zplisobi vysoké mechanické

a hydraulické zatizeni stroje. Vzdy po aktivaci nouzové
brzdy béhem jizdy provedte test parkovaci brzdy.

588502
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.15 Kontrola tésnosti palivové a hydraulické
soustavy

+ Vizudlné kontrolujte stav palivové a hydraulické soustavy,
neunikaji-li provozni kapaliny nebo zda nejsou poskozené
jednotlivé prvky soustavy (degradace materialu - starnuti).

«  Zjisténé zdvady odstrante.
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PRIRUCKA UDRZBY

Kazdych 50 hodin provozu

3.6.16 Kontrola akumulatoru

+  Zastavte motor.
«  Ocistéte povrch akumulatord.

«  Prekontrolujte stav pdlu a svorek. Pély a svorky ocistéte.
Svorky slabé potrete tukem.

BEZUDRZBOVA BATERIE

« V pfipadé bezudrzbového provedeni (baterie nema volné
dostupné zatky) se kontroluje pouze klidové napéti na svor-
kach. Tyto baterie nelze dolévat. Jestlize je klidové napéti
12,6 V a vice je baterie plné nabita. Jestlize je klidové napé-
po nabiti nechte 2-3 hodiny odstat a zméfte znovu napéti.
Montéz se doporucuje 24 hodin po nabiti.

Poznamka

Klidové napéti je napéti zmérené na svorkach akumulatorové
baterie, ktera byla min. 12 hodin v klidu - nebyla vybijena ani
nabijena.

~ A

N

Akumulator neotacejte, miize dojit k vytékani elektroly-
tu z odplynovacich zatek.

P¥i rozliti elektrolytu zasazené misto oplachnéte vodou
a neutralizujte vapnem.

Nefunkg¢ni stary akumulator predejte k likvidaci.

590015

AN

Akumulator udrzujte suchy a cisty.
Neodpojujte akumulator za béhu motoru.

P¥i praci s akumulatorem se fidte vzdy navodem vyrobce
akumulatoru!

Odpojte akumulator pfi opravé, nebo pfi manipulaci
s vodici a elektrickymi zafizenimi v okruhu elektroinsta-
lace, aby nedoslo ke zkratu.

P¥i odpojovani akumulatoru nejdrive odpojte kabel (-)
polu. P¥i pfipojovani pripojte nejdrive (+) pol.

Pii praci s akumulatorem pouzijte gumové rukavice
a prostiedky pro ochranu zraku.

Chraiite pokozku pred potiisnénim elektrolytem vhod-
nym odévem.

Pfi zasazeni oka elektrolytem okamzité promyvejte za-
sazené oko po nékolik minut proudem vody. Potom vy-
hledejte Iékaiské osetieni.

P¥i poziti elektrolytu vypijte max. mnozstvi mléka, vody,
pFipadné roztok palené magnézie ve vodé.

Pii zasazeni pokozky elektrolytem, sviéknéte odév
a obuv, omyjte zasazena mista co nejdiive mydlovou
vodou nebo roztokem sody a vody. Potom vyhledejte lé-
kaiské oSetieni.

P¥i praci nejezte, nepijte, nekuite!

Po ukonceni prace si peclivé umyjte ruce a oblic¢ej vodou
amydlem!

Neprovéfujte pfFitomnost napéti ve vodi¢i dotykem
o kostru stroje.

Pfimym vodivym spojenim obou péli akumulatoru
vznikne zkrat a hrozi exploze akumulatoru.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.17 Cisténi odlu¢ovaée vody na filtru paliva

«  Vystoupi-li cerveny krouzek ze dna, vylejte vodu z odluco-
vace.

«  Zaviete uzaviraci kohoutek (1).
VySroubujte pouzdro filtru (2).

«  Vydistéte filtracni prvek (3).

« Nasroubujte zpét pouzdro filtru (2)

«  Otevrete uzaviraci kohoutek (1).

«  Zapnéte zapalovani. Palivové ¢erpadlo automaticky systém
odvzdusni.

Vlozka filtracni palivova
Objednaci cislo: 1503944

-/

P¥i praci nekurte!

Zkontrolujte tésnost odlucovace vody.

AN

N N

Zabrante Uniku kapaliny do zemé.

Prs
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PRIRUCKA UDRZBY

Kazdych 100 hodin provozu

3.6.18 Mazani stroje

Sejméte krytky na mazacich hlavicich.
«  Pred samotnym mazanim vycistéte mazaci hlavici.
«  Pfipojte mazaci pistoli k mazaci hlavici.

- Dostatecné promazte lozisko, dokud viditelné neza¢ne ma-
zivo zvolna vytékat ven.

«  Vratte na misto ochranny kryt.

Poznamka

Po kazdém cisténi stroje Ci ¢isténi parou lozisko znovu promazte.

Pfimocary hydromotor fizeni
«  Otocte fidici mechanismus az k zardzce, abyste mohli nama-
zat hydraulicky valec.

Natocte stroj nepatrné doprava a doleva. LozZiska se timto
uvolni.

Orezavac
Cepy 2x

6150968

593076
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.19 Kontrola tlaku v pneumatikach

U kombinovaného viélce kontrolujte tlak v pneumatikdch ma-
nometrem a pfipadné ho upravte. Tlak je z vyroby standardné
nastaven na 1 bar.

Tlak v pneumatikach se musi pfizpGsobit stavu zhutnéni pady.

Tlak v pneumatice OK (1)

«  Tlak v pneumatice pfilis nizky (2)

Tlak v pneumatice pfilis vysoky (3)

-/

Dbejte na stejny tlak u vSech pneumatik.

Kdyz je na povrchu pneumatik vidét tkanina, musi se
pneumatiky vyménit.

585200

585201

585202
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PRIRUCKA UDRZBY

Kazdych 250 hodin provozu

3.6.20 Kontrola hadic a upevnéni spon

«  Provedte kontrolu tésnosti saciho potrubi motoru. Kontro-
lujte, zda neni poskozend hadice a zda nechybi upinaci spo-

ny.

Provedte kontrolu tésnosti chladiciho okruhu. Kontrolujte,
zda nejsou poskozené hadice a zda nechybi hadicové spony.
Jsou-li hadice popraskané nebo ztvrd|é, vyménte je za nové.

590019

&
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.21 Cisténi filtru kropeni

Demontujte nadobku filtru kropeni, vyjméte sitko a vycisté-
te.

Kontrolujte tésnéni.

Poskozené vyménte.

Demontujte a Cistéte sitka kropitek.

590022

615052A
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PRIRUCKA UDRZBY

3.6.22 Vyména oleje v motoru

-/

Poprvé provedte po 50 hodinach.

-/

Olej vypoustéjte po ukonceni provozu ihned po vychlad-

nuti chladici kapaliny na 60 °C (140 °F), nebo za chodu
ohrejte motor az teplota chladici kapaliny dosahne 60 °C
(140 °F).

«  Vypoustéci zatka motorového oleje se nachazi na levé stra-
né vpredu mezi pfednim a zadnim ramem stroje. \

«  Prolepsi pfistup k vypoustéci zatce natocte stroj doprava.
«  Celkové mnozstvi oleje v motoru je 7 1 (1,85 gal US).
Demontujte vypoustéci zatku a nechte olej vytéci.

«  Zéatku namontujte zpét.

«  Ocistéte plochu kolem hlavy olejového filtru. Demontujte
filtr. Ocistéte dosedaci plochu pro tésnéni filtru.
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

+ Tésnéni potiete olejem.
«  Montujte novy filtr.
Nepietahujte filtr, maze dojit k poskozeni zavitu
a tésnéni.
Filtr motorového oleje 396247
Objednaci ¢islo 1504183
- Doplhte motorovy olej do jednoho ze dvou plnicich hrdel.

- Plnici hrdlo na levé strané motoru (A)

- Plnici hrdlo na motoru (B)

/]

+ Hladinu udrzujte v rozmezi rysek vyrazenych na mérce (1).

Spodni ryska znaci nejnizsi moznou hladinu oleje, horni ry-

ska nejvyssi.
« PInte olej na horni rysku mérky (1). Naplni oleje je 6,8 | ®/7

(1,8 gal US) veetné naplné olejového filtru.
Poznamka
Po vyméné nastartujte motor na 2 — 3 min. Kontrolujte tésnost
vypustné zatky a filtru.
Po zastaveni motoru vyckejte 5 min. az olej ste¢e do vany moto-
ru. Potom kontrolujte hladinu oleje mérkou.

~<~—— max.
~—— min. 615065
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PRIRUCKA UDRZBY

PFi vyméné oleje se ujistéte, ze byl vSechen piivodni olej
z nadrze vypustén. Nemichejte rizné typy olejii.

«  Béhem procesu regenerace mlze dochazet k fedéni mo-
torového oleje palivem. To mUze vést k zvyseni mnozstvi
motorového oleje V pfipadé, Ze hladina motorového oleje
vystoupi nad horni rysku, vyménte olej.

« V pfipadé, Ze interval regenerace DPF je krat$i nez 5hod.,
vyméiite olej.

Pozor pii vypousténi horkého oleje na moznost opareni.

Nechte olej vychladnout pod 50 °C (122 °F).
Dodrzujte protipozarni opatieni.

Olej vyménte nejpozdéji po 6 mésicich i kdyz neni odpra-
covano 500 hodin. Olej vyméiite v intervalu, ktery nasta-

ne jako prvni.

Pouzivejte doporucené filtry viz katalog nahradnich
dila. Pouzijte doporuceného oleje viz kap. 3.2.1.

. A

N

Vypoustény olej zachycujte a nenechavejte ho prosak-
nout do zemé.

Pouzity olej a filtry jsou ekologicky nebezpecny odpad
predejte je k likvidaci.

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.23 Kontrola hadic chladi¢e motoru a jejich
upevnéni

«  Prekontrolujte, zda nejsou v chladicim systému motoru
poskozené hadice a nechybi hadicové spony. Pfekontroluj-
te stav chladice, zda neni poskozen, nesakne a zda lamely
chladi¢e nejsou zaneseny necistotami. Ocistéte a opravte
chladig¢, je-li to treba.

3.6.24 Cisténi vzduchového filtru

« Vyjméte hlavni vlozku filtru vzduchu a cistéte stlacenym
vzduchem.

Vycistéte vnitini prostor filtru a dosedaci plochy tak, aby nedo-
Slo k znecisténi bezpecnostni viozky.

K cisténi vnitiniho prostoru filtru nepouzivejte stlaceny
vzduch.
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PRIRUCKA UDRZBY

Kazdych 500 hodin provozu - nejméné viak
Txrocné

3.6.25 Vyména palivového filtru

Ocistéte hlavu palivového filtru.

Demontujte filtr.

Tésnici krouzky novych filtr( potrete olejem.

Naplrite filtr novym palivem. Novy filtr montujte na stroj.
Utahujte rukou!

Filtr palivovy
Objednaci ¢islo 1503943

396247

-\

Pouzijte originalni predepsané filtry.
Nedotahujte filtry silou!

A

Dodrzujte bezpecnostni predpisy!
P¥i praci na palivovém systému nepouzivejte otevieného
ohné a nekurte!

A

N N

Vytékajici palivo zachycujte.

Pouzité filtry skladujte v samostatném kontejneru a pre-
dejte je k likvidaci.

396248

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.26 Kontrola elektrické instalace

Zkontrolujte, zda nejsou poskozeny vodice, konektory,
ochranné hadice a jejich pripevnéni, zejména pokud jsou
v blizkosti horkych povrchl a pohybujicich se ¢asti stroje
véetné motoru. Poskozené casti vyménite. Pouzijte pouze
originalni nahradni dily.
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3.6.27 Vyména viozek filtru vzduchu

«  Pokud se na displeji béhem provozu stroje objevi kdd chyby
F250, musite vlozku vyménit, nejpozdéji vsak po 500 Mh.

Vyrobce nedoporucuje distit vlozky z diivodu snizeni

kapacity az o 40% a pro moznost poskodit viozky pFi
cisténi.

- Demontujte viko filtru.

«  Vyjméte hlavni vlozku.

Filtracni vlozka vnéjsi vzduchova
Objednaci ¢islo: 1503942

+  Vyjméte bezpecnostni viozku

«  Bezpecnostni vlozku vyménte vzdy po tfech vyménach
hlavni vlozky.

Filtraéni vlozka vnitini vzduchova
Objednaci ¢islo: 1503941

588081A

590028

590032
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

«  Vycistéte vnitini prostor filtru a dosedaci plochy tak, aby
nedoslo k zaneseni prachu do vnitiniho pfivodniho potrubi
k motoru.

+ Vlozte novou bezpecnostni viozku.

«  Vlozte novou hlavni vlozku. Kontrolujte, zda obé vlozky
spravné dosedly a tésni.

«  Sejméte prachovy ventil filtru vzduchu, vycistéte ho a na-
montujte zpét.

«  Zkontrolujte spoje a vedeni, zda jsou tésné a neni zanesen
saci otvor motoru na kapoté (napt. listim).

Necistéte vnitini prostoro filtru tlakovym vzduchem, aby
nedoslo k zaneseni prachu do saciho potrubi motoru.

Pouzivejte originalni vlozky.

Pii myti stroje dejte pozor, aby nedoslo k nastiikani vody
do vzduchového filtru.

Poskozeny prachovy ventil ihned vyménte!

Neprovozujte stroj, u kterého je poskozené téleso filtru
nebo viko.
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3.6.28 Vymeéna filtru odlucovace paliva

«  Vystoupi-li cerveny krouzek ze dna, vylejte vodu z odluco-
vace.

«  Zaviete uzaviraci ventil (1).
Vysroubujte pouzdro filtru (2).

«  Vymérite filtracni prvek (3).

+  Montujte zpét pouzdro filtru (2).

«  Otevrete uzaviraci ventil (1).

«  Zapnéte zapalovani. Palivové ¢erpadlo automaticky systém
odvzdusni.

Vlozka filtracni palivova
Objednaci ¢islo: 1503944

O
@—
G

A

P¥i praci nekurte!
Zkontrolujte tésnost odlucovace vody.

|
M

Zabrante Uniku kapaliny do zemé.

3.6.29 Kontrola gumokovii chladi¢e motoru

«  Prekontrolujte stav gumokovd, soudrznost kovu s pryzi.

AN

Poskozené vymaéiite.

Piekontrolujte dotazeni Sroubti a matic.

Gumokov chladice
Objednaci ¢islo 1448304

588901
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

Kazdych 1000 hodin provozu

3.6.30 Vyména hydraulického oleje a filtri

AN

Poprvé provedte po 50 hodinach.

Vymeéna filtru hydraulického oleje 615075
«  Sejméte vicko filtru.
«  Odblokujte filtracni vlozku.
Vytdhnéte filtracni viozku z pouzdra filtru.
«  Ekologicky zlikvidujte filtra¢ni vlozku.
«  Zasunte na spravné misto novou filtra¢ni vlozku. Zachovejte
pozici pojistné vacky.
«  Otocte filtracni vlozku po sméru hodinovych rucicek az po
zarazku.
« Lehce naolejujte tésnici krouzek na vicku filtru.
«  Dejte vicko filtru na misto.
« Utdhnéte vicko momentovym klicem (max. kroutici mo- a1 s
ment 20 Nm). '
Vlozka filtraéni hydraulicka 615076
Objednaci ¢islo 3-51629
Vypousténi hydraulického oleje
Poznamka
Hydraulicky olej vypoustéjte pouze pfi provozni teploté. Zbytky
v nadrzi se vypladchnou s olejem.
«  Pod vypoustéci uzavér hydraulického oleje postavte nado-
bu. Naplr oleje je 46,5 1 (12,3 gal US).
«  Vyjméte odvétravaci filtr. 8
«  Demontujte zétku z hydraulické nadrze. 615077

« Nechte olej vytéct do nadoby.
+  Montujte zatku Rukou utdhnéte Sroubové spojeni.

+  Rukou utdhnéte Sroubové spoje v hydraulické nadrzi.

N
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PInéni hydraulického okruhu
Vyjméte odvétravaci filtr.

« Hydraulicky olej plnte otvorem do nadrze.
«  Vyméiite odvétravaci filtr za novy. %

«  Tésnici krouzek na vicku filtru lehce potiete olejem.

«  Montujte novy filtr (1).

Filtr odvétravaci
Objednaci ¢islo 1207934

Vyménu oleje provadéjte v dobé, kdy je olej teply, nejlé-
pe po ukonéeni provozu stroje.

Nechte vychladnout vypoustény olej pod 50 °C (122 °F).
Pliite stejnym druhem oleje.

7
A

Zabrante Uniku oleje do zemé.
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.31 Kontrola tlumici soustavy

- Demontujte zavazi.

«  Prekontrolujte stav gumokovd, soudrznost kovu s pryzi.

AN

Poskozené vymaéiite.
Piekontrolujte dotazeni Sroubii a matic.

3.6.32 Kontrola kyvné podpéry

« Jednou za rok zkontrolujte kyvnou podpéru, zda nevykazuje
nadmérnou vali.

Stroj vybaveny jednobodovym zavésnym okem
+  Zdvihnéte stroj pomoci jefdbu za jednobodové zavésné oko.

+  Vizualné kontrolujte vili kyvné podpéry stfidavym vyvije-
nim tlaku na stroj smérem nahoru a dold.

Stroj neni vybaven jednobodovym zavésnym okem
« Lehce nadzvednéte stroj vhodnym hydraulickym zvedakem.

+  Vizualné kontrolujte vili kyvné podpéry stfidavym vyvije-
nim tlaku na stroj smérem nahoru a dold.

590034

160

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f



PRIRUCKA UDRZBY

3.6.33 Kontrola kloubového spoje

« Jednou za rok zkontrolujte kloubovy spoj, zda nevykazuje
nadmérnou vdli.

+ Lehce nadzvednéte stroj vhodnym hydraulickym zvedédkem.

«  Vizudlné kontrolujte vili kloubového spoje stfidavym vyvi-
jenim tlaku na stroj smérem nahoru a dol(.

3.6.34 Vyména vlozky odlucovace oleje

Demontujte viko (4).

«  Vyjméte filtra¢ni vlozku (2) a tésnici krouzek (3).
«  Vycistéte vnitini prostor filtru (1).

«  Vlozte novou filtra¢ni vlozku (2) a tésnici krouzek (3).

615094A

e

588205
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.35 Cisténi palivové nadrze

« V prubéhu c¢asu se v palivové nadrzi nahromadi kondenzo-
vana voda. Jednou za rok je tfeba ji vypustit.

- Demontujte zatku z palivové nadrze.
Postavte pod vypoustéci uzavér nadobu.

«  Vypustte motorovou naftu.

«  Prekontrolujte a vycistéte vnitini prostor nadrze.

« Nasadte Sroubovou zatku.

«  Rukou utahnéte sroubové spojeni.

- Naplnte palivovou nadrz motorovou naftou po spodni okraj
plniciho hrdla.

-A

P¥i praci nekurte!

7
~ S

Vytékajici palivo zachycujte.

3.6.36 Kontrola a sefizeni vile ventilG

- Kontaktujte servis pro sefizeni ventili motoru.

588038
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Kazdych 2000 hodin provozu

3.6.37 Vyména chladici kapaliny motoru

« Otevrete chladici systém demontovanim pretlakové zatky
na vyrovnavaci nadrzce.

«  Demontujte vypustnou zatku a vypustte chladici kapalinu.

Poznamka
Celkové mnozstvi chladici kapaliny motoru je 7,3 1(1,9 gal US).

«  Prekontrolujte, zda nejsou v chladicim systému motoru
poskozené hadice a nechybi hadicové spony. Pfekontroluj-
te stav chladice, zda neni poskozen, nesdkne a zda lamely
chladi¢e nejsou zaneseny necistotami. Ocistéte a opravte
chladig¢, je-li to treba.

400181
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

Naplrite chladici systém otvorem ve vyrovnavaci nddrzce.

Nalévaci zatku demontujte, az teplota chladici kapaliny
klesne pod 50 °C (120 °F). Po demontazi zatky pf¥i vyssi

teploté hrozi nebezpeci opareni parou nebo chladici ka-
palinou vlivem vnitiniho pretlaku.

AN

Hladina nesmi klesnout pod spodni znacku.

Dolévejte jen chladici kapalinu slozenou z mrazuvzdor-
nych prostiedkt na stejné bazi dle kap. 3.2.3.
Nepouzivejte prisady pro odstranéni netésnosti chladici-
ho systému do chladici kapaliny motoru!

Nedopliujte studenou chladici kapalinu do horkého mo-
toru. Hrozi poskozeni odlitkii motoru.

Pii vétSich ztratach zjistéte netésnost chladici soustavy
a pri¢inu odstrante.

|
M

Zabrante Uniku oleje do zemé.

3.6.38 Vyména femenu motoru

Kontaktujte servis Kubota pro vyménu femenu motoru.
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Kazdych 3000 hodin provozu

3.6.39 Vymeéna filtru DPF

Kontaktujte servis Kubota pro vyménu filtru DPF.

3.6.40 Kontrola turbodmychadla

Kontaktujte servis Kubota pro kontrolu turbodmychadla.

3.6.41 Kontrola EGR ventilu

Kontaktujte servis Kubota pro kontrolu EGR ventilu.
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

Udrzba dle potieby

3.6.42 Vyména plynové pruziny
«  Plynové pruziny jsou bezudrzbové. Nevyzaduji zadnou

udrzbu, jako je napf. mazani. Jsou navrzeny podle danych

pozadavkl a funguji bez problém0 nékolik let. Jakmile pru-

Ziny prestanou plnit svou funkci, vymérite je za nové.
Plynova pruzina
Objednaci ¢islo: 1522243
. n 615107
Nez za¢nete s vyménou plynové pruziny, zajistéte kapo-
tu motoru proti volnému padu.
Hrozi nebezpedi poranéni.
Demontaz
«  Pomoci Sroubovaku vytadhnéte svorky a uvolnéte pruziny.
«  Vytdhnéte plynovou pruzinu smérem od kulového ¢epu.
Montéz 615108
+ Novou plynovou pruzinu zatlacte na kulovy ¢ep.

Poté je tieba bezpecné usadit sponu.
Plynovou pruzinu neinstalujte, je-li v disledku mecha-
nické manipulace poskozena.
Je zakazano pouzivat jiné nez originalni dily.

A 615109

— A

N

Pokud uz plynové pruziny nepotiebujete, ekologicky je
zlikvidujte.
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3.6.43 Cisténi odluéovaée vody

Vystoupi-li ¢erveny krouzek ze dna, vylejte vodu z odluco-
vace.

. Zavrete uzaviraci ventil (1). ®\B
«  Vysroubujte pouzdro filtru (2). @\A

+  Vycistéte filtracni prvek (3).

«  Montujte zpét pouzdro filtru (2). ®\b

«  Oteviete uzaviraci ventil (1).

«  Zapnéte zapalovani. Palivové ¢erpadlo automaticky systém
odvzdusni.

3.6.44 Cisténi vodni nadrze

Demontujte uzévér nalévaciho hrdla nadrze.

«  Vydistéte sitko v nalévacim hrdle.

Demontujte zatku vypousténi vodni nadrze.

«  Proudem vody proplachnéte nadrz.
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.45 Cisténi stroje

Po skon¢eni prace ocistéte stroj od hlavnich necistot.

Celkové vycisténi provadéjte pravidelné minimalné jednou
za tyden.

Pied tlakovym cisténimi vodou nebo parou zaslepte
veskeré otvory, do kterych by mohl vniknout cistici pro-

stfedek (napf. saci otvor motoru). Po ocisténi stroje tyto
zaslepky odstrarite.

Nevystavujte elektrické casti nebo izola¢ni material pfi-
mému proudu vody nebo pary. Vzdy tyto materialy za-
kryjte (vnitfni prostor alternatoru apod.).

Prace provadéjte pri zastaveném motoru.

Nepouzivejte agresivni a lehce vznétlivé cistici prostied-
ky (napf. benzin anebo lehce zapalné hmoty).

AN

N

PFi ¢iSténi postupujte dle ekologickych norem a predpisi!

Cisténi stroje provadéjte na pracovisti vybaveném za-
chytnym systémem Ccisticich prostiedkt, aby nedoslo ke
kontaminaci ptady a vodnich zdroja!

Nepouzivejte zakazané cistici prostiedky!
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3.6.46 Vypusténivody z okruhu kropeni pied
zimnim obdobim

«  Pred zimnim obdobim je nutné vypustit vodu z okruhu kro-
peni vzhledem k moznému poskozeni jednotlivych dilG vli-
vem mrazu.

Postup k vypusténi vody z okruhu kropeni

« Uvolnéte rychlospojku hadice kropeni.

«  Zatlacte krouzek proti Sroubeni.
Demontujte hadici ze spojky.

«  Voda automaticky vytece.

«  Zapnéte kropenia nechte cerpadlo kratce bézet. Vytece zby- 615110
tek vody.

Demontaz filtru kropeni

«  Demontujte a cistéte nadobku s filtrem kropeni. Nadobku
s filtrem uskladnéte na bezpec¢ném misté.
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.47 Odvzdus$néni palivového systému

Odvzdus$néni palivového systému se provadi pred prvnim star-
tem:

- nejsou-li naplnény palivové filtry palivem - pfi vyméné
filtrd

- pfivyméné palivového cerpadla
- pfiopravé palivového systému
- pfidlouhodobém odstaveni stroje

- pfivycerpéni paliva z nddrze

Odvzdusnéni nizkotlakého potrubi a filtri:

Pripravte si vhodnou nadobu.

Napojte hadicku na odvzdusnéni filtru paliva a druhy konec
vlozte do zachytné nadoby.

Otocte klickem ve spinaci skiirice do polohy I.
Palivovd pumpa zac¢ne pracovat (Ize indikovat poslechem).
Povolte odvzdusnovaci sroub na palivovém filtru.

Odvzdusnéte systém — v hadi¢ce se neobjevuji vzduchové
bubliny.

Utahnéte Sroub.

Stlacte ventil cca 15x.

Nastartujte motor.

588806
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Poznamka:

V piipadé, Ze se motor nenastartuje, nebo se hned po startu mo-
tor vypne, provedte znovu odvzdusnéni palivového systému.

A

Odvzdusnovani neprovadéjte na horkém motoru, unika-
jici palivo muize zpusobit pozar.

Dodrzujte bezpecnostni predpisy!

P¥i praci na palivovém systému nepouzivejte otevieného
ohné a nekuite!

|
M

Zabrante Uniku paliva do zemé!

3.6.48 Regenerace zaneseni filtru DPF (Diesel
particulate filter/ Filtr pevnych castic)

Regeneraci filtru DPF provadéjte dle kapitoly 2.7.14 Zasady
pouzivani stroje s filtrem DPF (Diesel particulate filter / Filtr
pevnych ¢astic)

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.49 Nabijeni akumulatoru

» Dobijeni akumulatoru provadéjte mimo stroj.

» Pouzivejte pouze nabijecky s vhodnym jmenovitym napé-
tim. Zkontrolujte, zda je nabijecka dostatecné silna k nabi-
jeni akumulatoru, nebo zda neni pfilis silna a nedobiji piilis
silnym proudem.

«  Prectéte si a dodrzujte ndvod k obsluze vyrobce nabijecky.

+  Zkontrolujte, Ze odvétravaci otvory ve viku akumuléatoru ne-
jsou znecisténé nebo zaslepené a plyny mohou volné uni-
kat.

+ Kladny pdl (+) akumulatoru spojte s kladnym pélem nabi-
jecky.

«  Zéaporny pdl (-) akumulatoru spojte se zapornym pdlem na-
bijecky.

+ Nabijecku zapnéte az po pfipojeni akumulatoru.

»  Akumulator nabijejte proudem o velikosti jedné desetiny
kapacity akumulatoru.
PFi ukonceni nabijeni nejdfive vypnéte nabijecku a potom
odpojte kabely od akumulétoru.

«  Akumulator je plné nabity, kdyz:
- elektricky proud a napéti zistanou u napétové fizenych
nabijecek konstantni,
- nabijeci napéti u proudové fizenych nabije¢ek béhem
dvou hodin nestoupne, automatické nabijecka se vypne
nebo se pfepne na udrzeni nabiti.

Pfi praci s akumulatorem pouzijte gumové rukavice
a prostiedky pro ochranu zraku.

Chrarite pokozku pred potrisnénim elektrolytem vhod-
nym odévem.

Pii zasazeni oka elektrolytem okamzité promyvejte za-
sazené oko po nékolik minut proudem vody. Potom vy-
hledejte lékaiské osetieni.

P¥i poziti elektrolytu vypijte max. mnozstvi mléka, vody,
pFipadné roztok palené magnézie ve vodé.

Pii zasazeni pokozky elektrolytem, sviéknéte odév
a obuv, omyjte zasazena mista co nejdiive mydlovou
vodou nebo roztokem sody a vody. Potom vyhledejte Ié-
kaiské oSetieni.

P¥i praci nejezte, nepijte, nekuite!

Po ukonceni prace si peclivé umyjte ruce a oblicej vodou
amydlem!

Neprovérujte pritomnost napéti ve vodici dotykem
o kostru stroje.

P¥i praci s akumulatorem se fidte vzdy navodem vyrobce
akumulatoru!

Nikdy nenabijejte zamrzly akumulator nebo akumulator

o teploté vyssi nez 45 °C.

Preruste nabijeni, pokud je akumulator horky nebo z néj
vytéka kyselina.

Zkontrolujte, Ze odvétravaci otvory ve viku akumulatoru
nejsou znecisténé nebo zaslepené a plyny mohou vol-
né unikat. V pfipadé ucpani odvétravacich otvort hrozi
hromadéni plynt uvnitié akumulatoru a jeho nevratné
poskozeni.

Pfimym vodivym spojenim obou péli akumulatoru
vznikne zkrat a hrozi exploze akumulatoru.

AN

Akumulator
elektrolytu.

neotacejte, muze dojit k vytékani

P¥i rozliti elektrolytu zasazené misto oplachnéte vodou
a neutralizujte vapnem.

Nefunkéni stary akumulator predejte k likvidaci.
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3.6.50 Utahovaci momenty

«  Pravidelné kontrolujte, zda nedoslo k povoleni Sroubovych spoju.

- Kutahovani pouzivejte momentovych klica.

UTAHOVACi MOMENT UTAHOVACi MOMENT
Pro srouby 8,8 (8G) Pro Srouby 10,9 (10K) Pro Srouby 8,8 (8G) Pro Srouby 10,9 (10K)
Zavit Nm Ib ft Nm Ib ft Zavit Nm Ib ft Nm Ib ft
M6 10 74 14 10,3 M18x1,5 220 162,2 312 230,1
M8 24 25,0 34 25,0 M20 390 287,6 550 405,6
M8x1 19 14,0 27 19,9 M20x1,5 312 230,1 440 324,5
M10 48 354 67 49,4 M22 530 390,9 745 549,4
M10x1,25 38 28,0 54 39,8 M22x1,5 425 3134 590 435,1
M12 83 61,2 117 86,2 M24 675 497,8 950 700,6
M12x1,25 66 48,7 94 69,3 M24x2 540 398,2 760 560,5
M14 132 97,3 185 136,4 M27 995 733,8 1400 1032,5
M14x1,5 106 78,2 148 109,1 M27x2 795 586,3 1120 826,0
M16 200 147,5 285 210,2 M30 1350 995,7 1900 1401,3
M16x1,5 160 118,0 228 168,1 M30x2 1080 796,5 1520 1121,0
M18 275 202,8 390 287,6

Hodnoty uvedené v tabulce jsou utahovaci momenty pfi suchém zavitu (pii koeficientu tfeni = 0,14). Pro mazany zavit tyto hodnoty

neplati.

Tabulka utahovacich momentti pievle¢nych matic s tésnicim “0O” krouzkem - hadice

Utahovaci momenty prevle¢nych matic s,,0” krouzkem - hadice
Nm Ib ft
R?dzi?eer Zavit Trubka Nominal Min Max Nominal Min Max
14 12x1,5 6 20 15 25 15 1 18
17 14x1,5 8 38 30 45 28 22 33
8
19 16x1,5 0 45 38 52 33 28 38
10
22 18x1,5 0 51 43 58 38 32 43
24 20x1,5 12 58 50 65 43 37 48
14
27 22x1,5 s 74 60 88 55 44 65
30 24x1,5 16 74 60 88 55 44 65
32 26x1,5 18 105 85 125 77 63 92
20
36 30x2 » 135 115 155 100 85 114
41 25
36x2 166 140 192 122 103 142
46 28
50 42x2 30 240 210 270 177 155 199
45x2 35 290 255 325 214 188 240
50 38
52x2 - 330 280 380 243 207 280
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Tabulka utahovacich momentua hrdel s tésnici hranou, nebo

s plochym tésnénim

Tabulka utahovacich momentti zatek s plochym tésnénim

Utahovaci momenty hrdla Utahovaci momenty zatky
G-M Nm Ib ft G-M Nm Ib ft
G1/8 25 18 G1/8 15 1
G1/4 40 30 G1/4 33 24
G3/8 95 70 G3/8 70 52
G1/2 130 96 G1/2 90 66
G3/4 250 184 G3/4 150 111
G1 400 295 G1 220 162
G11/4 600 443 G11/4 600 443
G11/2 800 590 G11/2 800 590
10x1 25 18 10x1 13 10
12x1,5 30 22 12x1,5 30 22
14x1,5 50 37 14x1,5 40 30
16x1,5 60 44 16x1,5 60 44
18x1,5 60 44 18x1,5 70 52
20x1,5 140 103 20x1,5 90 66
22x1,5 140 103 22x1,5 100 74
26 x1,5 220 162 26 x1,5 120 89
27x1,5 250 184 27x1,5 150 111
33x1,5 400 295 33x1,5 250 184
42x1,5 600 443 42x1,5 400 295
48x1,5 800 590 48x1,5 500 369
i i - M-G
-a M-G - M-G > — -
282N221T 282N222T
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3.7 Odstranovani zavad

-\

pokyny uvedené v pfirucce pro obsluhu a tdrzbu stroje a motoru. Jestlize nejste schopni urcit pficinu zavady, obratte
se na servisni sluzbu opravnéného dealera nebo vyrobce.

vvvvv

Vyhledavani zavad hydrauliky a elektrické instalace vyZzaduje znalosti v oblasti hydrauliky a elektroinstalace, proto
odstranovani zavad svéite servisni sluzbé opravnéného dealera nebo vyrobce.
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3.8 Prilohy

Schéma elektrické instalace

Legenda:
A7 prava paka pojezdu Gessmann B3 Snimac teploty hydraulického S7 Spinac vibrace vzadu
S27 Spinac vibrace oleje S9 Spinac prednich svétlometd
S$28 Spinac kropeni B4 Plovék palivoméru S10 Spinac zadnich svétlometd
S29 Spinac kropeni ofezavace B15 Vahavzduchu S11  Spinac varovnych svétel
S30 Prepinac ofezavace C1 Odrusovaci filtr S12  Spinac¢ smérovych svétel
E1,2 Predni svétlomety S15  Spinac uzavérky
A9 leva paka pojezdu Gessmann E3  Zadni svétlomet S18 Sedackovy spinac
S31 Spinac vibrace E12, 14 Pfedniobrysovy svétla S20 Spinac regenerace
S32  Spinac kropeni E15,16 Koncova svétla S22 Tlakovy spinac brzdy
S33 Spinac kropeni ofezavace E17,19 Pravad smérova svétla S24  Spina¢ houkacky
S34  Pfepinac ofezavace E18,20 Levda smérova svétla S25 Spinac test brzd
E21 Vystrazny majak S26 Spinac kalibra¢ni
A4 displej Bauser E22 Osvétleni registracni znacky S40 Prepinac volby vibrace
A1 Ukazatel stavu palivové nadrze E23,24 Pracovnisvétla ROPS S41 Spinac bezpec¢nostniho pasu
(CAN) E25,26 Brzdova svétla V1 Dioda
A2 Indikace napéti E27 Zeleny majak X3, X4, X5 Konektory motoru
H1 Kontrolka ERROR (CAN) F1-16 Tavné pojistky X17 Diagnostickd zésuvka stroje
H2 Kontrolka dobijeni (CAN) F21-25 Tavné pojistky X30 Pomocny napdjeci bod
H3 Kontrolka tlak motorového oleje F20 Hlavni pojistka X35 Diagnosticka zésuvka stroje
(CAN) F30 Pojistka zhaveni X36 Diagnostickda zasuvka motoru
H4 Kontrolka teploty chladici G1 Baterie Y2 Elektromagnet ventilu brzdy
kapaliny (CAN) G2 Alternétor Y3 Elektromagnet ventilu pojezd
H5 Kontrolka teploty hyd. oleje H13 Houkacka vpred
(CAN) H14 Couvaci houkacka Y4 Elektromagnet ventilu pojezd
H6 Kontrolka nouzové zastaveni H16 Houkacka zpozdéni kontaktu vzad
(CAN) sedadla Y5 Elektromagnet ventilu vibrace
H7 Kontrolka rezerva nafty (CAN) K1-6 Pomocné relé vpredu
H8 Kontrolka Zhaveni (CAN) K10 Relé startéru Y6 Elektromagnet ventilu vibrace
H9 Kontrolka brzdy (CAN) K11 PreruSovac vzadu
H10 Kontrolka obrysova svétla (CAN)  K12,21 Pomocné relé Y7 Elektromagnet ventilu vibrace -
H11 Kontrolka pfednich svétlometd K20 Stykac zhaveni velka (ARX 4)
(CAN) M1 Startér motoru Y8 Elektromagnet ventilu vibrace -
H12 Kontrolka smérovych svétel M2  Chladi¢ hydraulického oleje mala (ARX 4)
(CAN) M3 Palivova pumpa Y9 Elektromagnet ventilu ¢erpadla
M4 Cerpadlo kropeni kropeni
A3 Pocitac HY-TTC 510 M11  Cerpadlo kropeni emulzi Y11 Elektromagnet ventilu délice
A4 Multifunkéni zobrazovac Bauser Q1 Odpojovac baterie mnozstvi
A5 Infrateplomér R1.1-1.3 Zhaveni motoru Y12 Elektromagnet ventilu ofezdvace
A6 ECU motor R11  Vyhfivani sedadla - nahoru
A7 Péka pojezdu - prava S1  Spinaci skfinka Y13 Elektromagnet ventilu ofezdvace
A8 Sledovaci zafizeni S2 Tlacitko havarijni brzdy - dolli
A9 Péka pojezdu - leva S4  Potenciometr kropeni Y14 Elektromagnet ventilu ofezdvace
A10 Compaction modul S5 Prepinac rezimu jizdy kropeni
A11  Frekvencni senzor S6 Spinac automatické vibrace
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3.8 Priloha

Schéma elektrické instalace

Legenda:
A7 prava paka pojezdu Gessmann B3 Snimac teploty hydraulického S7 Spinac vibrace vzadu
S27 Spinac vibrace oleje S9 Spinac prednich svétlometd
S$28 Spinac kropeni B4 Plovék palivoméru S10 Spinac zadnich svétlometd
S29 Spinac kropeni ofezavace B15 Vahavzduchu S11  Spinac varovnych svétel
S30 Prepinac ofezavace C1 Odrusovaci filtr S12  Spinac¢ smérovych svétel
E1,2 Predni svétlomety S15  Spinac uzavérky
A9 leva paka pojezdu Gessmann E3  Zadni svétlomet S18 Sedackovy spinac
S31 Spinac vibrace E12, 14 Pfedniobrysovy svétla S20 Spinac regenerace
S32  Spinac kropeni E15,16 Koncova svétla S22 Tlakovy spinac brzdy
S33 Spinac kropeni ofezavace E17,19 Pravad smérova svétla S24  Spina¢ houkacky
S34  Pfepinac ofezavace E18,20 Levda smérova svétla S25 Spinac test brzd
E21 Vystrazny majak S26 Spinac kalibra¢ni
A4 displej Bauser E22 Osvétleni registracni znacky S40 Prepinac volby vibrace
A1 Ukazatel stavu palivové nadrze E23,24 Pracovnisvétla ROPS S41 Spinac bezpec¢nostniho pasu
(CAN) E25,26 Brzdova svétla V1 Dioda
A2 Indikace napéti E27 Zeleny majak X3, X4, X5 Konektory motoru
H1 Kontrolka ERROR (CAN) F1-16 Tavné pojistky X17 Diagnostickd zésuvka stroje
H2 Kontrolka dobijeni (CAN) F21-25 Tavné pojistky X30 Pomocny napdjeci bod
H3 Kontrolka tlak motorového oleje F20 Hlavni pojistka X35 Diagnosticka zésuvka stroje
(CAN) F30 Pojistka zhaveni X36 Diagnostickda zasuvka motoru
H4 Kontrolka teploty chladici G1 Baterie Y2 Elektromagnet ventilu brzdy
kapaliny (CAN) G2 Alternétor Y3 Elektromagnet ventilu pojezd
H5 Kontrolka teploty hyd. oleje H13 Houkacka vpred
(CAN) H14 Couvaci houkacka Y4 Elektromagnet ventilu pojezd
H6 Kontrolka nouzové zastaveni H16 Houkacka zpozdéni kontaktu vzad
(CAN) sedadla Y5 Elektromagnet ventilu vibrace
H7 Kontrolka rezerva nafty (CAN) K1-6 Pomocné relé vpredu
H8 Kontrolka Zhaveni (CAN) K10 Relé startéru Y6 Elektromagnet ventilu vibrace
H9 Kontrolka brzdy (CAN) K11 PreruSovac vzadu
H10 Kontrolka obrysova svétla (CAN)  K12,21 Pomocné relé Y7 Elektromagnet ventilu vibrace -
H11 Kontrolka pfednich svétlometd K20 Stykac zhaveni velka (ARX 4)
(CAN) M1 Startér motoru Y8 Elektromagnet ventilu vibrace -
H12 Kontrolka smérovych svétel M2  Chladi¢ hydraulického oleje mala (ARX 4)
(CAN) M3 Palivova pumpa Y9 Elektromagnet ventilu ¢erpadla
M4 Cerpadlo kropeni kropeni
A3 Pocitac HY-TTC 510 M11  Cerpadlo kropeni emulzi Y11 Elektromagnet ventilu délice
A4 Multifunkéni zobrazovac Bauser Q1 Odpojovac baterie mnozstvi
A5 Infrateplomér R1.1-1.3 Zhaveni motoru Y12 Elektromagnet ventilu ofezdvace
A6 ECU motor R11  Vyhfivani sedadla - nahoru
A7 Péka pojezdu - prava S1  Spinaci skfinka Y13 Elektromagnet ventilu ofezdvace
A8 Sledovaci zafizeni S2 Tlacitko havarijni brzdy - dolli
A9 Péka pojezdu - leva S4  Potenciometr kropeni Y14 Elektromagnet ventilu ofezdvace
A10 Compaction modul S5 Prepinac rezimu jizdy kropeni
A11  Frekvencni senzor S6 Spinac automatické vibrace
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Priloha

Schéma elektrické instalace

Legenda:
A7 prava paka pojezdu Gessmann B3 Snimac teploty hydraulického S7 Spinac vibrace vzadu
S27 Spinac vibrace oleje S9 Spinac prednich svétlometd
S$28 Spinac kropeni B4 Plovdk palivoméru S10 Spinac zadnich svétlometd
S29 Spinac kropeni ofezavace B15 Vahavzduchu S11  Spinac varovnych svétel
S30 Prepinac ofezavace C1 Odrusovaci filtr S12  Spinac¢ smérovych svétel
E1,2 Prednisvétlomety S15  Spinac uzavérky
A9 leva paka pojezdu Gessmann E3  Zadnisvétlomet S18 Sedackovy spinac
S31 Spinac vibrace E12,14 Pfedniobrysovy svétla S20 Spinac regenerace
S32  Spinac kropeni E15,16 Koncova svétla S22 Tlakovy spinac brzdy
S33 Spinac kropeni ofezavace E17,19 Pravad smérova svétla S24  Spina¢ houkacky
S34 Prepinac ofezavace E18,20 Levasmérova svétla S25 Spinac test brzd
E21 Vystrazny majak S26 Spinac kalibra¢ni
A4 displej Bauser E22 Osvétleni registracni znacky S40 Prepinac volby vibrace
A1 Ukazatel stavu palivové nadrze E23,24 Pracovnisvétla ROPS S41 Spinac bezpec¢nostniho pasu
(CAN) E25,26 Brzdova svétla V1 Dioda
A2 Indikace napéti E27 Zeleny majak X3, X4, X5 Konektory motoru
H1 Kontrolka ERROR (CAN) F1-16 Tavné pojistky X17 Diagnostickd zdsuvka stroje
H2 Kontrolka dobijeni (CAN) F21-25 Tavné pojistky X30 Pomocny napajeci bod
H3 Kontrolka tlak motorového oleje F20 Hlavni pojistka X35 Diagnostickd zasuvka stroje
(CAN) F30 Pojistka zhaveni X36 Diagnosticka zasuvka motoru
H4 Kontrolka teploty chladici G1 Baterie Y2 Elektromagnet ventilu brzdy
kapaliny (CAN) G2 Alternétor Y3 Elektromagnet ventilu pojezd
H5 Kontrolka teploty hyd. oleje H13 Houkacka vpred
(CAN) H14 Couvaci houkacka Y4 Elektromagnet ventilu pojezd
H6 Kontrolka nouzové zastaveni H16 Houkacka zpozdéni kontaktu vzad
(CAN) sedadla Y5 Elektromagnet ventilu vibrace
H7 Kontrolka rezerva nafty (CAN) K1-6 Pomocné relé vpredu
H8 Kontrolka Zhaveni (CAN) K10 Relé startéru Y6 Elektromagnet ventilu vibrace
H9 Kontrolka brzdy (CAN) K11 PreruSovac vzadu
H10 Kontrolka obrysova svétla (CAN)  K12,21 Pomocné relé Y7 Elektromagnet ventilu vibrace -
H11 Kontrolka prednich svétlometl K20 Stykac zhaveni velka (ARX 4)
(CAN) M1 Startér motoru Y8 Elektromagnet ventilu vibrace -
H12 Kontrolka smérovych svétel M2 Chladi¢ hydraulického oleje mala (ARX 4)
(CAN) M3 Palivova pumpa Y9 Elektromagnet ventilu ¢erpadla
M4 Cerpadlo kropeni kropeni
A3 Pocitac HY-TTC 510 M11  Cerpadlo kropeni emulzi Y11 Elektromagnet ventilu délice
A4 Multifunkéni zobrazovac Bauser Q1 Odpojovac baterie mnozstvi
A5 Infrateplomér R1.1-1.3 Zhaveni motoru Y12 Elektromagnet ventilu ofezavace
A6 ECU motor R11  Vyhfivani sedadla - nahoru
A7 Péka pojezdu - prava S1  Spinaci skfinka Y13 Elektromagnet ventilu ofezavace
A8 Sledovaci zafizeni S2 Tlacitko havarijni brzdy - dolli
A9 Péka pojezdu - leva S4  Potenciometr kropeni Y14 Elektromagnet ventilu ofezavace
A10 Compaction modul S5 Prepinac rezimu jizdy kropeni
A11  Frekvencni senzor S6 Spinac automatické vibrace
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3.8 Priloha

Schéma hydrauliky ARX 36-2, ARX 40-2, ARX 45-2

Legenda:
1 Pojezdové cerpadlo
2 Cerpadlo, vibrace, fizeni
3 Pojezdovy motor vpfedu
4  Pojezdovy motor vzadu
5 Ridici jednotka
6 Valec fizeni

7 Blokvibrace

8 Vibromotor vpiedu

9 Vibromotor vzadu

10 Chladic oleje

11 Saci filtr zpétného toku

12 Nadrz hydraulického oleje

13 Vstupni ventilacni filtr

14  Blok brzdy

30 Déli¢ pratoku

70 Blok ofezavace

71 Valec ofezavace

182 ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f
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3.8

Priloha

Schéma hydrauliky ARX 40-2C, ARX 45-2C

Legenda:

Pojezdové cerpadlo
Cerpadlo, vibrace, fizeni
Pojezdovy motor vpiedu
Ridici jednotka

Valec fizeni

Blok vibrace

Vibromotor vpredu
Chladic oleje

Saci filtr zpétného toku
Nadrz hydraulického oleje
Vstupni ventilacni filtr
Blok brzdy

Levy zadni hydromotor
Pravy zadni hydromotor
Déli¢ pratoku

Blok ofezavace

Valec ofezavace
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3.8

Priloha

Tabulka nahradnich dilti pravidelné udrzby

Kapitola Nahradni dil Objednaci cislo
3.6.13 Ventildtor 1448212
3.6.14 Propojka pro konektor X8 4-37570
3.6.17 Vlozka filtra¢ni palivova 1503944
3.6.20 Ventildtor 1448212
3.6.22 Filtr motorového oleje 1504183
3.6.25 Filtr palivovy 1503943
3.6.27 Filtra¢ni vlozka vnitfni vzduchové 1503941
3.6.27 Filtra¢ni vlozka vnéjsi vzduchova 1503942
3.6.28 Vlozka filtra¢ni palivova 1503944
3.6.29 Gumokov chladice 1448304
3.6.30 Vlozka filtra¢ni hydraulicka 3-51629
3.6.30 Filtr odvétravaci 1207934
3.6.42 Plynové pruzina 1522243
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PRIRUCKA UDRZBY

Obsah sady filtri 250 h (4-760215)

Kapitola

Nahradni dil

Pocet dilt

Objednaci cislo

3.6.22

Filtr motorového oleje

1504183

Obsah sady filtrii 500 h (4-760229)

Kapitola Nahradni dil Pocet dila Objednaci ¢islo
3.6.17 Vlozka filtra¢ni palivova 1 1503944
3.6.22 Filtr motorového oleje 1 1504183
3.6.25 Filtr palivovy 1 1503943
3.6.27 Filtracni vlozka vnéjsi vzduchova 1 1503942
3.6.27 Filtra¢ni vloZka vnitfni vzduchova 1 1503941

Obsah sady filtrti 1000 h (4-760230)

Kapitola Nahradni dil Pocet dila Objednaci ¢islo
3.6.17 Vlozka filtra¢ni palivova 1 1503944
3.6.22 Filtr motorového oleje 1 1504183
3.6.25 Filtr palivovy 1 1503943
3.6.27 Filtra¢ni vloZka vnitfni vzduchova 1 1503941
3.6.27 Filtra¢ni viozka vnéjsi vzduchova 1 1503942
3.6.30 Vlozka filtra¢ni hydraulicka 1 3-51629
3.6.30 Filtr odvétravaci 1 1207934
3.6.34 Filtra¢ni vlozka odlucovace oleje 1 1521826

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f

187



3.8

Priloha

Chybové kédy

Chybové kédy stroje

Prvni stupen

Nejednd se o chyby, ale o varovéani na nékteré déje.

Varc')va’m:' Popis
na displeji
-11 Seat contact open Kontakt sedacky rozepnuty
-12 One or both levers are out of Parking brake position Jedna nebo obé paky jsou mimo polohu Parkovaci brzda
-16 Immobiliser is active Imobilizér je aktivni
Druhy stupen

Je-li jedna a vice aktivnich chyb (z motoru nebo z fidici jednotky), zobrazi se nejdfive pocet téchto chyb v hranatych zavorkach (1) a
poté se postupné zobrazuiji ¢isla chyb (2). Takto se chyby zobrazuji postupné dokud jsou aktivni.

588609

588610

Chyba .
na displeji Popis
F21 Drive Joystick Right failure Selhéni Pojezdova péka prava
F23 Drive Joystick Left failure (if present) Selhani Pojezdova péka leva
F25 Sprinkling Potentiometer Chyba na potenciometru kropeni
F26 [SF] SF5.2 - SafetyFunction Hydraulic temperature sensor | Chyba na sensoru teploty hydr. oleje
diagnostic
F29 Vibro Relays failure Chyba vibrace
F30 Brake valve failure Chyba na brzdném ventilu
F31 Battery voltage lower than 7V Napéti baterie je mensinez 7V
F32 [SF]SF5.1 - SafetyFunction Hydraulic oil over temperature | Teplota hydraulického oleje je pfilis vysoka (>95°C)
Current PWM pump forward - the requested and measu- | Civka pojezdu vpfed - pozadovana a namérend hodnota
F36 red currents of the pump forward magnet are too diffe- | se pfilis lisi.
rent from each other.
Current PWM pump backward - the requested and mea- | Civka pojezdu vzad - pozadovana a namérend hodnota
F37 sured currents of the pump forward magnet are too dif- | se pfilis lisi.

ferent from each other.

Texty jsou uvadény pouze v origindlni jazykové mutaci, nebo jako pfeklad origindlu do anglické jazykové mutace.
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naccl:l1 i?::laeji Popis
F38 [SF].SF2.9 - Safety'Func.tion' Drive direction (SF_DriveDi- | Spatny smér pojezdu
rection), Wrong drive direction
F42 Asphalt Temperature sensor failure Selhani snimace teploty asfaltu
F45 ACE frequency out of range Namérena frekvence mimo rozsah
F46 ACE amplitude low Amplituda je pfilis nizka
F48 ACE timeout on CAN Preruseni komunikace s CM
F50 [SF] SF2.4 - SafetyFunction Parking brake monitoring Rozpor mezi pozadavkem na brzdovy ventil a senzorem
tlaku brzdy
F51 CAN_BUSO error Selhani sbérnice CAN_BUSO
F52 CAN_BUS1 (ECU-Engine-Levers) error. Displayed as EBUS. | Selhani sbérnice CAN_BUS1
F53 CAN_BUS2 error Selhani sbérnice CAN_BUS2
F54 SW failure safety Chyba SW - v &asti tykajici se bezpecnosti
F55 SW failure non safety Chyba SW - v ¢asti netykajici se bezpecnosti
F56 Machine ECU failure Selhani fidici jednotky stroje
F57 ECU sensor supply failure Selhani napajeni fidici jednotky
F58 Machine ECU temperature out of range Teplota fidici jednotky mimo rozsah
F59 Error list failure Chyba v seznamu chyb
F60 Engine type autodetection failed Selhala autodetekce typu motoru
F61 Engine CAN communication lost Ztrata CAN komunikace s motorem
F62 [HW] Alternator error - P-terminal output not detected Nejsou detekovany otacky motoru z alternatoru
F63 [HW] Engine speed is too high - above SETPOINT_B PFilis vysoké otacky motoru

Chyby bezpec¢nostnich funkci

Chyba .
na displeji Popis

F70 [SF] SF2.1 - SafetyFunction Drive pump diagnostic Zéavada na civkach ¢erpadla pojezdu

F71 [SF] SF2.2 - SafetyFunction Operator presence detection | Detekce pfitomnosti fidice
hard ramp

F72 [SF] SF2.3 - SafetyFunction Emergency stop Stisknuté nouzové STOP tlacitko

F73 [SF] SF2.5 - SafetyFunction Drive lever position validation | Spatna poloha ovladaci paky

F74 [SF] SF2.6 - SafetyFunction Parking brake diagnostic Zéavada na civce bloku brzdy

F76 [SF] SF3.1 - SafetyFunction Drive lever crosscheck Priorita ovladaci paky

F77 [SF] SF3.2 / SF3.7 - SafetyFunction Operator presence de- | Detekce pfitomnosti fidice
tection soft ramp

F78 [SF] SF3.3 - SafetyFunction Gear switch pump limitation | Omezeni proudu dle zafazené rychlosti — chybi informa-

ce o zafazené rychlosti

F79 [SF] SF4.1 - SafetyFunction Drive lever CAN validation ex- | Spatna komunikace CAN mezi ovladaci pakou a ECU
ternal input lever right

F80 [SF] SF4.1 - SafetyFunction Drive lever CAN validation

F81 [SF] SF4.2 - SafetyFunction Drive lever Emergency Stop - | Panicka reakce
panic reaction

F82 [SF] SF4.7 - SafetyFunction Drive lever presence Detekce ovladaci paky

F83 [SF] SF6.1 - SafetyFunction Gear switch crosscheck Monitorovani prepinace rychlosti

F84 [SF]1 SF7.1 - SafetyFunction Drive lever autodetection Autodetekce poctu ovladacich pak pfi selftestu

Texty jsou uvadény pouze v origindlni jazykové mutaci, nebo jako preklad origindlu do anglické jazykové mutace.
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3.8

Priloha

Hlaseni chyb na pinech

nac:i‘;':eji Popis
F500 ECU PIN_116 failure Alternator Zévada na pinu 116 - signal z alternatoru
F501 ECU PIN_159 failure VibrHighOn Zéavada na pinu 159 - Vibrace k ventilu Y8
F502 ECU PIN_179 failure Sprinkling Zavada na pinu 179 - relé kropeni
F503 ECU PIN_158 failure SprinklingCutter Zéavada na pinu 158 — magnet kropeni ofezavace Y14
F504 ECU PIN_157 failure CutterUp Zéavada na pinu 157 — magnet ofezavace Y12
F505 ECU PIN_181 failure CutterDown Zéavada na pinu 181 — magnet ofezdvace Y13
F506 ECU PIN_153 failure PumpFW Zévada na pinu 153 - pojezd vpied Y3
F507 ECU PIN_177 failure PumpRW Zévada na pinu 177 - pojezd vzad Y4
F508 ECU PIN_152 failure Difflock Zavada na pinu 152 — Uzavérka diferencidlu Y11
F509 ECU PIN_151 failure BrakePressure Zéavada na pinu 151 - Snimac tlaku brzd S22
F510 ECU PIN_162 failure StarterRun Zavada na pinu 162 - Start motoru K13
F512 ECU PIN_161 failure FuelValve Zéavada na pinu 161 — zhaseni motoru (palivové cerpadlo)
F513 ECU PIN_161 failure EngEcuOn Zavada na pinu 161 - zhdseni motoru (napajeni elektro-
niky motoru)
F514 ECU PIN_188 failure PreheatRelay Zé&vada na pinu 188 — Relé zZhaveni
F515 ECU PIN_114 failure Preheatingin Zéavada na pinu 114 - Signal pro zhaveni
F516 ECU PIN_126 failure EngineOverheat Zéavada na pinu 126 - Signal pfehfati motoru
F517 ECU PIN_102 failure EngineQilPressure Zavada na pinu 102 - Signal mazani motoru
F518 ECU PIN_103 failure FuelTank Zévada na pinu 103 - Signal hladina paliva
F519 ECU PIN_122 failure FrontParkingLights Zéavada na pinu 122 - Signal Obrasova svétla
F520 ECU PIN_123 failure LeftDirectionLights Zéavada na pinu 123 - Signal leva smérovka
F521 ECU PIN_124 failure StartT50 Zéavada na pinu 124 - Signal start motoru
F522 ECU PIN_111 PIN_135 failure SeatSwitch - Logical Error | Zavada na pinu 111 nebo 135 - sedackovy spinac - $pat-
between pin 0 and 1 na logicka uroven
F525 ECU PIN_138 failure PreheatingLamp Z&vada na pinu 138 - Signal sepnuti zhaveni
F526 ECU PIN_146 failure FrontHeadLights Zavada na pinu 146 - Signal sepnuti prednich svétlomet
F527 ECU PIN_147 failure RightDirectionLights Zéavada na pinu 147 - Signal prava smérovka
F528 ECU PIN_148 failure Immobiliser Zavada na pinu 148 - imobilizér
F529 ECU PIN_154 failure Fan Zévada na pinu 154 — Ventilator chlazeni hydr. Oleje
F530 ECU PIN_155 failure HornSeat Zéavada na pinu 155 - Houkacka sedackového spinace
F531 ECU PIN_191 failure Horn Zévada na pinu 191 - Houkacka
F532 ECU PIN_173 failure BrakeLight Zéavada na pinu 173 - Brzdova svétla
F533 ECU PIN_176 failure HornBack Zévada na pinu 176 — Couvaci houkacka
F534 ECU PIN_194 failure TelematicEngineRun Zéavada na pinu 194 - Telematika
F535 ECU PIN_251 failure PumpReturn Zévada na pinu 251 - Spole¢ny pin pro pojezd

Texty jsou uvadény pouze v origindlni jazykové mutaci, nebo jako preklad originalu do anglické jazykové mutace.
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Chyby motoru Kubota

Zéavaznost chyby

»  Vysokd - Kontrolka poruchy motoru sviti ¢ervené.

«  Stfedni - Kontrolka chybového hldseni sviti Zluté.

« Nizka - Kontrolka nouzového zastaveni sviti Zluté.

V pfipadé zobrazeni chyby motoru zastavte stroj a kontaktujte servis.

Chyba Popis Zavaznost chyby
F100 Rozpojeny nouzovy omezovac tlaku Vysoka
F101 Zablokovany SCV (MPROP) Vysoka
F102 Unik paliva (ve vysokotlakém palivovém systému) Vysoka
F103 Snimac tlaku Rail: nizkd hodnota Vysoka
F104 Snimac tlaku Rail: vysokd hodnota Vysoka
F105 Nabijeci napéti vstikovace: vysokad hodnota Vlysoka
F106 Rozpojeny obvod svazku/civky vstiikovace v 1. valci Vysoka
F107 Rozpojeny obvod svazku/civky vstfikovace v 3. valci Vysoka
F108 Rozpojeny obvod svazku/civky vstfikovace ve 4. valci Vysoka
F109 Rozpojeny obvod svazku/civky vstfikovace ve 2. valci Vysoka
F110 Prehrati motoru Vysoka
F111 Pfekro¢eni motoru Vysoka
F112 Chyba tlaku oleje Vysoka
F113 Chyba ECU FLASH ROM Vysoka
F114 Chyba ECU CPU (hlavni IC) Vysoka
F115 Chyba ECU CPU (monitorovani IC) Vysoka
F116 Nabijeci napéti vstrikovace: nizkd hodnota Vysoka
F117 Rozpojeny obvod SCV (MPROP) Vysoka
F118 Chyba pohonného systému SCV (MPROP) Vysoka
F119 Chyba IC pohonu vsttikovace nebo rozpojeny obvod Vysoka
F120 Interni zkrat pohonu vstfikovace Vlysoka
F121 Napdjeci napéti snimace 1: nizka hodnota Vysoka
F122 Napajeci napéti snimace 1: vysokd hodnota Vysoka
F123 Zkrat vstrikovace 1. a 4. valce na +B nebo GND Vysoka
F124 Zkrat vstfikovace 2. a 3. vélce +B nebo GND Vlysoka
F125 Omezovac tlaku nerozpojeny Vysoka
F126 Chyba tlaku Rail po rozpojeni omezovace tlaku Vysoka
F127 Sbérnice CAN2 off Vysoka
F128 Sbérnice CAN1 off Vysoka
F129 Chyba ramce CAN-KBT Vysoka
F150 Snimac¢ MAF: nizka hodnota Vysoka
F151 Snimac¢ MAF: vysokd hodnota Vysoka
F152 Zhorseni emisi Vysoka
F153 Nouzovy snimac teploty vyfukovych plynt 0: vysoké hodnota Vlysoka
F154 Nouzovy snimac teploty vyfukovych plynt 1: vysoka hodnota Vysoka
F155 Nouzovy snimac teploty vyfukovych plynt 2: vysokd hodnota Vysoka
F156 Nadmérna hodnota PM5 Vysoka
F157 Vysoka teplota vyfukovych plynd po nouzovém stavu vysoké te- | Viysoka

ploty DTC.

Texty jsou uvadény pouze v origindlni jazykové mutaci, nebo jako pfeklad origindlu do anglické jazykové mutace.
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3.8 Priloha
Chyba Popis Zavaznost chyby
Fazovy posuv NE-G
F200 NE: Snimac polohy klikového hfidele Stredni
G: Snimac¢ polohy vackového hfidele
F201 Vysoky tlak Rail Stredni
F202 Snimac teploty chladici kapaliny: nizkd hodnota Stredni
F203 Snimac teploty chladici kapaliny: vysoka hodnota Stredni
F204 Zadny vstup od snimace pulzd NE (snima¢ polohy kliky) Stredni
F205 Snimac NE (snimac polohy kliky) chyba poctu pulzd Stredni
F206 Zkrat +B obvodu buzeni relé Zhaveni Stredni
F207 Napéti akumuldtoru: nizka hodnota Stredni
F208 Napéti akumulédtoru: vysokd hodnota Stredni
F209 Zkrat na +B SCV (MPROP) Stiedni
F210 Napajeci napéti snimace 2: nizka hodnota Stredni
F211 Napajeci napéti snimace 2: vysokd hodnota Stredni
F212 Napajeci napéti snimace 3: nizka hodnota Stredni
F213 Napajeci napéti snimace 3: vysokd hodnota Stredni
F214 Snimac polohy plynového pedalu 1: nizka hodnota Stredni
F215 Snimac polohy plynového pedalu 1: vysokd hodnota Stredni
F216 Snimac polohy plynového pedalu 2: nizka hodnota Stredni
F217 Snimac polohy plynového pedalu 2: vysokd hodnota Stredni
F218 Chyba snimace polohy plynového pedalu (CAN) Stredni
F250 Objem pfivodniho vzduchu: nizka hodnota Stredni
F251 Rozpojeny obvod ovladace EGR Stredni
F252 Zkrat civky ovladace EGR Stredni
F253 Chyba senzoru polohy EGR Stredni
F254 Snimac teploty vyfukovych plyn( 1: nizkd hodnota Stredni
F255 Snimac teploty vyfukovych plyn( 1: vysokd hodnota Stredni
F256 Snimac teploty vyfukovych plynt 0: nizkd hodnota Stredni
F257 Snimac teploty vyfukovych plyn( 0: vysoka hodnota Stredni
F258 Chyba zpétné vazby skrticiho ventilu nasavani Stredni
F259 Chyba korelace snimace polohy plynového pedalu Stredni
F260 Zablokovany ventil ovladace EGR Stredni
F261 Prehfati (stejnosm. motoru) EGR Stredni
F262 Chyba snimace teploty (stejnosm. motoru) EGR Stredni
F263 Snimac teploty vyfukovych plynt 2: nizkd hodnota Stredni
F264 Snimac teploty vyfukovych plyn( 2: vysoka hodnota Stredni
F265 Snimac diferen¢niho tlaku 1: nizka hodnota Stredni
F266 Snimac diferen¢niho tlaku 1: vysoka hodnota Stredni
F267 Senzor zdvihu Skrticiho ventilu nasavani: nizkd hodnota Stredni
F268 Senzor zdvihu 3krticiho ventilu nasavani: vysokd hodnota Stredni
F269 Nadmérna hodnota PM3 Stredni
F270 Nadmérna hodnota PM4 Stredni
F271 Nizky tlak pInéni Stredni
F272 Chyba snimace teploty celého vyfuku Stredni
F273 Vysoky kmitocet regenerace Stredni
F274 Z&dna komunikace s EGR Stredni

Texty jsou uvadény pouze v origindIni jazykové mutaci, nebo jako preklad originalu do anglické jazykové mutace.
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chybu pomoci Diagmasteru.

Chyba Popis Zavaznost chyby
F300 Chyba teploty pfivodniho vzduchu: nizka hodnota Nizka
F301 Chyba teploty pfivodniho vzduchu: vysoka hodnota Nizka
F302 Snimac tlaku pInéni: nizka hodnota Nizka
F303 Snimac tlaku pInéni: vysokd hodnota Nizka
F304 Z?I’(;r;fle)vstup od snimace pulzli G (snimac¢ polohy vackového Nizka
F305 Snimac G (snimac polohy vackového hfidele) chyba poctu pulzl Nizka
F306 Rozpojeny obvod obvodu buzeni relé Zhaveni Nizka
F307 Zkrat na zem obvodu buzeni relé Zhaveni Nizka
F308 Prehréti obvodu buzeni relé ohfivace zhaveni Nizkd
F309 Chyba dat QR (IQA) Nizkd
F310 Zadna data QR (IQA) Nizka
F311 Hlavni relé je zajisténo v uzaviené poloze Nizka
F312 Zkrat na zem obvodu buzeni relé spoustéce Nizka
F313 Chyba snimace barometrického tlaku (dolni strana) Nizka
F314 Chyba snimace barometrického tlaku (horni strana) Nizka
F350 Snimac MAF teploty pfivodniho vzduchu: nizka hodnota Nizka
F351 Snima¢ MAF teploty pfivodniho vzduchu: vysokd hodnota Nizka
F352 Chyba kontrolniho sou¢tu EEPROM Nizka
F353 Nizka teplota chladici kapaliny v odstavené regeneraci Nizka
F354 Casova prodleva odstavené regenerace Nizka
F355 Prevence prehrati Nizka
F356 Chyba rdmce CAN CCVS (parkovaci SW a rychlost vozidla) Nizka
F357 Chyba ramce CAN CM1 (SW regen) Nizka
F358 Chyba rdmce CAN DDC1 (pfevodovka) Nizka
F359 Chyba rdmce CAN ETC2 (SW neutral) Nizkd
F360 Chyba rdmce CAN ETC5 (SW neutral) Nizka
F361 Chyba rdamce CAN TSC1 Nizka
F362 Chyba rdmce CAN EBC1 Nizka
F363 Chyba, kterad neni v tabulce. Pfipojte prosim k ECU a zkontrolujte Nizka
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3.8

Priloha

Zpravy zobrazené na displeji

Zobra'zené Popis zobrazené zpravy Poznamka
zprava
btnCAL Calibration button pressed Tlacitko kalibrace stisknuto
btn br Brake test button pressed Tlacitko pro test brz stisknuto
br tSt Brake test active Probiha test brzd
rA SEL Ramp selection Vybér rampy
HArd Hard ramp Tvrda rampa
SoFt Soft ramp Mékka rampa
tEMP Temperature unit selection :/;’/bér Jednotek pro zobrazeni teplo-
C Celsius Celsius
F Fahrenheit Fahrenheit
LEFtLu Left lever presence selection Pfitomnost levé paky
OFF Off - left lever not present Vypnuto - levé paka neni pfitomna
On On - left lever present Zapnuto - leva paka neni pfitomna
tc SEL Rc.aar drum type (tandem/com- VoIba. zadniho béhounu tandem/
bi) selection combi
tAndEM Tandem Tandem
CoMbl Combi Combi
Saue Save (menu item) UlozZit (polozka menu)
SAuln9 Saving Ukladam
SAuEd Saved Ulozeno
btnOFF Off button pressed Stisknuto tlacitko pro vypnuti
Error Er:;(:;rzv\?aﬁzessa\/ing new para- Chyba pfi ukladani novych hodnot
PUMP Pump calibration (menu item) rK:;i:l:;ace pumpy pojezdu (polozka
Proud (na civku pojezdu vpred ¢i vzad) bé-
CUrr Currentin mA Proud v mA hem kalibrace; hodnota v [mA] je zobraze-
na na hornim displeji
SUCC | Success spech Kllbrace minimdlnich proudina civky po-
AL | Failwre Chyba (selhany Chyba oM laltrace minimnich proudd
bAC Back Zpét O krok zpét ve struktufe menu
UndEF Undefined Nedefinovano nespecifikovand chyba (kontaktovat servis)
dPFErT DPF error Chyba DPF :i?ﬁgla zprava od motoru o stavu DPF fil-

Texty jsou uvadény pouze v origindlni jazykové mutaci, nebo jako preklad originalu do anglické jazykové mutace.
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Poznamky

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f

195



Poznamky

196

ARX 36-2 T4f, ARX 40-2 T4f , ARX 45-2 T4f






Dalsi informace o produktech
a sluzbach naleznete na:
www.ammann.com

Materidly a technické zmény bez prfedchoziho upozornéni vyhrazeny.
Book ID: 4-P06000KU-CZ | © Ammann Group



	Obsah
	1	SPECIFIKAČNÍ PŘÍRUČKA
	1.1	Základní údaje
	1.2	Rozměrové schéma stroje
	1.3	Technické údaje

	2	PROVOZNÍ NÁVOD
	2.1	Hlavní bezpečnostní opatření
	2.1.1	Bezpečnostní opatření při provozu stroje
	2.1.1.1	Před zahájením hutnících prací
	2.1.1.2	Práce v nebezpečném prostoru
	2.1.1.3	Zajištění bezpečnostních opatření provozovatelem
	2.1.1.4 	Ochranný rám ROPS
	2.1.2	Požadavky na kvalifikaci obsluhy stroje
	2.1.3	Povinnosti řidiče
	2.1.4	Zakázané činnosti - bezpečnost a záruka
	2.1.5	Bezpečnostní nápisy a značky použité na stroji 
	2.1.6	Ruční signály

	2.2	Ekologické a hygienické zásady
	2.2.1	Hygienické zásady 
	2.2.2	Ekologické zásady

	2.3	Konzervace a skladování
	2.3.1	Krátkodobá konzervace a skladování po dobu 1 ÷ 2 měsíců
	2.3.2	Konzervace a skladování stroje po dobu delší než 2 měsíce
	2.3.3	Odkonzervování stroje

	2.4	Likvidace stroje po ukončení jeho životnosti
	2.5	Popis stroje
	2.6	Ovladače a kontrolní přístroje
	2.6.1	Přístrojová deska a ovládací panely 

	2.7	Ovládání a používání stroje
	2.7.1	Startování motoru
	2.7.2	Pojezd a reverzace
	2.7.3	Zastavení stroje a vypnutí motoru 
	2.7.4	Nouzové zastavení stroje 
	2.7.5	Parkování stroje
	2.7.6	Panická reakce
	2.7.7	Kropení
	2.7.8	ACE Force (výbava na přání)
	2.7.9	Infrateploměr (výbava na přání)
	2.7.10	Zvedání a sklápění rámu ROPS
	2.7.10.1	Zvedání a sklápění rámu ROPS s plastovou stříškou
	2.7.11	Telematics readiness
	2.7.12	Ořezávač (Výbava na přání)
	2.7.13	Kalibrační mód
	2.7.14	Zásady používání stroje s filtrem DPF (Diesel particulate filter / Filtr pevných částic)
	2.7.14.1	Filtr pevných částic (DPF)
	2.7.14.2	Regenerace filtru pevných částic (DPF)
	2.7.14.2.1 Pasivní regenerace
	2.7.14.2.2 Automatická aktivní regenerace
	2.7.14.2.2.1 Potlačení regenerace filtru DPF
	2.7.14.2.3 Aktivní regenerace parkovací
	2.7.14.3	Zanesení filtru pevných částic (DPF)
	2.7.15	Sklápění a zvedání plastové stříšky

	2.8	Přeprava stroje
	2.8.1	Nakládání stroje 
	2.8.1.1	Nakládání stroje pomocí nájezdové rampy
	2.8.1.2	Nakládání stoje pomocí jeřábu

	2.9	Zvláštní podmínky používání stroje
	2.9.1	Vlečení stroje
	2.9.2	Přesazení běhounů 
	2.9.3	Provoz stroje v době záběhu
	2.9.4	Práce stroje za nízkých teplot
	2.9.5	Práce stroje za vyšších teplot a vlhkosti 
	2.9.6	Práce stroje ve vyšších nadmořských výškách 
	2.9.7	Práce stroje v prašném prostředí
	2.9.8	Jízda s vibrací na zhutněných a tvrdých materiálech 


	3	PŘÍRUČKA ÚDRŽBY
	3.1	Bezpečnost a jiná opatření při údržbě stroje
	3.1.1	Bezpečnost při údržbě stroje
	3.1.2	Požární opatření při výměnách provozních náplní
	3.1.3	Ekologické a hygienické zásady

	3.2	Specifikace náplní
	3.2.1	Motorový olej 
	3.2.2	Palivo
	3.2.3	Chladicí kapalina
	3.2.4	Hydraulický olej
	3.2.5	Mazací tuk
	3.2.6	Emulze 

	3.3	Náplně
	3.4	Tabulka mazání a údržby
	3.5	Mazací a servisní plán
	3.6	Úkony mazání a údržby
	Každých 20 hodin provozu (denně)
	3.6.1	Kontrola paliva
	3.6.2	Kontrola oleje v motoru
	3.6.3	Kontrola chladicí kapaliny motoru
	3.6.4	Kontrola oleje v hydraulické nádrži
	3.6.5	Čištění chladiče hydraulického oleje
	3.6.6	Kontrola filtru vzduchu
	3.6.7	Kontrola hladiny emulze kropení
	3.6.8	Kontrola hadic a příchytek
	3.6.9	Doplnění nádrže kropení
	3.6.10	Seřízení škrabáků
	3.6.11	Kontrola výstražných a kontrolních zařízení
	3.6.12	Kontrola těsnosti motoru
	3.6.13	Kontrola stavu ventilátoru a řemenu motoru
	3.6.14	Test brzd
	3.6.14.1	Kontrola parkovací brzdy
	3.6.14.2	Kontrola nouzové brzdy
	3.6.14.3	Kontrola provozní brzdy
	3.6.15	Kontrola těsnosti palivové a hydraulické soustavy

	Každých 50 hodin provozu
	3.6.16	Kontrola akumulátoru
	3.6.17	Čištění odlučovače vody na filtru paliva

	Každých 100 hodin provozu
	3.6.18	Mazání stroje
	3.6.19	Kontrola tlaku v pneumatikách

	Každých 250 hodin provozu
	3.6.20	Kontrola hadic a upevnění spon
	3.6.21	Čištění filtru kropení
	3.6.22	Výměna oleje v motoru
	3.6.23	Kontrola hadic chladiče motoru a jejich upevnění
	3.6.24	Čištění vzduchového filtru

	Každých 500 hodin provozu - nejméně však 1x ročně
	3.6.25	Výměna palivového filtru
	3.6.26	Kontrola elektrické instalace
	3.6.27	Výměna vložek filtru vzduchu
	3.6.28	Výměna filtru odlučovače paliva
	3.6.29	Kontrola gumokovů chladiče motoru

	Každých 1000 hodin provozu
	3.6.30	Výměna hydraulického oleje a filtrů
	3.6.31	Kontrola tlumicí soustavy
	3.6.32	Kontrola kyvné podpěry
	3.6.33	Kontrola kloubového spoje
	3.6.34	Výměna vložky odlučovače oleje
	3.6.35	Čištění palivové nádrže
	3.6.36	Kontrola a seřízení vůle ventilů

	Každých 2000 hodin provozu
	3.6.37	Výměna chladicí kapaliny motoru
	3.6.38	Výměna řemenu motoru

	Každých 3000 hodin provozu
	3.6.39	Výměna filtru DPF 
	3.6.40	Kontrola turbodmychadla
	3.6.41	Kontrola EGR ventilu

	Údržba dle potřeby
	3.6.42	Výměna plynové pružiny
	3.6.43	Čištění odlučovače vody
	3.6.44	Čištění vodní nádrže
	3.6.45	Čištění stroje
	3.6.46	Vypuštění vody z okruhu kropení před zimním obdobím
	3.6.47	Odvzdušnění palivového systému
	3.6.48	Regenerace zanesení filtru DPF (Diesel particulate filter/ Filtr pevných částic)
	3.6.49	Nabíjení akumulátoru
	3.6.50	Utahovací momenty


	3.7	Odstraňování závad
	3.8	Přílohy
	Schéma elektrické instalace
	Schéma hydrauliky ARX 36-2, ARX 40-2, ARX 45-2
	Schéma hydrauliky ARX 40-2C, ARX 45-2C
	Tabulka náhradních dílů pravidelné údržby
	Obsah sady filtrů 250 h (4-760215)
	Obsah sady filtrů 500 h (4-760229)
	Obsah sady filtrů 1000 h (4-760230)
	Chybové kódy
	Zprávy zobrazené na displeji



