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ALTA MOVILIDAD

LISTA PARA OPERAR



Las plantas de asfalto mdviles
deben ser facilmente transporta-
bles y, al mismo tiempo, comenzar
a producir tan pronto llege a su
destino. Las plantas moviles
Ammann ACM Prime 2.0 son un
éxito en ambos aspectos.

Ammann sigue estrictamente las
normas internacionales de
transporte al desarrollar sus
plantas moviles con el fin de
agilizar el paso por las fronteras.
Los componentes plug-in también
reducen los costos y aceleran la
instalacion.

Gracias a su avanzado mezclador
continuo de doble eje, la ACM
Prime 2.0 produce mezclas
asfélticas con alta homogeneidad
y calidad constante. Ammann
ofrece todo esto junto con los
beneficios que normalmente se
asocian con las plantas
estacionarias.

¢El resultado? Plantas ultramdviles
capaces de producir entre 35y
210 toneladaspor hora.

2 ACM PRIME 2.0

10 VENTAJAS INDISCUTIBLES
12 CALIDAD Y CONFIABILIDAD
14 BAJOIMPACTO AMBIENTAL
16 EFICIENCIA Y AHORROENERGETICO
20 SOLUCIONES SOSTENIBLES
23 SISTEMA DE CONTROL AS1
26  TRANSPORTE & INSTALACION
~ 26 POSVENTA DE PLANTAS AMMANN
dfiis TR S RRERIA, e 30 GRUPO AMMANN EN EL MUNDO
A e o e e R e s <
G S OAMMANN.COM- © T

A Vet )

EXPERIENCIA, MOVILIDADY CONFIABILIDAD

w



CARTERA CONTINUA
AMMANN

Consistente de principio a fin.

Todos los procesos y componentes

de la planta se han desarrollado
cuidadosamente para garantizar que

la alimentacién, el calentamiento, el
secado, el tamizado y la mezcla se
combinen a la perfeccién. El sistema

de control as1 ayuda a integrar todas
las piezas méviles y proporciona una
tecnologia lider con una interfaz facil de
usar.

CARTERA CONTINUA

Algunas cosas nunca cambian

Ammann lleva mas de 150 afios presente
en el sector de los equipos para la
construccién de carreteras, recopilando
experiencias y conocimientos y
desarrollando las tecnologias del futuro.

Lo que no ha cambiado es la forma en
gue Ammann hace negocios. A dia de
hoy, todos los componentes principales
se diseflan y fabrican internamente

para crear un ajuste perfectoy, en
Ultima instancia, proporcionar calidad,
eficiencia y una larga vida util. Este
enfoque también significa un Unico
punto de contacto para practicamente
todas las necesidades de la planta.

Un siglo de experiencia en el sector
garantiza la comprensién de su negocio
y el desarrollo de plantas que ofrecen
soluciones reales.
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ACM PRIME 2.0

PERFORMANCE
DE LA PLANTA
AMMANN PRIME 2.0
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PRODUCCION
MAX. DE LA FILTRO
PLANTA
cn o USSR cueunr joione.  suooe
o (e debelinyt L ODELO [MW] CAPACIDAD [T/H] CALIENTE
J de filler MODELO CAUDAL DE
= [t/h] SUPERFICIE [m?] AIRE Nm*/H
= 3% 5%
Estandar 0,9 t
100 70 T 1650 7 AFA 22 PRI 22 AMIX0.09 AC OPCIONALES:
[265] [35-100] Silo 1,8t RMS
27t RMS 50t
Estandar 1,4t
140 140 110 T 1860 10 AF?;?%TR' 30 AM'é;ﬂiZfCR 2scfliﬁ;§:
- io 1,
27t RMS 50t
AFA 44 PRI AMIX 1.20 ACR R
210 165 T 2080 14 44 : OPCIONAL:
[518] [75-210] RS 501

Configuracion recomendada; Contacte con el equipo comercial de Ammann para configurar su planta de asfalto segun sus necesidades.

PORTFOLIO AMMANN



EXPERIENCIA, MOVILIDADY 44 EQUIPADA CON
CONFIABILIDAD LA TECNOLOGA

MAS RECIENTE Y
DISENADA PARA

Las nuevas plantas Ammann ACM Prime 2.0 establecen EL FUTURO. PP

el estandar para la produccion de mezclas asfalticas en

rangos de capacidad de 35 a 210 toneladas por hora.

Las ACM 100 Prime 2.0, ACM 140 Prime

2.0y ACM 210 Prime 2.0 son las versiones
ultramoviles de las exitosas plantas de asfalto
continuas de Ammann.

La segunda generacién de la familia Prime
mantiene los principales aspectos y ventajas
de la primera version, incluida una calidad

de mezcla inigualable gracias al control de

la apertura de la compuerta de descarga del
mezclador, que permite que el volumen de
llenado Yy, por lo tanto, el tiempo de mezcla

se puedan definir en funcién de la recetay la
produccién. Ademas el perfecto intercambio
de calor entre los gases generados por la llama

del quemadory los agregados, asi como el VENTAJAS

suave proceso de limpieza de las mangas a Ultraméyvil y con un disefio compacto; i
baja presién, que, en conjunto, han establecido Procesos de mezcla y calentamiento claramente separados; EC ok ShE L f"ﬁ x po
nuevos estandares para la produccién de mezcla 2 B QN o 2 PREBOP AL

o . o Excelente rendimiento y calidad de mezcla;
asféltica en plantas continuas ultramdviles. ) ) o
Tiempo de mezcla ajustable, basado en la receta y la produccién.

Ahora, ademas de todas estas ventajas, la
Ammann ACM Prime 2.0 presenta el nuevo
sistema de control Ammann as1 Argon View,
un nuevo dispositivo de extraccion de gases
del filtro de mangas y nuevas paletas de mezcla Sistema de limpieza del filtro por aire a presién atmosférica, lo que
fabricadas con material ultrarresistente al reduce el desgaste de las mangas.

desgaste. Bajo consumo energético = costos operativos reducidos + bajas

Intercambio de calor con los agregados optimizado en todas las
secciones del secador;

Quemador de gran eficiencia;

La ACM 100 Prime 2.0 tiene una capacidad de SRS €/ C0h:

produccién de 35 a 100 toneladas hora, la ACM Capacidad para utilizar hasta 40 % de RAP en la mezcla.
140 Prime 2.0 produce de 35 a 140 toneladas

hora, mientras que la ACM 210 Prime 2.0

produce de 75 a 210 toneladas hora.

-}
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ACM PRIME 2.0: UN
[ ] n
PROCESO CONTINUO
+ La tecnologia Ammann + Minimo desperdicio de
proporciona un consumo material al inicio y al final del
I N T E L I G E N T E energético eficiente en proceso de produccién;
comparacion con las plantas 5

Soluciones disponibles para
de la competencia. la reduccién de emisiones

. . . . + Bajo consumo energético = sonoras.
Movilidad excepcional, confiabilidad SOLUCIONES bajas emisiones de CO:;

i * Bajo consumo energético =
y alta performance son los pilares SOSTENIBLES j .

menores costos operativos.
de nuestras plantas. Estos criterios + Preparadas para utilizar hasta 40%
. s . . de RAP en la mezcla.
crean ventajas unicas y diferencian A N p—
a la nueva Prime 2.0 de las plantas (mesca b

de la competencia.

Q

EFICIENCIAY
AHORRO ENERGETICO

Invertimos continuamente en tecnologia El transporte optimizado y el facil

e innovacién para garantizar las montaje en el lugar de instalacién
mejores soluciones en eficiencia, ahorro aportan flexibilidad, ahorro y producciéon
energético y sostenibilidad. El uso de inmediata a nuestros clientes.

asfalto reciclado reduce el impacto
ambiental de la planta, al tiempo que

Por ultimo, pero no por ello menos

importante, contamos con el avanzado
ofrece soluciones escalables para

necesidades especificas.

sistema de control as1, ahora en su
version ARGON VIEW, que optimiza aun
mas los resultados de la produccién.

SISTEMA DE CONTROL

AS

* En operacién en mas de 3000 plantas en todo el mundo;

TRANSPORTE E + Elnuevo as1 Argon View presenta una interfaz de

INSTALACION CALIDAD Y usuario intuitiva, lo que facilita la operacién del proceso

de produccion.

FIABILIDAD

* El sistema mas innovador y completo de todos los

* Totalmente montata sobre chasis (uno o dos chasis); tiempos disefiado para plantas de asfalto.
+ Cumple con las normativas internacionales de « Ammann ofrece excelencia en secadores
transporte. y quemadores, filtros de mangas,
* Disefio compacto; mezcladores y sistemas de control.
+ Disponible con componentes plug-in para un + Todos los componentes principales se
montaje o reubicacion rapidos. desarrollan en Suiza.

+ Los componentes y las piezas de desgaste
tienen una larga vida Util.

10 ACM PRIME 2.0 VENTAJAS INDISCUTIBLES n



CALIDAD Y
FIABILIDAD

Las plantas de asfalto Ammann utilizan ingenieria de
procesos complejos que requieren una interaccion
perfecta entre todos los componentes individuales.

1 ,a- |
?ﬁﬁzx\

—

Esta integracion es tan esencial

que Ammann disefia internamente
todos los componentes principales
(Ammann Core Components),
incluyendo tambores secadores,
quemadores, filtros, cribas, sistemas
de control y mezcladores.

Hacer esto es la Unica manera de
garantizar que nuestras plantas
cumplirdn con los exigentes requisitos
y estandares del entorno moderno del
mercado. Ammann es actualmente el
Unico fabricante de plantas de asfalto
que ofrece este enfoque de fuente

ACM PRIME 2.0

Unica, estableciéndose como un socio
profesional para gestionar todos

los aspectos de su planta de asfalto.
Proporcionamos respuestas cuando
usted las necesita y mantenemos

la mente abierta para comprender
plenamente sus necesidades.

TAMBOR SECADOR

Un solo fabricante proporciona
todos los procesos de gestién de
secado, calentamiento y extraccién,
garantizando una perfecta sintonia;

Etapas de transferencia de calor
optimizadas y aislamiento del secador
para maxima eficienciay ahorro de
combustible;

El disefio de bajo desgaste y bajo
mantenimiento con materiales de alta
calidad y facil sustitucién de piezas de
desgaste;

Disefio interno de secador para
uso con agregados y combustibles
variados;

Posibilidad de utilizar inversor de
frecuencia para el control de velocidad
de los motores de accionamiento del
tambor secador.

MEZCLADOR

+ El mezclador pugmill de doble eje
proporciona una gran fuerza de corte;

+ Excelente homogeneidad y tiempo
de mezcla gracias a la exclusiva
disposicion de paletas de Ammann;

+ Un cilindro electroneumético ajusta
automaticamente la apertura de la
compuerta de descarga:

‘-.'l'..'.'“: L

QUEMADOR

Proceso de combustion altamente
eficaz para bajo consumo de
combustible y emisiones;

Silenciador integrado para reduccion
del ruido (opcional para la ACM 100/
140 Prime 2.0);

El concepto de seguridad cumple con
las normas de todos los paises;
Disponible para una variedad de
combustibles liquidos y gaseosos:

® Aceite ligero

® Aceite pesado

® GLP liquido

@ Gas natural

@ GLP en estado gaseoso

« controla el nivel (volumen) del
material dentro del mezcladory
el tiempo de mezcla de acuerdo
con la receta especificada;

* garantiza una perfecta
homogeneizacién con el ligante

asfaltico en cualquier produccién.

CALIDAD & CONFIABILIDAD

FILTRO

Mecanismos patentados de rotores
de etapas limpian suavemente las
mangas;

La eficiencia de filtrado del 99,9%
garantiza el cumplimiento de las
normas medioambientales mas
estrictas;

Sistema de extracciéon “On-demand”:
motor del ventilador de extraccion
controlado por inversor de frecuencia,
minimizando el consumo de energia al
garantizar que solo se utilicen las RPM
minimas;

La mayor superficie posible
proporciona la mejor eficiencia de
filtrado;

La cantidad minima de piezas méviles
reduce el mantenimiento y mejora la
confiabilidad;

El disefio del filtro de mangas con
soporte CFD reduce las pérdidas de
temperaturay presion.

+ Desgaste minimo gracias a

componentes protegidos y a un
proceso de mezcla eficiente;

+ Sellos tipo laberinto, lubricados con

grasa, garantizan una larga vida util al
conjunto de accionamiento.

13



@ BAJO IMPACTO
AMBIENTAL

La escasez de terrenos industriales significa
que las plantas de asfalto deben estar cada
vez mas cerca de zonas residenciales.

14 ACM PRIME 2.0

Minimo desperdicio de material

- dd ES MAS IMPORTANTE
Todos los componentes principales (Ammann Core
Components) funcionan de manera cohesionada, QUE NUNCA QUE LAS
minimizando el desperdicio de material al inicio y al
final del proceso depproduccién. ’ PLANTAS MINIMICEN
LOS RUIDOS, EN
Emisidn de ruido reducida UN ESFUERZO DE
El quemador equipado* con silenciador hace que la BUENA VECINDAD Y

produccion de la planta sea mas silenciosa, incluso ‘A CUMPLIENDO CON LAS

trabajando a maxima potencia.

“Opcional para ACM 100 y 140 Prime 2.0 EXIGENCIAS LOCALES.

BAJO IMPACTO MEDIOAMBIENTAL 15
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4>\ EFICIENCIAY -
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AHORRO ENERGETICO
Las plantas Ammann permiten a los client IS /fi":ﬁ_., o

<

”

tareas de manera eficiente y productiva, ayudandoles a -

]
O
== aad de ape d pdlralad e dlad de dlre O eno
perdiaa de presio q d eno O O ae energia
G eno ae O gara dld 0, O O e del alre
ae e dpe ae O ae O

Bomba de asfalto

« Sistema de dosificacién de asfalto mediante
bomba de cuatro pulgadas con engranajes
internos¥*;

* Precision superior en la dosificacion del CAP.

Secador
Quemado
* Los tambores secadores de la ACM Prime 2.0 son o
O drre especia . <!
altamente eficientes, con niveles de produccién de
aed dA0 al que ddo0O
hasta 64 t/h por metro cuadrado (al 3% de humedad):
Oop dld e d
22% mas eficientes que los modelos estandar
d e O 0 Dle
existentes;
d e dNdo I1a e d d
+ Aislamiento térmico completo;
ae ld O D o)
o que conduce a * Sellos entre el secador y la cdmara totalmente sellados.

* Todo esto resulta en un bajo consumo de energia 3
que, a su vez, reduce los costos de combustible y las g

emisiones de CO,.

TRANSPORTE CONVECCION RADIACION DESCARGA

EFICIENCIA Y AHORRO ENERGETICO 17
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AHORRO ENERGETICO 4504

AMMANN FOAM

SISTEM

4, EN
/?L pwW\©o¥

Ammann cree que las mezclas asfalticas de baja temperatura
son el futuro de la industria del asfalto. Por ello, hemos
desarrollado el sistemma Ammann Foam en colaboracion con
nuestros clientes y expertos internos.

Las bajas temperaturas asociadas con el uso de Ammann Foam
proporcionan grandes ventajas:

+ Mejor manejabilidad durante la produccién y aplicacién
de la mezcla;

+ Rendimiento de compactacién mejorado;

* Prolongacién de la temporada de pavimentacion;

+ Capacidad para entregar mezclas a distancias mas largas;

* Mejor rendimiento de reciclado.

DE ASPERSION DE ASFALTO ESPUMADO

MEZCLADOR ESTATICC

El uso de Ammann Foam para producir mezclas asfélticas en
caliente (WMA) proporciona beneficios adicionales:

Reduccién de las emisiones de COV del betun;

Menores niveles de emisiones de gases y CO, por el ahorro en
el secado y calentamiento de los aridos virgenes;

Disminucién de humos, emisiones y olores;

Apertura mas rapida de las carreteras al trafico;

Ahorro en los costos de produccién gracias a la reduccién
del consumo de energia.

TANQUE m informacién

18 ACM PRIME 2.0

AS1 ECOVIEW

Este modulo AS1 ayuda
a descubrir y eliminar el
desperdicio de energia.

Una pantalla intuitiva informa a los operarios y
permite un ajuste inmediato. Esto proporciona a
los operadores los datos que necesitan para tomar
decisiones sobre el rendimiento y el control de
materiales para maximizar el ahorro y la eficiencia.

EcoView también determina los valores de CO,
emitido y calcula los costos energéticos resultantes
cuando se realizan ajustes y las operaciones se
vuelven mﬁeficientes.

ASPECTOS MAS DESTACADOS

+ Pantalla intuitiva para el operador que muestra la
eficiencia del funcionamiento de la planta;

* Muestra los valores clave y permite compararlos con

valores de referencia y periodos anteriores;
+ Determina los valores de CO, emitidos;

+ Determina los costos energéticos resultantes.

consumption

245 MJjt

| Burner gas energy consumption eakload electric power

8.4 m%ft

RA-Burmer gas energy consumption

149 MJjt




@ SOLUCIONES
SOSTENIBLES

El uso de asfalto reciclado es una necesidad dada
la demanda actual de sostenibilidad. Ammann es
lider mundial en el desarrollo de tecn‘ia RAP.

. RAH100

. RAH60

. RAH50 2 GEN.

/// /// / LY RAC40
/ Y,
. RAH35
| I A

_—

20%
35%

40% :
50% '
' 60% y RECICLAJE EN FRIiO

i00% RECICLAJE EN CALIENTE

20 ACM PRIME 2.0

[ I )
HASTA UN 40% DE ALIMENTACION g%

EN FRIO EN LA AMASADORA [ I
- e 772 '—».,7 :r "‘7'/\‘\ |

4 S

(Rl Y
'

DESTACADOS

* Uno o dos silos de alimentacién;

+ Criba vibratoria para evitar la entrada de material de
gran tamafo y su acumulacién;

+ Sistema de pesaje dindmico con dos células de cargay
dispositivo de calibracién rapida;

+ Descarga directa en la amasadora junto con aridos
virgenes calientes para una mezcla previa;

+ conducto de extraccién de vapor de 400 mm de
didmetro entre la amasadora y la tuberia de gas;

+ Inyecciéon de PAC en la amasadora en dos puntos
con seleccién mediante valvula de tres vias con
accionamiento electroneumatico (segin% de RAP).

L
| HASTA UN 20% DE ALIMENTACION
EN FRIO EN LA AMASADORA e

DESTACADOS

+ Sistema de pesaje dindmico con dos células de cargay
dispositivo de calibracién rapida;

+ Descarga directa en la amasadora junto con aridos
virgenes calientes para una mezcla previa;

+ Conducto de extraccién de vapor entre la amasadoray
el tubo de gas.

HASTA UN 35% DE ALIMENTACION
EN CALIENTE ‘

PRESTACIONES

* Procesa proporciones de RAP de hasta un 35%;

. Optima relaciéon inversién/rendimiento;

+ Ahorro energético gracias al procesamiento
eficiente del material nuevo;

* Menores emisiones, gracias al calentamiento
suave del RAP;

» Tecnologia avanzada, demostrada por el liderazgo
de Ammann en el sector.

SOLUCIONES SOSTENIBLES




(ﬂ\ SISTEMA DE CONT :
\%) AS1

El confiable e innovador Sistema de Control as1
combina el reconocido software de Ammann con un
hardware industrial especialmente compatible.

El as1 ARGON View aumenta el placer de uso del sistema, 0
lo que es una ayuda importante para la motivacion, el
compromiso y la eficiencia del equipo de operacion.

Las atracciones visuales dinamicas del as1 ARGON View
ayudan al operador a mantener el enfoquey la interfaz de
usuario intuitiva facilita la gestion del complejo proceso de

VENTAJAS

 Apariencia innovadora;

produccién.

* Elementos activos e importantes se muestran
en mayor tamafio y con mas brillo;

EL SISTEMA DE FIELD BUS
Garantia de transmision de sefiales confiable

El field bus es comprobablemente robusto y confiable para
condiciones criticas de operacién. Las fallas pueden ser
detectadasy eliminadas de manera eficiente a través de

+ Animaciones suaves proporcionan una visiéon
generaly clara;

+ Interacciones de arrastrar y soltar;

 Diferentes niveles de informacion;

las herramientas de diagndstico, incluso mediante soporte - Elementos inactivos se colocan en segundo

plano permitiendo un seguimiento mas facil de
las tareas en curso;

remoto.

COMPONENTES DEL PANEL ELECTRICO

Desarrollados para trabajos arduos, 24 horas
al dia

+ Uso de gréaficos vectoriales para escalabilidad y
dinamica;
+ Basado en tecnologia web, ofreciendo

— KX, innumerables nuevas posibilidades.
Los componentes del panel eléctrico deben resistir los

esfuerzos de trabajo mas extremos, 24 horas al dia. Por
esta razén, Ammann utiliza exclusivamente componentes A
de calidad comprobada, de fabricantes de renombrey

disponibles en todo el mundo.

RO1

PRIME Standard Recipe 01 50,00t

Particip.. Capacity

110 140
% | th

1511 n|
3489 100
90l 1
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.. DISPONIBILIDAD DE LAS PLANTAS

HOTLINE Y ASISTENCIA GARANTIA DE

Las fallas electromecanicas pueden ser rdpidamente
solucionadas por el propio equipo técnico del cliente con

la ayuda de los esquemas eléctricos y las herramientas

de diagndstico del as1. El experimentado equipo de

atencioén via hotline de Ammann puede ser contactado en
cualquier momento para soporte en diagnésticos de fallas o
mantenimientos. Los modernos medios de telecomunicacién
aumentan la disponibilidad operativa de las plantas y reducen
la necesidad de gastos en visitas locales para servicios.

| €=

2,9

[N

158

Punto de
Informacién de
la Planta
aplicacion web

VENTAJAS
+ Solucién de datos moviles;
+ KPIs de la planta;

» Informaciéon mas reciente de la

produccién;

CON ESTA OPCION,
SIGA LA PRODUCCION
DE SU PLANTA EN
CUALQUIER MOMENTO,
EN CUALQUIER LUGAR.

+ Rendimiento de la produccién de 7 dias;
+ Datos de operacion;

+ Informacién del estado de la planta (ej.
temperatura del tanque de asfalto);

» Datos diarios de rendimiento;

* Protocolos de produccién en PDF.

SISTEMA DE CONTROL AS1




TRANSPORTE E INSTALACION RAPIDA

ACM Prime 2.0 esta disefiada y fabricada para simplificar el
transporte y el montaje en la obra.

DESTACADOS

+ El diseflo compacto garantiza que
todo el equipo se monte en uno o dos
chasis;

+ Eltransporte es facil y econémico;

+ Se adhiere a normas internacionales
de transporte;

* La ACM Prime 2.0 ocupa un area de
instalaciéon pequefiay la preparacion
del sitio es minima;

+ Los componentes de la planta son

probados en fabrica y la mayoria esta
premontada en el chasis;

+ Los componentes plug-in también
aceleran el montaje;

+ La planta puede operar a plena
capacidad en solo diez dias después
de la llegada.

24 ACM PRIME 2.0




POSVENTA

POST-VENTA DE
PLANTAS AMMA

Los servicios de mantenimienta
contratados y la formacién de té
proporcionada por A '
proteger su inversién, n
formacion de operadon@s gar
su equipo sea capaz de utilizar
las caracteristicas y ventajas |nte
en su planta Cuando sus necesi

APMANN

Retrofit Piezas de repuesto

* Mejorar el nivel tecnolégico de : Orlgmales
la planta; : * Mantener el rendimiento inicial

 Aumentar la vida util de los de la planta;

componentes; + Maximizar los tiempos de 7 o g : ;
utilizacién de la planta (sin R v P e a0 R L TR Aumentar o tempo de uso da

» Reduzir custos desnecessarios;

« Aumentar la eficiencia de

paradas en la produccién); ik kg o S A usina.

la planta.
» Controlar los costos de

mantenimiento.

Treinamento & Servico Técnico

+ Aumentar a eficiéncia da usina; * Montagem e testes
profissionais do sistema;

+ Assisténcia técnica;

PACITACION
AMMANN PRC

SU INVERSION,
GARANTIZANDO UNA
OPERACION EFICIENTE
Y UNA MODERNIZACION
ACCESIBLE. PP

* Manutencgdo preventiva.



CAUDALIME- SISTEMA DE
TRO DE RELLENO
ASFALTO RECUPERADO

El caudalimetro masico El sistema de control del
de tipo Coriolis mide relleno recuperado incluye un

directamente la "masa" del silo intermedio que almacena

asfalto liquidoy esinmunea el relleno extraido del filtro de

la variacion de temperatura mangas, lo que permite

(densidad/viscosidad) del dosificarlo con precision en la

asfalto. Amasadora de la planta.
PRESTACIONES PRESTACIONES

*+ La mayor precision entre todos los tipos de * Precisidn en la dosificacién de finos;
caudalimetros; + Control automatico de automatico;

+ Control automatico e instantaneo de la + Mejor homogeneidad de la mezcla;
seimlbe gl s sl + Ahorro en el consumo de asfalto.

+ Reduccién significativa de los costes de

produccion.

LR | | O

/’ % |
L | ISTEMA DE RELLENO
RECUPERADO
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SISTEMA DE LUBRICACION
AUTOMATIZADO

;Y siun dnico L
procedimiento puiers R v
prolongar la vida util de relubricacién continua a intervalos cortos;
su planta, reducir los

costos de combustible
y mejorar también la
seguridad?

* Los lubricantes pueden sustituirse mientras las
plantas estan en funcionamiento, optimizando
el mantenimiento rutinario y manteniendo la
productividad de su planta;

* Mejora la seguridad al retirar a los
trabajadores del proceso;

* Reduce los costos energéticos hasta un 10 %.

MANGAS
AMMATEX

Hay disponibles varios tipos de VENTAJAS
mangas para asegurar un
ajuste perfecto en su planta.

* Una fabricacién precisa garantiza una
instalacién rapida y un ajuste perfecto;

+ Adecuado para todos los tipos de combustible;
+ Excepcional relacién calidad/precio;

* Bajos valores de emisiones gracias a un sellado
y ajuste adecuados;

+ Reduccién de los costos de operacién de
la planta gracias a la mayor vida util de
las mangas.

POSVENTA DE PLANTAS AMMANN



GRUPO AMMANN

EN EL MUNDO

Una empresa
innovadoray
sostenible

Ammann es un proveedor lider

mundial en la fabricacién de plantas

de asfalto, plantas de hormigén,
maquinas y servicios para la industria
de construccién con una amplia
experiencia en la construccién de
carreteras e infraestructuras para el
transporte. Estamos comprometidos con
la sostenibilidad, tanto en los productos
que fabricamos como en la forma de
hacerlos.

Nuestras fortalezas son el compromiso

de una empresa familiar que opera

desde décadas y nuestras fuertes raices

internacionales. Desde 1869, hemos

establecido la “referencia” en la industria 2 0 0 +
de la construccion de carreteras con

innumerables innovaciones y soluciones

competitivas y fiables. 2 0

Fieles a nuestro lema “Productivity

Partnership for a Life Time" (Asociacion

de Productividad para Toda la Vida)

adaptamos totalmente nuestras 1 4
actividades a las necesidades y

exigencias de nuestros clientes en todo

el planeta. Las plantas y maquinas que 1 3
demuestran sistematicamente sus

virtudes en condiciones exigentes son

la mejor manera de demostrar y ofrecer

a nuestros clientes la ventaja crucial y 1 2
competitiva que necesitan.

Gracias a nuestra red de servicios
probada, podemos suministrar

los repuestos esenciales para que
nuestros clientes sigan trabajando, y
acompafiamos asi a las plantas y las
maquinas durante toda su vida util.
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CINCINNAT! TURQUIA
ANKARA o CHINA
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Sl UsA SUZHOU
ORLANDO ITALIA o Y
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@)
REPRESENTANTES Y AGENTES S
COMERCIALES INDIA
AHMEDABAD
CENTROS REGIONALES DE VENTAS
Y SUBSIDIARIAS i
SUDAFRICA
, BRASIL O Co——_—,
o) —— - JOHANNESBURGO
FABRICAS Y CENTROS GRAVATAI -

DE DESARROLLO

CENTROS DE
DISTRIBUCION

RED GLOBAL DE DISTRIBUCION Y SERVICIO

CENTROS DE ENTRENAMIENTO f ® OFICINA CENTRAL CENTROS GLOBALES
O CENTROS REGIONALES DIZ S SURCIANL
DE VENTAS ® CENTROS DE DISTRIBUCION
L 2 ® SUBSIDIARIAS ® CENTROS DE ENTRENAMIENTO
J E ® FABRICAS Y CENTROS REPRESENTATES Y
% . ‘u»ﬂ; DE DESARROLLO AGENTES COMERCIALES
PLANTAS DE ASFALTO COMPACTACION LIGERA
PLANTAS DE HORMIGON COMPACTADORES DE SUELO Y ASFALTO

PAVIMENTADORAS DE ASFALTO
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Para informacién adicional sobre
productos y servicios, visite:
www.ammann.com

Especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.
PPB-3227-01-S1 | © Ammann Group




